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DiK ISLEME MERKEZLERI

PERFORMANCE - QUALITY - SATIATION




UCLU. HASSAS.
TABIL.

Daha Gucli,Dayanikli ve optimum stabilite yapisi igin
Meehanit FC35 Dokim Kullaniimistir.

TUm serilerimizde hassas ve gUglu lineer ve
masura lineer kizaklar kullaniimistir.

3 Eksendede yUksek torklu motorlar
kullaniimistir.

Termal uzamalara karsi dayanikli vidali
miller kullaniimistir.

Kompact makina yapisi sayesinde
daha az yer kaplar.
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SAGLAM YAPI
Agirisparcalarini-hassas bir sekilde isleyebilir.

3 eksen kullanilan kizaklar teleskopik kérukler
ile korunmustur.

Yuksek rijitlikteki-kolonve kafa yapisi FEA
ile'incelenerek en yuiksek saglamlik ve
stabilite saglanmistir.

Ozel dizayn edilmis spindle yapisi sayesinde
takim kullanimi kolaylastiriimistir.

Kutu tipi head stock dizayni.

| MASURA LINEER KIZAKLAR




UCLU AKSESUARLAR iLE MAKINE
PERFORMANSI ARTTIRILMISTIR

4.EKSEN HAZIRLIGI GRUNDFOS POMPA

g

3 EKSEN KABLO KORUMA F.R.L. SISTEM SIEMENS VEYA SCHNEIDER
ELEKTRIK KOMPONENTLERI

PALET TiPi TALAS KONVEYORU
(OPSIYON)

Palet | Screw
Tipi Tip
Konveydr | Konveyor

OO

Cutting

Shape Metallic

Aluminyum
Talas
(Kivrik)

O
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- OTOMATIK TAKIM BOYU OLCME

Tum makinalarimiz daha hassas kesim ve is gucunden daha
fazla verim alabilmek adina hassas ve otomatik takim boyu élgme
problari ile donatilmistir.

MASURA LIiNEER KIZAKLAR

YUksek hassasiyet ve agir is pargalarinda rahat hareket i¢cin mazura
lineer kizaklar kullaniimistir (Model bazinda farklilik gosterebilir).

USTUN MAKINA HASSASIYETI

Montaj ve imalat asamalarinda iso 10791 ile daha yUksek hassasiyet
ve performans.

VIDALI MIL

Termal deformasyonlara dayanikli vidali
miller kullaniimistir.

10.4" RENKLiI EKRAN (15" OPSIYON)

Operasyon konforunu arttirmak icin daha bUyuk ekranlar
kullaniimaktadir.
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MCV

OZELLIKLER | |

IS MiLI

o : 10000(12000,15000, .

iS MiLi DEVRI EPm.| T 50000,24000) 8000(10000,12000,15000) (BT50: 6000,8000,10000)
KAYIS (DRECT DRVE-BULTIN) KAYIS (DIRECT DRIVE-BUILT IN-SANZUMAN)

iS MiLi MOTOR GUCU kw| 5.5/7.5(7.5/11) 7.5/11(11/15,15/18.5)

TABLA

TABLA OLCUSU mm 650 x 500 | 910 x 560 | 1160 x600 | 1350 x 600

T-SLOT mm 18 x 5 x 100

MAX.PARCA AGIRLIGI kgs 300 | 800 | 1000 | 1200

EKSEN HAREKETLERI

X EKSENI mm 600 860 | 1100 1250

Y EKSENI mm 500 600 700

Z EKSENi mm 500 600

FEED

CUTTING FEED (X/Y/Z)  mm/min 10000 12000

RAPID TRAVERS(X/Y/Z) M/min 36(48) 30/30/24(36/36/30,48/48/36) | 24(30/30/24)

MIN. INPUT INCREMENT mm 0.001

A.T.C.

TAKIM TUTUCU TiPI BT40 BT40 (BT50)

TAKIM iSTASYON ADEDI tool 24(30) 24(30,36) (BT50: 20, 24) [24(30,60) (BT50: 20,24)

:\(A:KJ(LTAA&K%gAPI / mm @75 | @150

MAX.TAKIM UZUNLUGU mm 300

MAX.TAKIM AGIRLIGI kgs 6 | 7

TAKIM SECIMI EN KISA YOL UZERINDEN

MAKINA AGIRLIGI VE OLCULERI

TEZGAH OTORUM ALANI mm 2660x2400 2960x2440 3660x2230 3960x2260

NET AGIRLIK kgs 4300 6000 7300 7400

STANDART AKSESUARLAR: OPSIYONEL AKSESUARLAR:

e KOLLU TIP TAKIM DEGISTIRICI

e KAPALI KABIN

e iS LAMBASI VE UYARI LAMBASI

e OTOMATIK YAGLAMA SISTEMI

e SOGUTUCU UNITE

e OTOMATIK KAPANMA

e RIGID TAPPING

e AVADANLIK SETI

e TERAZI AYAKLARI

e KITAPLAR

e OTOMATIK TAKIM BOYU OLCME PROBU
e FENERMILI ICINDEN SU VERME 30 BAR
e HAVA TABANCASI

e SU TABANCASI

e SCREW TiP TALAS KONVEYORU

e TRAFO

e PALET TiPI TALAS KONVEYORU

e LINEER CETVEL

o OTOMATIK TAKIM BOYU OLCME PROBU

e OTOMATIK PARCA OLCME SISTEMI

e ELEKTRIK KABIN KLIMASI

e 4. EKSEN HAZIRLIGI (SOKET)

e PNOMATIK/HIDROLIK FIXTURE HAZIRLIGI
(HORTUM VE KABLO)
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MCV-1370 MCV-1470 MCV-1570 MCV-1670 MCV-1618  MCV-1818  MCV-2018
, 6000(8000,1000)
8000(10000,12000,15000) (BT50: 6000,8000,10000) (BT40: 8000,10000.12000,15000)
BELT(DIRECT, BUILT-IN, ZF GEAR BOX) BELT TYPE(GEAR,DIRECT, ZF GEAR BOX)
7.5/11(11/15,15/18.5) 15/18.5 (18.5/22)
1350 x 600 | 1500 x 600 | 1500 x 600 | 1600 x 600 1700 x 1000 | 1900 x 1000 | 2100 x 1000
18 x5 x 100 18 x7x125
1200 | 1500 | 1500 | 1600 2200 [ 2500 [ 3000
1350 | 1400 | 1500 | 1600 1600 | 1800 | 2000
710 1020
610 810
12000 10000
24(30/30/24) 20/20/15(24/24/20)
0.001
BT40 (BT50) BT50 (BT40)
24(30,40,60) (BT50: 20,24) 24(32,40) (BT40: 24,30)
75/ 3150 @110/ @200
300 350
7 15
RANDOM
3960x2660 4360x2660 4360x2660 4560x3800 4650x3750 4970x3750 5440x3750
7400 8100 8100 8400 17000 18000 20000
TORK DiYAGRAMLARI
HEIDENHAIN MISTUBISHI FANUC
Torque Characteristic Curve
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MAKINA OLCULERI

MODEL| A B c D E F | G H I J
Y - 650 | 1900 |2660 |2400 |2300~2800| 900 |2740| 780 | 820 | 885 | 530
_ 866 |2200 |2960 |2440 |2510~3110| 980 [2980| 920 | 675 | 885 | 530
i 1166 |2900 | 3660 |2230 | 2480~3080 | 1215 |2770| 940 | 655 | 885 | 530
F HEL 1270 | 3200 | 3960 | 2260 | 2480~3080| 1415 |2800| 940 | 655 | 885 | 530
| i A { }—n- | 1370 |3200 | 3960 |2260 | 2480~3080 | 1415 {2800 | 940 | 655 | 885 | 530
AE— TR D 1470 | 3600 | 4360 | 2260 | 2480~3080| 1615 |2800| 940 | 655 | 885 | 530
0 || 1570 |3600 |4360 |2260 | 2480~3080 | 1615 |2800| 940 | 655 | 885 | 530
® 1670 | 3800 | 4560 | 2260 | 2480~3080| 1680 |2800| 940 | 655 | 885 | 530
= L
1618 |3890 |4650 | 3750 | 2626~3462 | 1660 |4750| 970 | 600 | 885 | 610
=== || 1818 |4210 | 4970 | 3750 | 2626~3462| 1840 |4750| 970 | 600 | 885 | 610
A= 2018 |4680 | 5440 |3750 | 2626~3462|2040 |4750| 970 | 600 | 885 | 700
E
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05 ° /\%-c MODEL| D d1 | d2 | d3 L L1 L2 P
L2 BT40 23 10| 15| 17 | 60 | 35 | 28 | M16*2.0
L L1 BT50 38 17 | 23 | 25 | 85 | 45 | 35 | M24*3.0
‘ a ‘ MODEL| a b c d e | f | g|h
\ \ e 650 | 650 | 500 | 50 |4*100 |18 30| 12] 20
r__‘ 866 | 910 | 560 | 80 | 4*100 | 18|30 | 12| 20
~ 1166 | 1160 | 600 | 100 | 4*100 | 18 | 30 | 14| 18
1270 | 1350 | 600 | 100 | 4100 | 18 | 30 | 14| 18
o 1370 | 1350 | 600 | 100 | 4100 | 18 | 30 | 14| 18
1470 | 1500 | 600 | 100 | 4*100 | 18 | 30 | 14| 18
T Qa o 1570 | 1500 | 600 | 100 | 4100 | 18 | 30 | 14| 18
1670 | 1600 | 600 | 100 | 4*100 | 18 | 30 | 14| 18
1618 | 1700 | 1000 | 125 | 6*125 | 18 | 30| 12] 20
S f 1818 | 1900 | 1000 | 125 | 6*125 | 18 | 30 | 12| 20
o 2018 | 2100 | 1000 | 125 | 6*125 | 18 | 30 | 12| 20




PALET DEGISTIRMELI MODELLER

OZELLIKLER | |

IS MILi

o 10000(12000,15000, 8000(10000,12000,15000)

IS MILTHIZI FPM-1 50000,24000) (BT50: 6000,8000,10000)

TABLA

TABLA OLCUSU mm 600 x 400 850 x 500 1000 x 500

MAX.PARCA AGIRLIGI kgs 200 250 300

EKSEN HAREKETLERI

X EKSENI mm 610 860 | 1100

Y EKSENI mm 500 560

Z EKSENI mm 500 600

EKSEN HIZLARI

KESME ILERLEMESI (X/Y/Z) mm/min 10000 12000

BOSTA ILERLEME (X/Y/Z)  M/min 36(48) 36/36/30(48/48/36) | 30/30/24(36/36/30)

A.T.C.

TUTUCU TIPI BT40 BT40 (BT50)

TAKIM ISTASYON KAPASITESI tool 24(30) 24(30,36) (BT50: 20, 24)

MAKINA AGIRLIGI VE OLCULERI

MAKINA OTURMA ALANI mm 3400x3200 3600x3460 3640x4160

NET AGIRLIK kgs 6000 8100 8700
STANDART AKSESUARLAR: ]
m KOLLU TiP TAKIM DEGISTIRICI e
= KAPALI KABIN 3 [ S
m iS LAMBASI VE UYARI LAMBASI 1 o|a 1 N
m OTOMATIK YAGLAMA SISTEMI e j ™ .
m SOGUTUCU UNITE e 3 i N
m OTOMATIK KAPANMA '
m RIGID TAPPING || [wooe] e [ o e @ [e]i]a]n
m AVADANLIK SETI 27T ( | [MAP-ass | sso [ 500 | 50 | 4too | |2 | 161 s
u TERAZI AYAKLARI t J GD" =/ E ® F L 't MAP-1156/ 1000 | 500 50 4*100 18 | 32 | 13| 18
m KITAPLAR L ,,,,,, & S
m OTOMATIK TAKIM BOYU OLCME PROBU \ =0
m FENERMILI ICINDEN SU VERME 30 BAR ST
= HAVA TABANCASI R J:
= SU TABANCASI el — e P I B e I L s PR R
= SCREW TIP TALAS KONVEYORU = | "l o to] s o osmo T T o o s T
m TRAFO L | e relmelnalael ool onl e on o

OPSIYONEL AKSESUARLAR:

m HAVA TABANCASI
m SU TABANCASI L]

. ngggMiLi iCINDEN SU VERME i -, —
" . B | o sl W
m TALAS KONVEYORU Y | me ) | 4
m LINEER CETVEL gg e e e
= OTOMATIK TAKIM BOYU OLCME PROBU [\ o e
m OTOMATIK PARCA OLCME SISTEMI tp g | | @
m ELEKTRIK KABIN KLIMASI v ”ﬁ@
8 m4.EKSEN HAZIRLIGI (SOKET) B

m PNOMATIK/HIDROLIK FIXTURE
m HAZIRLIGI (HORTUM VE KABLO)



TEZMAKSAN MAKINA

SANAYi VE TICARET A.S.

Abdi Ipekgi Caddesi No:129
Bayrampasa / Istanbul

Tel: +90 212 674 60 10
Fax: +90 212 577 76 99
www.tezmaksan.com.tr
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