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®VAN

Degerli Sanayicilerimiz;

Sizlerin de bildigi Uzere 2008 yilindan itibaren siz degerli
sanayicilerimize Kayar Otomat (cok eksenli Isvicre tipi
otomatik torna) alaninda gesitli hizmetler vermekteyiz.
Bu gectigimiz 13 yilda gerek yurt icinde gerekse yurt
disinda cesitli imalat yontemleri gorme ve inceleme
sansimiz oldu. Bununla birlikte, Ulkemizde Uretimi
yapilmak istenilen yuzlerce cesit is parcasinin imalat
surelerinin kisaltilmasinda ve islenmesi cok zor
kompleks ~ malzemelerin islenmesinde  sizlere
mutlulukla hizmet vermis bulunmaktayiz. Ozellikle son 5
yilda, tlkemizin icinde bulundugu stratejik konum geregi
bu tarz yliksek teknoloji Urdnlerinin tGlkemize ithalatinda
sinirlamalar hatta baz Ulkelerden direkt olarak
kisitlamalar baslamisti.

Son donemlerde llkemizde baslayan sanayi hamlesine,
bizler de uzmanlik seviyesine ulastigimiz bu ¢ok eksenli
torna segmentinde Turkiye'nin ilk yerli ve Milli Kayar
otomat makinasini  siz  de@erli sanayicilerimize
sunmanin gururunu Yyasiyoruz. Bu surecte gerek
Tirkiye'den gerekse dunyanin cesitli Ulkelerinden cok
sayida profesyonel mihendis, teknisyen ve stratejistler
ile birlikte gecemizi ginduzimuze katarak calistik ve
sonunda yuksek hassasiyetli, rakiplerinden acik ara cok
daha hizli ve ¢cok daha donanimli bir makina ortaya
¢itkarmayi basardik.

Takim tezgahi imalati butin dinya ulkeleri icin ¢ok stratejik oneme sahip tezgah imalat cesitidir. Bunun
nedeni ise takim tezgahlari makina yapan makinalar olarak bilinirler. Bu nedenle ulkemizin bu alanda
kendini gelistirmesi ve takim tezgahi Uretimimizin ¢esitliligini arttirmasi bir zorunluluk haline gelmistir.
VAN Makina olarak Urettigimiz bu yiksek hassasiyetli makinalar ile hem yurt disindan ylksek fiyatlara
ulasan ithalatin onine ge¢mis olacagiz hem de uluslararasi platformda ulkemizin bu alanda ulastigi
teknoloji seviyesini butun dinyaya gostererek Turkiye'nin de takim tezgahi sektorinde ciddi bir oyuncu
oldugunu gosterme sansimiz olacaktir.

Yazimi ulu 6nderimizin bir s6zi ile tamamlamak istiyorum “Calismadan, yorulmadan ve iiretmeden,rahat
yasamak isteyen toplumlar; evvela haysiyetlerini, sonra hiirriyetlerini daha sonra da istiklal ve
istikballerini kaybetmeye mahkumdurlar."
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VAN

Precision Engineering

NEDEN VAN?

U BUtin MR modellerinde tasiyici kizaklar kirlangic kizak sistemi

O BUtlin MR modellerinde 40 bar’a kadar yUksek basin¢c pompa sistemi

U BUtlin MR modellerinde kesme yagdi sogutma sistemi

O BUtin MR modellerinde HFO (Talas kirma yazilimi)

O BUtin MR modellerinde rakiplerine nazaran, canli takim motor gucleri
Min. %75 daha glgcli

O BUtin MR modellerinde endUstri 4.0 destekli 6zel bir arayliz

U 24 saatin altinda yedek parca hizmeti

O 2 yil mekanik, 2 yil elektronik garantisi

TURKIYE'NIN iLK
YERLI VE MiILLI
KAYAR OTOMATI

www.vanmakina.com



EL ILE GELEN
MIKRO
HASSASIYET
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Raspalanmis kizaklarin temelini olusturan hassas
raspalama ¢alismasi ve makinaya kattigi ekstra
yetenekler:

Raspalanmis kizaklar, VAN’In gurur duydugu 6nemli bir
teknoloji alanidir. Bu kizaklarin olaganUstl titresim
sonlmleme o6zellikleri sayesinde, yalnizca hard turning
islemleri icin gerekli olan robust'lugu saglayarak, kesici
takimlarin bu &zellikte bize titresimi minimal dederlere
dUsUrerek ihtiyac duyulan saglam bir gévde ve yUksek
hassasiyetli parca ylUzeyleri elde etmemizi saglamistir.

Raspalama isleminde, temas alanlarini kirmizi veya mavi boya uygulayarak kontrol ederken kizak
yUzeylerinde raspalama basina dakikada 2 mikron talas kaldirarak alir. Tek bir kizagi tamamlamak
icin makinanin hareket mesafesine bagdli olarak 7 ila 8 saate kadar sUrebilir. Kirlangi¢ kizaklarda, tek
bir eksen olusturmak icin her tarafta iki temas ylzeyi boyunca raspalama yapilir, bu da toplam dort
konumun raspalanmasi gerektigi anlamina gelir. Burada alaninda profesyonel teknisyenler tim
raspalanmis yulzeylerin sorumlulugunu Ustlenirler ve herhangi bir bireysel farkliligi ortadan
kaldirmak icin raspalama isi yapilirken gerekli itme ve ¢cekme kuvvetleri Torkmetreler ile élctlerek
istenilen standart toleranslar arasinda olmasi saglanir. Yani her ne kadar raspalama islemleri insan
eli ile yapilsa da Grlnlerin tamami belirlenen standartlar icerisinde cikar.

Olaganiistii bakim kolayhgi

Bakim kolayligi, raspalanmis kirlangi¢c kizaklarin en
temel 6zelligidir. Lineer kizaklardaki yasa ve calisma
mesafelerine bagll olarak asinir ve kizak ve araba
setinin degistirilmesi gerekir. Bu da pahali ve tamir
sUresi uzun bir operasyondur. Tabii bu degisim
sUrecinin tespit edilme asamasina kadar gecen
sUrede vylzey kalitelerinin bozulmasi ve parca
Uzerindeki geometrik degerlerde tutarsizliga neden
olacaktir. Ote yandan, raspalanmis kirlangic tipi
kizaklarda kendiniz dahi basit ayarlamalar yaparak 10
vildan fazla bir stre yUksek hassasiyetli isleme ve
rijitlik seviyelerini koruyabilirsiniz...

07



VA

Precision Engineering

MR 20 V7

YUKSEK RIJITLIKTEKI
MAKINA YAPISI

Maksimum Rijitlik, Strekli
Hassasiyet ve Sinifinin en iyi
Kompanentleri ile tamamlanmis,

MUMEMMEL TASARIM

TEMEL PARTNERLERIMIiz

@ FANUC (Japan)
0i-MODEL F Plus, 31i / 32i-MODEL B serileri kullaniimistir.

B THK (Japan) SMC (Japan)
Lineer Kizaklar ve Arabalar Antivibrasyon Kullanilan Pnomatik Sistemler sinifinin
Ozelligine sahip SHS ve SRS serisi kullaniimistir. en iyisi olarak secilmistir.

El NSK (Japan) B SKF (Japan)
Kullanilan battan Vidah Miller, hassas taslanmis Kizak yaglama sistemleri her kizagin optimum
ve C3 sinifi olarak secilmistir. sekilde yaglanmasini saglayan 6zel mikro

hassasiyetli ekipmanlardir.
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KESME KUVVETLERINE AIT
MOMENT YUKLENMESININ
KARSILASTIRILMASI

FZ ITME KUVVETINE AIT
MOMENT YUKLENMESININ
KARSILASTIRILMASI

Radial ve axiel yUkleri gésterilmistir.
Burada yatay ve dikey kizak sistemlerine gelen

kuvvetler ile karsilastirdigimizda 45° egik

bankonun kesme kuvvetlerinden en az

etkilendigini géreceksiniz. a
Mz b

T Egik banko - My: 1
7 Dikey banko - My: 1,3
" Yatay Banko - My: 1,9

My: M1+M2

Egik bankonun,yatay ve dikey kizak
sistemlerine kiyasla en az kuvvete maruz kaldigini
gobruyoruz.

T Egik banko - Mz: 1
7 Dikey banko - Mz: 1,3
s Yatay Banko - Mz: 1,5

Mz: M1+M2
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MR SERISI

MR 20 V7 MR 20 V8 MR 38 V7 MR 38 V8
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MR 20 V7

Bu model VAN'In hiz, glic ve hassasiyeti bir araya
topladigi popller bir model olma ozelligi tasimaktadir.
Standart olarak birinci tarafta tek seferde 350 mm’ye
kadar derin delik delebilir, 2,5 kW canli takim motor
guici ile freze ve delik operasyonlarinizda takim
performansinizdan maksimum verim alabilirsiniz.

Bitun eksenlerde kullanilan taslanmis C3 sinifi vidali
mil ile hassasiyetin adini yeniden tanimlayacaksiniz.
Operasyon siirecini daha rahat bélebilmeniz ve buna
bagli olarak parga stiresini kisaltabilmeniz agisindan
2. Is mili kabiliyetlerini artirarak (2. Is mili canli takim
motor giict 1 kW) tretim planlarinizda daha esnek
olabilirsiniz. Talebe gore 2. Is milinde 7 adet takim
kullanabilirsiniz.
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Teknik ozellikler;

KINEMATIK

1. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

20 mm (23 mm option)

Maksimum isleme Boyu

205 mm

Tornalama Takim Adedi 6 Adet
Axial Doner Takim Adedi 4 Adet (ops.)
Radial Doner Takim Adedi 5/7 Adet (3ad. Stnd)

indeksleme C Ekseni

(0,001)

Ana is Mili Devri

500-10,000 rpm

Ana s Mili Motor Giicii 3,7 KW

Déner Takim Devri 8,000 rpm
Déner Takim Motor Giicl AC Servo 2,5 kW
Sogutma Tanki Kapasitesi 170 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 0,4 Kw
Elektrik ihtiyaci 5,2 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8XP1,25
Maksimum Frezeleme Kapasitesi 10 mm

Maksimum Yarma Kapasitesi

3,5mm X8 mm

is Mili;

2. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

20 mm(23mm opsiyon]

Maksimum Isleme Boyu

80 mm

Maksimum Takim Adedi 4(stn.]/ 6 [ops.]
Ikinci Is Mili Motor Giicu 2,2 kKW

Ikinci Is Mili Devri 8,000 rpm
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 XP1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm
Doner Takim Motor Giicti AC Servo 1 kW

VAN

Precision Engineering
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b

OO000C0
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MR 20 V8

MR 20 V8 modeli MR 20 V7 modelinin ikinci is milinde
Y2 ekseninin bulundugu 8 eksenli bir modelidir.
Burada 2. Is milinde 8 adet canli takim ve Y2 ekseni
bulunmaktadir. Bu sayede isleyeceginiz par¢anin
operasyon asamalarini daha rahat bolebilir ve toplam
parca surenizi dusurebilirsiniz.

Y2 eksenin kizak sistemi kirlangi¢ kizak yapisina sahip
olup bu eksende yapacaginiz calismalarda sizlere
maksimum rijitlik ve hassasiyet saglayacaktir.
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Teknik ozellikler;

VAN

Precision Engineering

KINEMATIK

1. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

20 mm (23 mm option)

Maksimum isleme Boyu

205 mm

Tornalama Takim Adedi 6 Adet
Axial Doner Takim Adedi 4 Adet (ops.)
Radial Doner Takim Adedi 5/7 Adet (3ad. Stnd)

indeksleme C Ekseni

(0,001)

Ana is Mili Devri

500-10,000 rpm

Ana s Mili Motor Giicii 3,7 KW

Déner Takim Devri 8,000 rpm
Déner Takim Motor Giicl AC Servo 2,5 kW
Sogutma Tanki Kapasitesi 170 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 0,4 Kw
Elektrik ihtiyaci 5,2 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8X P1,25
Maksimum Frezeleme Kapasitesi 10 mm

Maksimum Yarma Kapasitesi

3,5mm X8 mm

is Mili;

2. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

20 mm(23mm opsiyon]

Maksimum Isleme Boyu

80 mm

Maksimum Takim Adedi

8 (doner tutucular ops.]

Ikinci Is Mili Motor Giict

2,2 kW

Ikinci Is Mili Devri 8,000 rpm
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M8 X P1,25
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 XP1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm
Doner Takim Motor Giicti AC Servol kW

OXONONO)
OXONONO)
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VAN

4 “&x\#‘c
MR 38 V7

MR 38 V7 VAN'in hibrit bir modeli olmaktadir. Burada
kayar otomat olarak maksimum 38, otomat olarak ise
maksimum 42 mm cap’a kadar ham malzeme
isleyebilirsiniz. Makina 11 kW’lik ana is mili motor
guicl ile adeta rakiplerine bir gii¢ gosterisi
yapmaktadir. Ozellikle otomotiv sektdriiniin ihtiyaci
olan 42 mm ¢ap ihtiyacini bu makina ile
cozebilmekteyiz.

Bununla birlikte makinanin hibrit yani guide bush’suz
calisma ozeligi sayesinde kisa fire birakmaktadir.
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Teknik ozellikler;

1. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

38 mm (NGB* 42 mm)

Maksimum isleme Boyu GB / NGB 320 mm /95 mm
Tornalama Takim Adedi 6 Adet

Axial Doner Takim Adedi 4 Adet (ops.)
Radial Doner Takim Adedi 5/7 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri 500-7,000 rppm
Ana Is Mili Motor Giicii 11 kW

Déner Takim Devri 6,000 rpm
Doner Takim Motor Giicii AC Servo 3 kW
Sogutma Tanki Kapasitesi 250 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 0,4 Kw
Elektrik ihtiyaci 21 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 23 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M16 X P2,0
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M16 X P2,0
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8 X P1,25
Maksimum Frezeleme Kapasitesi 10 mm

Maksimum Yarma Kapasitesi

3,5mm X8 mm

* NGB; Guide Bushsus calisma ekipmant ile

is Mili;

2. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi 42 mm [stn.]
Maksimum Isleme Boyu 80 mm

Maksimum Takim Adedi 4/7 (doner tutucular ops.)
Ikinci Is Mili Motor Giicu 5,5 kW

Ikinci Is Mili Devri

500-7,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 14 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M12 X P1,75
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 XP1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm

Doner Takim Motor Giicti

AC Servo 1,2 kW

KINEMATIK

VAN

Precision Engineering
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MR 38 V8 stama

Bu model teknik olarak MR 38 V7 ile ayni
ozelliklerini tasimasi ile birlikte 2. is milinde 8 adet
canli takim bulundurmaktadir. Bu sayede daha
kompleks parcalarin islenmesini ve islem
surelerinin kisaltilmasini saglanmaktadir.

Makinanin 2. Is miline testere, radial takim, axial
takim gibi bircok fonksiyonel takim baglanabilme
kabiliyetlerini de kazandirmistir.
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Teknik ozellikler;

1. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi

38 mm (NGB* 42 mm)

Maksimum isleme Boyu GB/NGB | 320 mm /95 mm
Tornalama Takim Adedi 8 Adet

Axial Doner Takim Adedi 4 Adet (ops.)
Radial Doner Takim Adedi 5/7 Adet (3ad. Stnd)
indeksleme C Ekseni (0,001)

Ana is Mili Devri 500-7,000 rpm
Ana Is Mili Motor Giicii 11 kW

Déner Takim Devri 6,000 rpm
Doner Takim Motor Giicii AC Servo 3 kW
Sogutma Tanki Kapasitesi 250 L
Sogutma Tanki Motor Kapasitesi 0,4 Kw
Elektrik ihtiyaci 21 KVA
ilerlemeler 35,000 mm/dk.
Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 23 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M16 X P2,0
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M16 X P2,0
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Kilavuz Kapasitesi M8 X P1,25
Maksimum Frezeleme Kapasitesi 10 mm

Maksimum Yarma Kapasitesi

3,5mm X8 mm

* NGB; Guide Bushsus calisma ekipmant ile

is Mili;

2. iS MiLi TEKNIK OZELLIKLERI

Maksimum Isleme Capi 42 mm [stn.]
Maksimum Isleme Boyu 80 mm

Maksimum Takim Adedi 8 (doner tutucular ops.]
Ikinci Is Mili Motor Giicu 5,5 kW

Ikinci Is Mili Devri

500-7,000 rpm

Sabit Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 14 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M12 X P1,75
Doner Takim Kapasitesi

Maksimum Delme Kapasitesi 10 mm
Maksimum Dis Cekme Kapasitesi M6 XP1,0
Doner Takim Devri 8,000 rpm

Doner Takim Motor Giicti

AC Servo 1.2 kW

KINEMATIK

VAN

Precision Engineering

OXONONO)
OXONONO)
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VAN

Precision Engineering

HFO FOKSIYONU

OPTIMUM ]
KULLANIM KOLAYLIG|

EN iYi TASARIM

VAN MR20 modeli 20'lik bir makinaya nazaran
icerisi daha genis ve ferah olarak tasarlanmistir. Bu
sayede makinanin ayarlanmasi, takimlarin
degistirilmesi gibi faliyetler rahatlikla saglanabilir.
Ayrica genis kapi penceresi sayesinde makinanin
icini rahatlikla gorebilirsiniz.

Makina kasa tasarimina ilave eklenen opsiyonlari
rahatlikla iginde gizleyecek yapiya sahiptir.

Bu sayede makinanin parcalari fabrika iginde
dagilmayacak ve herhangi bir is kazasina sebebiyet
vermeyecektir.

HFO FOKSIYONU (OPSIYON)

r— O
u [ The chip breaking
n II Innovation “§ e

VAN'in sizlere sundugu en énemli yazilim teknolojilerinden birisi de talas kirma opsiyonudur. Hepimizin bildigi
Uzere talasli imalatta talas kontrolti cok onemli bir etkendir. Ozellikle 17-4 Paslanmaz Celik, 316 Paslanmaz
Celik, 360 Piring, Aliminyum ve Siyah Derlin gibi malzemeler uzun iplik seklinde talas ¢ikarir, bu yazilim bu tir
malzemeler islenirken talaslari cok daha kicuk parcalar halinde ¢ikarmanizi saglayacaktir.

Bu sayede;

- Daha az operator miidahalesi ile artan tretkenlik

- Daha Uzun takim omru

- Daha distik isleme sicakliklari

- Daha Temiz ylzey puruzluligu elde edilir

CGapak olusma riskinin azalmasi gibi avantajlar saglamasinin yani sira;

- FANUC'un hazir cevrimleriyle birlikte kullanilabilir

- Herhangi bir lineer eksende kullanilabilir

- Profil tornalama icin kullanilabilir (takim ucu radius kompanzasyonu ile) H
ve Iki ek kod satiri ile herhangi bir programa kolayca eklenebilir. HFO HFO

TALAS KIRMA OPSIYONU KULLANILIR iKEN LS Kapal
X1 Ekseninde Ossilasyon Z1 Ekseninde Ossilasyon
= = =
Y S e & = <
Kanal Kesme Tornalama Delik Tornalama Delik Delme

%} T*T”

Alin Tornalama

20



TAKIM CEMECESI

Bu ¢ekmece sayesinde makina ayari
yapmak icin kullandiginiz biitiin
avadanliklari burada muhafaza
edebilirisiniz.

MAKINA iCi AYDINLATMA

Led aydinlatma sayesinde ayarlama
esnasinda operator igin daha rahat
bir calisma alani saglanmistir.

PARCA KONVEYORU

Parca konveyoru ile her zaman son
islediginiz parcayi bant tizerinden alarak
son parcalarinizi olcebilirsiniz.

YAG ISI VE PARCA SAYISI EKRANI

Bu ekran sayesinde, ¢alisan kesme
yaginin isi derecesini ve Uretilen parca
miktarini makinaya midahale etmeden
gorebilirsiniz.

DERIN DELIK DELME

Gorselde goriinen derin delik delme
tutucular ozelligi sayesinde 350 mm’ye
kadar delik delme imkani saglanmistir.

YUKSEK BASINC POMPASI

40 Bar ve 4 cikisli programlanabilir
ylksek basing pompasi sayesinde,
takim performansiniz ve parca
yuzeyleriniz cok daha lyi olacaktir.

USB BELLEK ve CF KART

Usb ve CF kart ile disaridan veri
yukleyebilir ve makinadan veri
alabilirsiniz. Ayrica memory kart
Uzerinden de program calistirabilirsiniz.

YAG SOGUTUCU

Yag sogutma Unitesi makina igerisindeki
kesme yaginin her zaman ayarlayacaginiz
sicaklikta kalmasina yardimci olur.

KABLOLU EL CARKI

Bu sayede takim sifirlama islemlerini
¢ok daha hassas ve kisa surede
yapabilirsiniz.




B P

. KONTROL UNITESINDE ONE CIKAN OZELLIKLER —

e —
'H|g1TPFec|5|on Program Command standart olarak nde v rgulden sonra

2 GB Program Haflzas 0 adet Program kayit edebilme, Memory Card icerisindeki program
dizenleme ozelligi bulunmaktad|r 8 :
USB ve ya Ethernet Gizerinden Memory Card icerisine program atabilme 6zelligi bulunmaktadir.
Otomatik kesme kontroli bulunmaktadir.

2. Kanalda calisacak program kontrolii bulunmaktadir. (1. kanal 2. kanalda dogru program cagirilip
cagiritmadigini kontrol eder.)

Her iki kanalda da Polygon Tornalama ozelligi bulunmaktadir.
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1- Kinematik sayfamiz en kolay yoldan makina sifirlarina
ulasilmasini saglar.

2 - "Sifreleme ile yetkili personel disinda degisiklik yapilamaz”

3- "Takim sifirlamasi yapilirken hata yapilmamasi adina kinematik
resimlendirilmistir.”

4- Makina pos degerlerinin kolay ulasilir olmasi icin bu ekrana
eklenmistir.

1- "Gormis oldugunuz grafiklerde makinanin 1 haftalik calisma
sirelerini raporlayan sayfamizdir.”

2- Makinanin giinliik ve haftalik verimlilik oranlarini takip
edebilirsiniz.

3- USB bellek yardimi ile haftalik verilerinizi bilgisayariniza
aktarabilirsiniz.

4- islenmesi gereken parca sayisi girilerek makina durdurulabilir.

1- "Bu sekmede asil amaclanan makinanin takim asinmalarini ve
kiritmalarini tespit etmesi icin yapilmistir.”

2- "Gorduglinuz ekrandaki bana 6gret sekmesini aktif hale
getirdigimizde makinamiz ¢alisma esnasinda servo motordan
aldigi yliklenme verilerini hafizasina kaydeder.”

3- Verileri aldiktan sonra M kodlari ile her bir parca cevriminde
takimlarin asinma ve kirilmalari kontrol edilmis olur.

1- Kullanicinin kullandiklar takimlara belirledikleri omrii
girdigimiz ekrandir.

2- Makinamiz belirtilen adete geldiginde kullaniciya alarm
gonderir.

3- Kullanilan takimlarin numaralarinin yaninda hem adet hem de
grafik olarak bilgi verilmistir.

1- Bu sekmede hizli ve kolay yoldan otomatik kesme programini
calistirabilirsiniz.

2- "Asagida gorilen parcanin ¢api boyu doniis yonii ve donme
devri verileri girilerek tek tusla otomatik kesme yaptiritir.”

1- Kullanicilarimizin en ¢ok ihtiya¢ duydugu zamanlama stireleri
tek sayfada toplanmistir.

2- Yapmis oldugumuz sifreleme sistemiyle yetkili personel disinda
kesinlikle degisiklik yapilamaz
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