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*Kkx ONSOZ *kKk

Isleme merkezini ¢alistirmadan énce litfen bu kilavuzu dikkatle okuyun.

Operat0r kilavuzu tezgahin esas calistirilma yontemini agikladig igin, sadece ilk defa
bir isleme merkezi kullananlar degil, 6zellikle bu isleme merkezini ilk kez kullananlar
da bu kilavuzu bastan sona okumalidirlar. Tezgah islevlerinin etkin bicimde
kullanilabilmesi ve tezgahin dlzgun olarak caligtirilabilmesi igin bu kilavuzdaki

talimatlarin anlagilmasi gerekmektedir.

Iscileri yaralayabilecek veya tezgah hasarina yol acabilecek kazalardan kaginmak icin
uyulmas: gereken emniyet uyarilar: baslangigta ve her bolimde agiklanmistir. Emniyetli
operasyon icin litfen bu uyarilar1 anlamaya ve uygulamaya dikkat edin. Asagidaki
kilavuzlar bu tezgahla kullanilabilir.

1. KMC-DV serisi Kullanim ve bakim kilavuzu
2. KMC-DV serisi PMC Kademe Semasi

3. KMC-DV serisi Elektrik Devresi Semalari

4. KMC-DV serisi Parca Listesi

5. FANUC Serisi Bakim Kilavuzu

6. FANUC Serisi Operator Kilavuzu

Bu kilavuzda, emniyet bilgileri asagidaki terimler ve sembollerle ifade edilen (¢ tehlike
seviyesinde siniflandirilmiglardir. Dikkate alinmadigi takdirde Olime neden
olabileceginden, Tehlike etiketli emniyet bilgilerine 6zellikle dikkat edin.

A\ Do nger | Tehlike isaretini dikkate almamak 6liime neden olabilir.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya blytk

AWarnin g R -
tezgah hasarma neden olabilir.

Caution Dikkat isaretini dikkate almamak, hafif yaralanmalara veya tezgah
hasarina neden olabilir.
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1. Emniyet Aciklamalar:

1.1 Emniyetli operasyon icin temel kosullar

Asagida agiklanan bes ana kosul her zaman kesinlikle uygulanmalidir.

(1)

Sadece kalifiye personel tezgahi galistirabilir ve/veya bakimini yapabilir.

Kalifiye personel uygun egitimi almis olmali, emniyetli operasyon ve/veya bakim
hususunda bilgi sahibi olmali ve kullanicinin tesisinde emniyetten sorumlu kisi
tarafindan onaylanmis olmalidir. KAO-MING tezgahin kotlye kullanimindan,
hatali kullanimindan, yanlis uygulamalardan ya da uygunsuz calistirilmasindan
ve/veya bakimindan kaynaklanabilecek hicbir 6lim, yaralanma ya da tezgah
hasarindan sorumlu olmayacaktir. KAO-MING tezgahin vasifsiz kisiler tarafindan
kullanilmasindan kaynaklanabilecek hicbir 6lim, yaralanma ya da tezgéh

hasarindan sorumlu olmayacaktir.

2)

Bu emniyet agiklamasini ve operator kilavuzun bastan sona okuyup icindekileri
tamamen anlamaya dikkat edin.

Operator kilavuzu ve diger bagvuru kilavuzlart tezgahin calistiriimasi,
programlanmasi ve bakimina iliskin uygun islemleri ve ¢ogu yasak hususu
ayrintilariyla agiklamaktadir. Herhangi bir operasyona baslamadan 6nce bu bilgiler
bagtan sona okunmali ve tamamen anlagilmalidir. KAO-MING tezgahin kétlye
kullanimindan, hatali kullanimindan, yanlis uygulamalardan ya da uygunsuz
calistirilmasindan ve/veya bakimindan kaynaklanabilecek hicbir 6ltm, yaralanma
ya da tezgah hasarindan sorumlu olmayacaktir.



(3) Tum kilavuzlari, 6zellikle emniyet agiklamasini, gerektiginde kolaylikla

erisebilmek i¢in tezgahin yakininda belirli bir yerde bulundurun.

Eger operatOr kilavuzu ya da kilavuzlardan herhangi biri okunamaz hale gelirse
veya kaybolursa, yenisini edinmek icin yerel distributoriintzle irtibata gecin.
Dogru kilavuzun derhal gonderilebilmesi icin tezgahin modelini ve seri numarasini
belirtmeyi unutmaymn. Degistirme ve kargo masraflart kullanici tarafindan

karsilanir.

(4)

Anahtarlar kidemli bir kalifiye kisi tarafindan saklanmalidir.

Daha fazla emniyet icin bu tezgahin U¢ Ozel anahtari vardir. Bu anahtarlar (a)
program diizenleme tus anahtarini1 ¢evirmek, (b) operatér panelini kilitlemek ve (c)
elektrik kabinini kilitlemek i¢in kullanilirlar.

()

Tezgahin ¢alistirilmasi ve/veya bakimiyla alakali tim personel acil durdurma
butonunun konumunu, islevini ve ¢alistirtlmasini bilmelidir.

Daha fazla emniyet igin tezgahta bes acil durdurma butonu bulunmaktadir.
Acil durdurma butonu

Acil durdurma butonuna (mantar bi¢cimindedir) her zaman avug iginizle basin.

Bu butona basildiginda tiim tezgah operasyonlari derhal durur.




1.2 Uyan isaretleri (tum modeller igin)
(1) Onden gorinim

AWARNING /AN WARNING

When the machine is running on AUTO. Hozardous entanglement
Keep the door closed ! can cause serious injury.

Stop it's actuator before

Hazardous cutting

outing servicing.

can cause disability. ( y
When ATC arm is e \{ KW >/
fotating keep your _

upper limbs away it.

Hozardous shearing can
cause serious injury.
When the mochine is

running” keep your hands
off the tool magazine.

CAUTION [

Maximum Tool Diometer : 8130mm
Maximum Tool Length : 350mm

Maximum Tool Weight : 20kg — —
When changing tool, any tool

in changing position on magazine
is forbidden.

O 803516053PA4—E O
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o
Ls23 ﬁ ﬁ PRS2 1.Ar duster and hose nozzle are only
: L Used for_cleaning workpieces, not
PRSS for washing chip channel and

- telescopic cover.. 7

PRS7 2.A7 Guster ond hose nozzle are /

only used on KAO MING machine, /

PRS8 never on the others.

%
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MANUF ACTURER:
KAO MING MACHINERY INDUSTRIAL CO,LTD. PRSIS
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PHONE:886 4 5260160 FAX:886 4 5273232 H sy
E-mailkmmach@ms26é hinetnet PRSI0
http:/ /www.kaoming .com
MODEL: S/N: DATE: %
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R O)

SOLL6 | SOLIB | sOL20 | sOLea
soL14
sOLLS | soui7 | sous | soeen
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(2) Sagdan gorinum

A WARNING AN CAUTION

When loading and unloading,

When the machine is be sure to keep safe E:gumcﬁruk[cw[gkkwuwm% o

g WACH LTD.
between maunal moving — 861 SAN FENG YUAN, TAICHUNG, TAIVAN

runl"ling on AUTO. door and spindle head. - :EES@;;E:{hﬂsﬂ%ﬁz’z&én\tnﬂsmt‘nst Faxees 4 serazse
Keep the door closed !

DATE
803516104PA4—F TR

_— OO0OH

g

X M

It is the employer's or owner’s responsibility to
No. CHECK  LIST TIME  TABLE

furnish employees with o training progrom and

DANGER

dratic z
close supervision to enforce the following safety 1. | Hydmulic pressure 55KG /CM Every doy

rules and to provide proper paint of aperation.

Balance cylinder pressure 48KG /M| Every doy

3. | Air pressure 3-6KG / M2 Every day

4. | Chock spindic coolant low oil glass at | ¢ oo
CAUTION S i v dor

Hazardous voltage
will shock ,burn or
cause death.

Turn off power

5. | Guideway must have chough

Be sure to read monual before operoting. | lubrication oil Every day before service
ees| Keep honds 6. | Any leakage from hydeaulic pipe Every day
1 Do not operate aut of moving -
sl without weoring parts of this Tool release by manual is nornal Every doy

service. " 12, | Chodk ER.L. combinatfon fler and Every week measuring instruments only,
ting the work— Lave waler draincd.

piece fixture - Never allow these sockefts

o tool. 13, | Hydbaalc ol et b oot Every week to be used as power suppl
rod linc.

A WAR[\HNG The first 6 sources for other devices

. " . months and
When the machine is running on AUTO. 14| Change hydtaulic / coolant oil. | oy every 803516054PA4 £
Keep the door closed ! two years

A DANGER Note © 1. Before el poiat relarn tuus! bave
to lon more than 150 mm.
2.Centrulized suto. lubricator supplying oil only in
*AUTO MODE", not in "HANDLE MODE".

803516057PA4—E
of

|-
machine. -
gloves or 9. | Pull studs fixed or not? Every doy
loose clothes. 10. | Clean air filter on spindle oil cooler Every week The outletsockets provige
o orr | |Disconnect féfﬁp‘jgi‘g 11, | desure o cleanin coolanttank fler | £ory weok here are for supplying
pawer before befare chang— Clean filter with air gun. power to U0V devices and
@ ing or adjus—

Z axes move

®) Hozardous entanglement
will cause serious injury.

When the screw is

running, keep your body
away it.

o wasisoarE O)
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(3) Soldan gorinim

WARNING

When the machine is
running on AUTO.
Keep the door closed !

Sekil 1-3 Soldan gorinim



(4) Arkadan gorinim
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MADANGER

Hozardous falling
will cause death,

Climbing machine is
strictly prohibited

except maintenance,

|

/AN WARNING

When the machine is running on AUTO.

Keep the door closed !

Sekil 1-4 Arkadan gorinim
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(5) Ustten goriniim

AWARNING

Slides can move quickly

Sekil 1-5 Ustten goriiniim




1.3 Tehlikeli alanlar

(1) Hareketli pargalarin bulundugu alanlar
Otomatik operasyon esnasinda yiksek hizli fener mili doniisii, X.Y.Z ekseni
doniisleri, ATC kolu doniisti ve takim magazini dontisii nedeniyle tezgahin ici son
derece tehlikelidir. Buna ek olarak talaglar ve sogutucu, nemli ve ¢ok sicak bir
ortamda suirekli sigrar ve carpar.
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Chip conveyor

Magazine

Sekil 1-6

UYARI:
1) Otomatik operasyon esnasinda veya fener mili donerken asla herhangi bir kapagi

ya da kapty1 agmayn.

2) Otomatik operasyon disindaki kosullar altinda bile, glic acikken tehlikeli bir
alana girmek veya ayarlama ya da bakim esnasinda hareketli parcalara
dokunmak gerektiginde azami dikkat gosterilmelidir.

Uyar isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bly(k tezgah hasarina
neden olabilir.




(2) Yiksek gerilim alanlar1
Tezgéha gic girisi 220V(AC) ve U¢ fazlidir. Operatorleri motorlardan ve diger

elektrik aksamlarindan, elektrik kabininden ve yiksek gerilim kablolarindan
kaynaklanabilecek yaralanmalardan korumak icin gerekli emniyet tedbirleri
alinmistir. Buna ragmen, elektrik kabininin kapisi ve bazi gl¢ konektorlerinin
koruyucu kapaklar1 baglant1 ve bakim amaglari i¢in agilabilir.

Sekil 1-7

Elektrik kabini kapisin1 ve gic konektorlerinin koruyucu kapaklarmi sadece
kalifiye elektrikciler acabilir. Vasifsiz kisiler kesinlikle yuksek gerilim alanlarina

erisemezler.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6liime neden olabilir.




11.4 Emniyetle ilgili tim aksamlar
Asagidaki cihazlar, operat6riin giivenligi ve tezgahi korumak igin tezgahla birlikte

standart ekipman olarak saglanmislardir.

Madd Isim Aciklama
Kapir i¢ Kilit anahtar1 Otomatik operasyon esnasinda hareketli kapi
1. (kilitle birlikte) agildiginda fener mili doniisii ve kizak
beslemesi durur.
Kapir i¢ Kilit anahtari Otomatik operasyon esnasinda hareketli
2. (kilitle birlikte) kap1 agildiginda ATC dondisii durur.
3. Kapir i¢ Kilit anahtari Otomatik operasyon esnasinda hareketli
(kilitle birlikte) kap1 acildiginda fener mili doniisii ve kizak

Beslemesi durur.

4, Acil durdurma butonu Tum tezgah operasyonlari derhal durur,

5. Program dlizenleme tus Bu tus anahtar, yetkisiz kisilerin programi
anahtari degistirmelerini engeller.

6. Hareketli kap1 Personeli talaslardan, is pargalarindan ve/
veya ¢enelerden korumaya yarayan
Giiglendirilmis koruyucu kapak.

X strokunu bitirme anahtari X-ekseninin fazla ilerlemesini engeller.
Y strokunu bitirme anahtary Y-ekseninin fazla ilerlemesini engeller.

©| o

Z strokunu bitirme anahtari|Z-ekseninin fazla ilerlemesini engeller.

10.  |Cesitli emniyet koruyucular: | Hareketli parcalarla temasi engeller.
(magazin, deflektor)

Tehlike:
1) Onceden KAO-MING’den izin almadan, asla emniyet donanimlarini s6kmeyin

ya da degisiklige ugratmayin veya islevlerini devreden ¢ikarmayin.

10



2) Yetkisiz kisiler kesinlikle (a) elektrik kabini kapisini veya (b) cihazlarin agilir
kapanir kapaklarini agamazlar.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6lime neden olabilir.

Uyart:

1) Herhangi bir operasyona baslamadan 6nce, tim emniyet donanimlarinin
dizgiin galistigindan emin olun. Eger ¢alismayan bir emniyet donanimi
varsa, yerel distribiitorinizle derhal irtibata gecin.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya biiyik tezgah hasarina
neden olabilir.

1




(1) Onden gorinim

Sekil 1-8 Onden goriniim
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(2) Sagdan gorinum
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(3) Soldan gorinim
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(4) Ustten goriniim
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1.5 Emniyet Uyarilan
1.5.1 Temel Uyarilar

Danger

(1) Elektrik kabini, motorlar ve transformator role kutusunda (konektor) yiksek
gerilim terminalleri bulunmaktadir. Bunlar tehlikeli alanlar oldugundan, yetkisiz
personelin bu alanlara erisimi kesinlikle yasaktir.

(2) KAO-MING’in izni olmadan, emniyet amagli olarak kurulmus kapaklart,
anahtarlar1 veya kapilar1 asla sokmeyin ya da degistirmeyin.

(3) Herhangi bir operasyonu uygulamadan 6nce operasyon anahtarlari ile tezgahin

hareketleri arasindaki iliskiyi tamamen anlayn.

(4) Yiuksek gerilime dikkat edin. Asla islak elle anahtarlara dokunmayin.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6lime neden olabilir.

(5) Tezgahta, tezgahin emniyet islevlerini tehlikeye atan hicbir degisiklik ya da

modifikasyon yapmayin.
(6) Tezgahi calistirmadan dnce tiim tuslarin ve anahtarlarin diizgiin ¢calistigindan emin olun.
(7) Acil durdurma butonunun acil bir durumda derhal kullanilabilmesi i¢in ilgili tim
personel acil durdurma butonunun konumunu ve islevini bilmelidir.
(8) Atblye zeminini temiz ve kuru tutun. Yerde yag veya su varsa kolaylikla kaza
yasanabilir.
(9) Baretinizi dogru takmaya, gomleginizin kollarin1 dlizgiin kapatmaya dikkat edin.
Ise uygun kryafetler giyin.
(10) Glcl agacaginiz veya kontrol panelindeki herhangi bir kontroli ¢alistiracaginiz
zaman, tezgdhin icinde ya da tezgadhin ¢alisma menzilinde Kkimsenin

bulunmamasina dikkat edin.

16



(11) Yanict maddeleri ve sivilari, ulusca kabul edilmis emniyet standartlar: ile yasal ve
hikimet diizenlemelerinin gerektirdigi bicimde calisma alanindan uzakta tutun.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bulyuk tezgah hasarina
neden olabilir.

A Caution

(12) Ekipmanin yanina kurulan tezgahlar giiclii ve dayanikli olmali, ayrica yizeyleri
kaymayan maddeyle islenmelidir.

(13) Tezgahi ¢alistirirken uygun kiyafet giyin.
* Tezgahi galistirirken asla eldiven, yiizik, kolye veya saat takmayin.

* Tezgahi ¢alistirirken daima givenlik ayakkabilari giyin.

* Tezgahi ¢aligtirirken asla genis veya bol kiyafetler giymeyin.

Dikkat isaretini dikkate almamak hafif yaralanmalara veya tezgah hasarina neden
olabilir.
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1.5.2 Kurulum

(1)

(2)

Gug baglantisi, ving ve forklift operasyonu ve halatla kaldirma islemi sadece kalifiye
personel tarafindan yapilmalidur.
Kurulum esnasinda kaldirilmis olan tezgahin altina herhangi bir sebeple viicudun

herhangi bir kismimi sokmak kesinlikle yasaktir.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6lime neden olabilir.

MAWarning

(3)

(4)

(5)

(6)

(7)

Tezgahin tasinmasi ve kurulumu, kullanim kilavuzuna uygun olarak sadece

kalifiye personel tarafindan gergeklestirilmelidir.

Kurulum alaninda emniyeti saglamak igin asagidaki noktalar1 kontrol edin.

* Zemin civatalar, kismen gémulmuslerse, (a) iscilerin tokezlemesini engellemek ve
(b) tezgdh velveya tasima ekipmamm carpismadan korumak icin acik olarak
isaretlenmelidirler.

* Atik yag, talaslar ve boru tesisati i¢in bir oyuk saglanmissa, personeli
yaralanmalardan korumak icin oyugun (izerine gegici bir kapak konulmalidir.

* Personelin kaymasini veya diismesini engellemek icin zemin temiz ve kuru
tutulmali ve engellerden, yagdan ve sudan arindirilmalidir.

Tezgahi indirirken, tabanla zemin arasina herhangi bir sebepten dolay1 viicudun

herhangi bir kismini (6zellikle parmaklar1) sokmak kesinlikle yasaktir.

Zemine elektrik kablolarini yerlestirirken, kablolar1 talaglardan veya personelden

kaynaklanan hasarlardan korumak icin sert kiliflar kullanin.

Tezgahi kaldirirken, tezgahin agirh@mi tasiyabilecek kuvvette tel halat, zincir ve

kaldirma mastar1 kullanin. Kaldirma ekipmani belirlenmis olan boyutsal

standartlara her zaman uygun olmalidir.
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(8) Kaldirma ve tasima esnasinda tezgahi asla asir1 sarsmayn.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya biyik tezgah hasarina
neden olabilir.

A Caution

(9) Kizaga paslanmay1 Onleyici yag siiriildiigiinde, herhangi bir operasyona
baslamadan Once kizak temizleme yagi ile tamamen temizlenmelidir.
(10) Tasima icin kullanilan gozIU civatalar: ve/veya tasima destegi olarak kullanilan
diger sabitleme mastar1 ve tahtalarini sokin.
(11) Tezgah tesviyesi daima kusursuz bir sekilde yapilmalidir.
(12) Kurulumda sonra, glicli ancak asagidaki maddeleri kontrol ettikten sonra agin:
* Tlm civatalar ve konektorler ssmsiki sikilandi mi?
* Hidrolik hortumlar, pndmatik hortumlar ve diger hortumlar ile boru tesisati
simsiki baglanip sabitlendi mi?
* Kullanim kilavuzundaki yaglama kontrol cizelgesi geregince ureticinin Onerdigi
gres ve yagin, tezgahin orijinal parcalarina kontrol gizelgesinde belirtilen bigcimde
ikmali yapildi mi?
* Tezgahin Uzerindeki su ve/veya tozlar tamamen temizlendi mi?

* Tezgah civarinda yag sizintis1 var mi?

Dikkat isaretini dikkate almamak hafif yaralanmalara veya tezgah hasarina neden
olabilir.
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1.5.3 Guctin agiimasy/kapatiimasi

(1) Gucu agmadan 6nce, tum kablolarin tamamen yahtilmis olmasina dikkat edin. Hasar
gormiis veya baglantis1 kopmus kablolar elektrik sokuna veya kagagina neden
olabileceginden, Kkalifiye personel tarafindan derhal tamir edilmeli ve

degistirilmelidirler.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6liime neden olabilir.

(2) Guicu agmak igin, 6nce ana salteri, daha sonra operasyon paneli Uzerindeki gig
kaynagi anahtarini ag¢in ve daha sonra acil durdurma butonunu ayarlaym. Gucd
kapatirken, once acil durdurma butonunu ayarlayin, daha sonra operasyon
panelindeki ana gli¢ anahtarini ve en son ana salteri kapatin.

Guctl acarken: ana salter ACIK!  Operasyon paneli ACIK! acil durdurma
Guci kapatirken: acil durdurma  Operasyon paneli KAPALI! ana salter KAPALI!
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1.5.4 Alistirma islemleri

MAWarning

(1) Ekipmani en iyi seviyede tutmak igin, operasyona baslamadan 6nce her gln

alistirma islemini uygulayin.

Islenen materyallerde stabil hassasliga ulasmak icin de alistirma islemi gereklidir.

Alistirma stresi Yaklagik 30 dakika

Eener mili dev/dak Azami dev/dakikanin yarisi
Hareket stroku Her eksenin stroku

ATC magazin oper n rograma dahildir

(2) Alistirma operasyonu esnasinda, yaglama durumunu ve tezgahin tim kisimlarinin
hareketlerini kontrol edin.

(3) Unite uzun suredir kullanilmamissa, ATC operasyonu deneme ¢evrimi yapin.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bulyik tezgah hasarina
neden olabilir.
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1.5.5 Ayar islemleri

(1) Sadece kalifiye personel ving, forklift operasyonlarini ve halatla kaldirma iglemini
gergeklestirmelidir.
(2) Kaldirilmig bir i parg¢asinin altina viicudun herhangi bir kismimi sokmak kesinlikle

yasaktir.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6lime neden olabilir.

MAWarning

(3) Ayarlama ve temizlik islemleri esnasinda daima baret takin.

(4) Yerden yuksekte galisirken emniyetli ve saglam merdivenler, platformlar vs.
kullanin.

(5) Asla is yapmak icin tezgahin Uzerine ¢ikmayin. Tezgahin (zerine ¢ikmak
gerekliyse baret, deri eldiven ve diger koruyucu kiyafetleri kullanin. Tezgahin
uzerindeyken, emniyet acisindan 6zellikle dikkatli olun.

(6) Agir parcalar icin uygun kaldirma cihazlarini kullanin.
(7) Agir bir parcay1 kaldirirken (20 kg(44 Ibs) Ustl), isbirligi yapmak i¢in bir takim
olusturun ve/veya uygun tasima ekipmani kullanin.
(8) Tel halatlarin ve askilarin agirligi kaldirabilecek kuvvette olmasina her zaman
dikkat edin.
(9) Kullanilan tel halatlarin yipranmamis olmalarina, kopuk olmamalarina, birbirlerine
dolagsmamis olmalarina, asinmamig olmalarina vs. her zaman dikkat edin.
(10) Ayarlama islemi ancak gic kaynagi salteri kapatildiktan sonra yapilmalidir.
Herhangi bir sebepten dolay1 gl¢ kaynag: salterinin agik kalmasi gerekiyorsa,
gerektigi zaman kullanilmasi i¢in acil durdurma butonunun konumunun ilgili

tim personel tarafindan bilinmesine dikkat edin.
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(11)

(12)

(13)

(14)

Ayarlama islemi i¢in kullanilan takimlar tezgahin 6zelliklerine uygun olmalidir.
Kazalara yol agmamak icin Ingiliz anahtarlar1 somunlara ve civatalara tam
olarak uymalidir.

KOor veya yanlis takilmig kesici takimlar hasara ya da kazalara neden olabilir.
Operasyona baslamadan 6nce her zaman kusurlu takimlart degistirin.

Is pargalarini takarken, aynalar ve mastarlar tarafindan simsiki sabitlenmelerine
dikkat edin. Mastar civatalar1, ancak operator emniyetli bicimde yerini alip dengesini
sagladiktan sonra sikilanmali veya gevsetilmelidir.

Kurulum ya da deneme ¢alistirmalar1 esnasinda is pargalari, ¢eneler veya
takimlar firlay1ip yaralanmalara sebebiyet verebilecekleri igin, asla fener milinin

doniis yonlinde durmayin.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bly(k tezgah hasarina
neden olabilir.

A Caution

(15)

(16)
(17)

Ayarlama ve temizlik islemleri esnasinda deri eldiven (veya benzeri ekipman)
kullanin.

Asla ¢iplak elle kesme agizlarina dokunmayin.
Ayarlama isleminden sonra, takimlar1 ve diger ekipmani asla tablanin ya da

kapagin Uizerinde birakmayn. Isleri bittikten sonra kendi yerlerine geri koyun.

Dikkat isaretini dikkate almamak hafif yaralanmalara veya tezgah hasarina neden
olabilir.
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1.5.6 Operasyon

(1)

(2)

Emniyet kapaklarim1 ya da emniyet donanimlarimi (hafif de olsa) c¢ikarmak
kesinlikle yasaktir. Bir yuksek gerilim terminali aciktayken tezgah kesinlikle

calistirrlmamalidir.

Limit anahtarlarini ¢ikarmak ya da konumlarini degistirmek kesinlikle yasaktir.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6lime neden olabilir.

MAWarning

(3)

(4)

)
(6)

Operatorler daima yiksek hizla hareket eden parcalarin menzilinin, ATC kolunun
donls menzilinin, X, Y, Z eksenleri hareketlerinin, takim magazini dondistnin ve
fener mili donlsunin menzilinin disinda olmalidirlar. Bir operasyon esnasinda s6z
konusu tehlikeli alanlara erisim kesinlikle yasaktir. Bu alanlara bakim ya da farkli
amaclar icin girmek gerekiyorsa, her zaman 6nce gtici kapatmak icin belirlenmis
islemleri uygulayin. Bu uyarty1 dikkate almamak 6lime ya da yaralanmalara neden
olabilir.

Bir is parcasini kenetlerken is pargasi maddesine, sikistirma toleransina Ve isleme

kosullarma uygun olan kenetleme basincini segin.

Bir alarm mesaj1 goriintiilendigi takdirde derhal gerekli 6nlemleri alin.
Operatorler uzun siire tezgahtan uzakta olacaklarsa, yangin tehlikesine kars1 daima
asagidaki hususlar1 kontrol edin.

* Kullanilan sogutucunun yanmaz ya da diisiik yanma noktali olmasina dikkat edin.
* Yeterince yaglama yagi ve sogutucunun bulunmasina ve tezgéah

operasyonlarimin dogru gerceklestirilmesine dikkat edin.

* Takim kesme agzi durumunu, kesim kosullarini, kesim stiresini ve takim
asansorunu kontrol edin.
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(7)

(8)

©)

(10)

(11)
(12)

(13)

(14)

(15)

* Tezgéh civarinda tahta, kagit, kumas veya bagka yanicilar olmamasina dikkat
edin.

Tezgah calisirken asagidaki islemlerin gergeklestirilmesi kesinlikle yasaktir. Bu

islemlerden birinin gerceklestirilmesi gerekiyorsa, tezgahin tamamen kapatilmis

olmasina dikkat edin.

* Fener mili donerken asla sogutucu memesi yonlnu ve/veya akis hizini
degistirmeyin.

* Fener mili donerken asla takim Ustiindeki veya civarindaki talaslar1 temizlemeyin.

* Tezgah calisirken asla kesici takimlar1 degistirmeyin ya da sikilamayin.

* Operasyon esnasinda asla talaglar1 temizlemeyin ya da tezgah temizligi yapmayn.

* Tezgah calisirken asla kenetleme basincini veya pinol basincini degistirmeyin.
Kesme agzindaki talaglar asla ¢iplak elle temizlenmemelidir. Daima eldiven ve

firca kullanin.
Biten is parcalarin1 s6kmeden dnce fener milinin durdugundan ve otomatik
operasyonun tamamlanmis olmasina dikkat edin.

Tezgah 1s181na asla dokunmayn, zira tezgah 1s1g1 uzun sire agik kaldiginda ¢ok

1s1nir.

Operasyon esnasinda asla talas konvey0ri alanina girmeyin.

Bir operasyonu askiya alip tezgahtan gecici olarak uzaklasacaginizda, gii¢ kaynagi
salterini kapatin.

Otomatik operasyona baslamadan 0nce hareketli kapiyr tamamen kapatin.
Otomatik operasyon esnasinda tezgah kapilarini ve kapaklarini kapali tutun.
Operasyona baslamadan 6nce, tezgahin hareketli parcalariin (a) insanlara ve (b)
engellere ¢arpmayacagindan emin olun.

Is parcasi ve kesici takimi1 yanlis tutmak ya da ayarlamak yaralanmalara neden
olabilir, bu yiizden sadece kalifiye personel ¢alisabilir.
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(16) Otomatik operasyon esnasinda tezgah herhangi bir sebepten dolay1 durursa,
tezgahi ¢alistirmadan 6nce daima sorunu kontrol edin ve gereken tim onlemleri
alin. Tezgahin durmasmin sebebini ortadan kaldirmadan tezgahi calistirmak
kesinlikle yasaktir.

(17) Islak ellerle veya eldiven kullanirken asla anahtarlara ya da butonlara

dokunmayin, aksi takdirde tezgah arizalanabilir veya bagka sorunlar olusabilir.

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bly(k tezgah hasarina
neden olabilir.

A Caution

(18) Tezgahin gorunen yerlerine ve tehlikeli alanlara uyari levhalari konulmustur;

asagidaki riskler normal operasyon esnasinda her an gerceklesebilir.
* [s parcas1 ve is ylriitme mekanizmasimin hareketi esnasinda viicudun darbeye

maruz kalmasi

* Keskin kesicinin degistirme veya yenileme esnasinda viicudu delmesi

* Kesim sivilari taninmis saticilar tarafindan saglanir.

(19) Hicbir yanic1 kesme sivisi veya asidik sivi kullanilamaz.
(20) Bir servis takimi, kesici takim veya 6lgme aleti tezgahin iginde ya da Ustlinde

birakilmigsa tezgahi asla ¢alistirmayin.

(21) Otomatik operasyon esnasinda asla gereksiz yere anahtarlara ya da tuslara
dokunmayin veya tezgaha yaslanmayin.

(22) Tezgahm icinde birikmemeleri igin talaslar1 diizenli olarak temizleyin.

(23)  Ozel bir is parcasini islerken, is parcasini fiziksel 6zelliklerini 6nceden kontrol
edin ve gerekiyorsa koruyucu kiyafetler giyin.

(24) Hareketli parcalar yuzinden yaralanmaktan kaginmak i¢in asagidaki uyarilar

daima dikkate alinmalidir.
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* Uzun saglar toplanmali veya baretle 6rttilmelidir.
* Genis veya bol pantolonlar giyilmemelidir.
* GOmlek ve diger is kiyafetlerindeki diigmeler ve/veya kopcalar daima bagh
olmalidir.
(25) Operasyon esnasinda herhangi bir anormallik fark edilirse, derhal tezgahi
durdurun ve sorumlu kisiye haber verin.
(26) Fener mili donmiyorken sogutucunun fener miline gitmemesine dikkat edin.
(27) NC ve PC parametre ayarlart KAO-MING’in izni olmadan degistirilemez, aksi

takdirde elektrik emniyet donanimlar1 gegersiz kiliabilirler.

(28) Tezgahm icine girmek isteyen birisi varsa, kaymamaya dikkat etmelidir.

Dikkat isaretini dikkate almamak hafif yaralanmalara veya tezgah hasarina neden
olabilir,
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11.5.7 Operasyonun tamamlanmasi

A Caution

(1) Is bittiginde, daima belirtilen sirada giicii kapatin ve tezgahin tim kisimlarimi,
Ozellikle kaygan ytzeyleri temizleyin. Suda ¢ozlnuUr bir kesme sivist kullanirken
bu hususa 6zellikle dikkat edilmelidir.

(2) Sogutucunun fener mili yatagina sizmasina ve yatak 6mriniin azalmasina neden
olabileceginden, tezgahi temizlemek icin asla hava tabancasi kullanmayin.

(3) Tezgahi uzun sire ¢alistirmayacaksaniz, kizaga ve diger zemin ylzeylerine hafifce
paslanmay1 engelleyici yag surun.

(4) Tum operasyonlar tamamlandiktan sonra, fabrikanin ana glictiniin kapatilmasina
dikkat edin.

Dikkat isaretini dikkate almamak hafif yaralanmalara veya tezgah hasarina neden
olabilir.
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1.5.8 Bakim

(1) Bakim yaparken, (a) glcin yanlishikla a¢ilmamasi icin ve/veya (b) operasyon
paneline yanlislikla dokunulmamasi igin tezgahin gorundr bir yerine “BAKIM-
DOKUNMAY IN” isaretini koyun.

Bakim birden fazla kisi tarafindan gergeklestirilirken ve glcln agilmasi gerektigi
zaman, tezgahin beklenmedik hareketlerde bulunmasini engellemek icin bu
kisilerin birbirlerini kontrol etmeleri gerekir.

(2) Bakim esnasinda gii¢ kaynag: salterini kapatip kilitleyin. Elektrik kabininin bakimini
yaparken fabrika ana guicii daima kapali olmahdir. Gug kapatildiktan sonra birkag
dakika kapry1 agmayin, zira artik gerilim 0lime veya ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

(3) Limit anahtarlar1 gibi emniyet donanimlarini fazla ilerleme icin KAO-MING’in
izni olmadan asla degistirmeyin veya sokmeyin.

Tehlike isaretini dikkate almamak 6liime neden olabilir.

AWarning

(4) Bakim yaparken daima baret takin.

(5) Yerden yuksekte ¢alisirken glvenli ve saglam merdivenler, platformlar vs. kullanin.

(6) Bakim sadece kalifiye personel tarafindan yapilmalidir.

(7) Elektrikli (lamba, sigorta vs. gibi) veya mekanik bir parca degistirirken, sadece
Uretici tarafindan 6nerilen pargalar1 kullanin.

(8) Bakim bittikten sonra ¢ikartilan kapaklari yerlerine geri takin ve kilitlenebilir tim
kapilar1 kilitleyin.

29
(9) Givenli ve dizgiin bir ¢alisma ortami i¢in, bakim bittikten sonra takimlar1 kendi
yerlerine geri koyun ve zemine dokilen maddeleri (su, yag vs.) temizleyin.

(10) Belgeleme kilavuzunda agiklanan islemler ve yoOntemlere daima uyulmalidir.



(11)
(12)

Sorulariniz veya sorunlarimz icin yerel distribttérinGzle irtibata geginiz.
Belgeleme kilavuzunda belirtilen bigcimde periyodik kontroller yapiniz.

Bakim ya da ayarla yapilirken, insanlar miidahale edebilir ve hareketli parcalara
dokunulabilir. Analiz sonrasinda asagidaki riskler her an gerceklesebilir.

* Vicudun X ekseni teleskopik kapagi ile tabla arasinda sikigsmasi

* Ust uzuvlarm fener mili ile takim degistirme kolu arasinda sikismasi
* Govdenin Y ekseni koriklerinde sikismasi

* Ust ve alt uzuvlarin tablayla yatak arasinda kalip kesilmesi

* Ust uzuvlarm fener miliyle takim degistirme kolu arasinda kalip kesilmesi
* Govdenin takim degistirme koluyla fener mili veya takim degistirme koluyla

magazin arasinda kalip kesilmesi
*Y ekseni hareket ettiginde (¢apraz hareket) viicudun darbeye maruz kalmasi
* s parcas1 veya is ylriitme mekanizmas1 hareket ettiginde viicudun darbeye
maruz kalmasi
* Talas tutarken elin kesilmesi veya delinmesi
* Keskin kesiciyi degistirirken veya yenilerken viicudun kesilmesi
* Keskin kesiciyi degistirirken veya yenilerken viicudun kesilmesi veya delinmesi
* Takim degistirme Unitesi hareket ederken viicudun kesilmesi veya delinmesi
* Periferik takim hareket ederken/dénerken viicudun kesilmesi

Uyari isaretini dikkate almamak, ciddi yaralanmalara veya bulyuk tezgah hasarina
neden olabilir.
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2. Tezgah Bilgileri

2.1 Islevi ve kullanim alanlar

(1)

(2)

(3)

(4)

Bu Cift kolonlu tezgah modelleri bilgisayar sayisal kontrolli tezgdh merkezidir;
tezgah takimi olarak metal kesimi igin (magnezyum alagimi gibi diisiik yanma
noktali materyaller harig¢) tasarlanmustir; frezeleme, delik isleme, delik genisletme,
delik agma ve kilavuz ¢ekmek igin, ayrica ek bir cihaz vasitasiyla yatay kesim icin
kullanilabilir.

Kimi miisteriler bu tezgahla plastik, karbon, tahta ve tas gibi farkli maddeleri
kesmeyi diisiinseler de ve aslinda tedbir alinarak bu islemler yapilabilecekse de,
operasyon kilavuzunda miisterilerimize emniyetlerini diisiinmeleri gerektigini ve

bu tip islemlerden Once sirkete haber vermeleri gerektigini hatirlatiyoruz.

Tezgah, emniyet agisindan, insanlar: operasyon esnasinda hareketli parcalardan
korumak icin kapsamli korumayla tasarlanmastur.

Operasyon modundayken kapi agildiginda doniisii ve eksenlerin hareketini
durdurmak i¢in kapilar NC kontrolériiyle kilitlenirler.

Tezgah Otomatik ve Manuel modlu olarak tasarlanmistir, her tirlt ayarlama veya
diizenleme sadece Manuel modda veya glic kaynag: kapaliyken yapilabilir.

Tezgah ancak kalifiye bir Kisinin calistirabilecegi bicimde tasarlanmistir; eger tezgahi
calistiracak olan kisi kalifiye degilse, tezgahi glivenli bicimde calistirmay1 6grenmek
icin egitim almalidir.
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2.2 Ana Unite

1) Yatak 11) Kontrol Paneli
2) Tabla 12) Talas Tasty1ci — —
3) Kolon 13) X Ekseni Motoru ST T
4) Putrel 14) Y Ekseni Motoru - —— - —— T
5) Yastik 15) Z Ekseni Motoru 12 Ne— = -
6) Fener Mili 16) Sogutma S1visi

Kafasi Pompasi é]r
7) Takim 17) Sogutma Sivisi

Magazini Tank1
8) X Ekseni 18) Hidrolik Unite

Besleme Unitesi
9) Y Ekseni

Besleme Unitesi e e I B e B B
10) Z Ekseni

Besleme Unitesi :

U

O]~ ¥

Sekil 2-1 Ana unite
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2.3 Tabla ve T-kanah olculeri

L
NxP
ZF\

/
[
\
K

Sekil 2-2 Tabla ve T-kanali 6lctleri

Birim: mm
X 2000 3000 4000 5000 6000
L 1250 1650 2000 2400
A 85 145 80 100
N 6 8 8 10
P 180 170 230 220
w 22H8 22H8 24H8 24H8
T 3743, 3743, 42%3 4243 4
H 38 38 42 42
K 162, 16%2, 18+2, 18+2,

Tablanin Ustlindeki is pargalarinin veya takimlarin yukaridaki tabloda belirtilen
degerlerin disina ¢itkmamalarina dikkat edin.
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2.4 Isleme arahg

‘ 1
z
Fener mili temizleme
D
I ]
Birim: mm (ing)
MADDE 20008V 3000SV 4000SV 50008V 6000SV

Tablanin X-ekseninde ilerlemesi(X)

2230 (87.80”)

3230 (127.16”)

4230 (166.53”)

5230 (205.90")

6230 (245.27)

B 1700 (66.92") | 1700 (66.92") | 1700 (66.92") | 1700 (66.92") | 1700 (66.92")
C 2000 (78.84") | 2000 (78.84") | 2000 (78.84") | 2000 (78.84") | 2000 (78.84")
Fener milinin Y-
E - 2400 (94.50") | 2400 (94.50) | 2400 (94.50") | 2400 (94.50™)
F - 2700 (106.3”) | 2700 (106.3") | 2700 (106.3") | 2700 (106.3™)
Fener mili baginin Z-ekseninde ilerlemesi ()| 850 (33.46") 850 (33.46") 850 (33.46") 850 (33.46") 850 (33.46")
Fener Standart|  200~1050 200~1050 355-12880~1050 3451 34)~1050 355-1288~1050 355-1205
- " mili (7.877~41.34") (7.87"~41Qf§ 8v(1487721'zp4)1.@f§ 98 L7 A)I%E 8"@-’%’&"&1-%’198"-47.44”)
ener mili [uzantist
ucundan *200mm uza] 400~1250 400~125 5?; 4980125 52 p~14080-125 555 14%%15 50 5;7}545021,,
tablanin ulan kolonlar| (15.75"~49.21")| (15.75"~48248} P9 75714851 8p" (D 77 14§54 §p (1878 yo(41-457~55.31")
Ustline
olan Fener Standart
mesafe mili
temizleme|*200 mm uza-
tilan kolonla
6000 kg 7000 kg 8500 kg 9500 kg 10500 kg
] (13200 Ib) (15400 Ib) (18700 Ib) (20900 Ib) (23100 Ib)
Yk B 8000 kg 10000 kg 10500 kg 11000 kg 12000 kg
kapasitesi (17600 1h) (22000 1b) (23100°1h) (22200710) (26200 1b)
*Oncivanal C 1 1'|3| a lnE v-n'fi oler macafar BRE1900NMm (70 QAN C—=2100mm{f A" N=2200mm{(QN EE"
\JHJI]UII\(I NI INUTUTT TASTIT ul\l III\(\JMI\( |~ J.UUVIIIIII\'U.U } A2 LJ.VUIIIIII\JL.U } L~ LIJVUVITITITITI\VU. . JUJ }

E=2500mm(98.43") F=2800mm(110.2)
Sekil 2-3 Isleme araligs
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2.5 Fener mili ¢ikas 6zellikleri

MOTOR:
5200RPM

o051, 15/18.5KW(20 /25HP)

MOTOR:
5200RPM

022

i, 22/26KW(30,/35HP)
OPT.

s

~

30 minute rating

continuous rating

30 minute roting

continuous rating

05
3

504+

T
©
o

T T 1
<
] & 8rem
IS 2 8
Low speed High speed ‘

=

/

Torque Power Torque Power
Nm kw Nm kw
30 minute rating 30 minute rating
18.5 26
878.4 1246.9-]
continuous rating continuous rating
710.9 15 1042.2- 22
30 minute rating 30 minute rating
continuous rating continuous rating
37.2Nm 55.8Nm
27:3Nm 165N
0o & @ 0o & @
S S rpm Q S rpm
8 R OB " 8RO =
P P
Low speed| High speed | Low speed| High speed |
5200RPM OPT. 5200RPM OPT.
Torque Power Torque Power
Nm kw Nm kw
30 minute rating 30 minute rating
18.5 26
540.8 767.7
continuous rating continuous rating
437.7 15 641.6 22
30 minute rating 30 minute rating
continuous ratin continuous ratin
22.00m 34.40m
17.2Nm 28.7Nm
— —
0y ~ o ° 0 ~ o °
I rom rpm
vonoB ] 083 ]
= P = P
Low speed‘ High speed | Low speed‘ High speed |
5000RPM OPT. 6000RPM OPT.
Torque Power Torque Power
Nm kw Nm kw
30 minute roting 30 minute roting
185 26
407.8 578.9
continuous rating continuaus roting
330.0 15 483.8 22
30 minute roting 30 minute roting
F11 185
continuaus rotin continuous ratin
19.98m 20.0tim
i 24'5Nm
— —
0o ¥ w O rym 0o ¥ « O rpm
a2 g 8" 52 R g"
= 3 = 3
‘Low speed‘ High speed ‘ ‘Low spee: ‘ High speed ‘
; | | ; | |
7000RPM OPT. 7000RPM OPT.
Torque Power Torque Power
Nm kw Nm kew
30 minute rating 30 minute rating
continuous rating continuous rating
30 minute rating 30 minute rating
continuaus rating continuous rating
R S ! | R S ! |
2 3 8 & ®  Srpm 2 3 8 & ®  Qrpm
~ ~ Q 1) o < ~ Q o o
- o © ~ - o © ~
Low speed| High speed | Low speed| High speed |
8000RPM OPT. 8000RPM OPT.
Torque Power Torque Power
Nm kw Nm kw

30 minute rating

continuous rating

30 minute rating

continuous rating

05
2

504+

T T 1
<
N g g™
ISR 2 8
Low speed High speed ‘

=

Sekil 2-4 Fener mili ¢ikis 6zellikleri
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2.6 Takim tutucu 6lculeri
2.6.1 Takim tutucu cektirme vidasi

Birim: mm
BT50(MAS403)
1. MAS P50T—1 2. JIS B6339(center through)
M2 4 - M2 4
e % e
=t EfE
i [ TN - R R B N
Q H——1" - <
45 34
85 74
CAT—50
2. CAT—ANS

1. *MAS P50T—1(inch size for U.S.A)
1"—8UNC

_ 45
25.5
60

TIT
i
|
\}\
$29.1

DIN=50(69871—A,B)
1. DIN 69872—-A

2. DIN 6987/2-B
M24 M24
\

§I = %I -

/4

1S0O—50(7388/1—A,B)
1. 1SO 7388/2-TYPE A 2.

74

ISO 7388/2-TYPE B

Sekil 2-5 Takim tutucu c¢ektirme vidasi
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2.6.2 Azami takim capi

Azami takim kisitlamasi semasi ve agirlik kisitlamalart:

L (MAXD

Birim: mm

46

@[
\

%/J

$69.85 &

L

135.3 295

145.3

Azami takim ¢ap1 (2D)

130mm(5.1”) (komsu takim varken)

200mm(7.9”) (komsu takim yokken)

Azami takim boyu (L)

350mm(13.8”)

Azami takim agirligi

20kg(44 Ib)

*(Agirlik merkezi, 6lgme hattindan 120mm (4.7”) mesafe igerisinde olmalidir.)
Not: Takim Olculerine dikkat edin.

Sekil 2-6
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3.1 Temel gereksinimleri
(temel gizimine bakin)
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3.2 Zemin alam

1450(58.77)

/

E

i
N

1065(41.97)

455(17.9”)

(*operatdriin konumu)

Columns extended 200mm

Standard

2l Bl

o |G
H — = %% s

l { L o SI@
Lﬁ‘ =D —8|=| §|3

S ey [ ,

95(3.7")
A 700(27.6") T360(53.5") 5
C
Sekil 3-1 Zemin alam
Birim: mm (ing)

Model 20008V 3000SV 40008V 50008V 6000SV
A 3410 (134.25") 4410 (173.62") |5410 (213.00”) 6410 (252.36”) | 7510 (295.7”)
B 560 (22.05") | 1560 (61.42") |2560 (100.79") 3560 (140.16") | 4660 (183.5”)
C 6125 (241.14”) |8126 (319.92”) |10126 (398.6”) [12126 (477.4”) 14326 (564.0”)
D 2685 (105.71”) |3685 (145.08”) |4685 (184.45") 5685 (223.82") | 6685 (263.2”)

Kolonlar aras1 mesafe

1800

2100

2300

2500

2800

E

1925 (75.79")

2225 (87.60”)

2448 (96.38")

2648 (104.25")

2968 (116.8”)

Takim magazini kapasitesi

30T

40T

50T

60T

F

2130 (83.86")

2830 (111.42)

3530 (138.98")

4230 (166.54”)
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3.3 Guc kaynag
3.3.1 Gug¢ kaynag baglantisi
(1) Isleme merkezine gii¢ verirken asagidaki sartlar saglanmalidir:

\oltaj 220V
Frekans 50/60Hz

i¢ kablosu 6l¢ist mm(1.5"
Faz 3 fazli
Glc kaynagi 55KVA

(2) Kacak akim kesici (opsiyonel), kacak akim koruma rélesi dahil, nominal kontak
akimi olan 100MA ile calisir. Kendi devre Kkesicinizi kullanacaksaniz, ayni
Ozelliklere sahip olmasina dikkat edin.

(3) Glg kablosunu gti¢ kontrol kutusunun altindaki delikten gecirin ve dogrudan devre
kesiciye baglayin. Gict topraklamak icin kabloyu devre kesici montaj plakasindaki
G terminaline baglamay: unutmayin.

(4) Guc kaynagini devre kesiciye bagladiktan sonra, faz doniis yonini kontrol edin.

* Varsayilan olarak, yaglama yagi pompasi motoru normal (ileri) yonde donerken
faz doniisii normal (ileri) yonde donecek bicimde ayarlanmistir.

* Faz doniisii ters cevrildiyse, terminalleri devre kesicinin ana kisminda bulunan

R ve T faz1 gu¢ kablolarinin baglandigi yere degistirin.
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3.3.2 Basinch hava kaynagi baglantisi

(1) Basingl hava Unitesi isleme merkezinin arka kismina kurulmustur. Hortumun
ucundan kir girmemesine dikkat ederek hortumu sokun ve hortum bandiyla
sikilayin.

(2) Kullanilan havada kompresor yag: ve baska maddeler bulunmamalidir. Sadece
temiz hava kullanmaya dikkat edin.

(3) Unitenin hava basinc1, varsayilan olarak 5~7kgf/cm?’ye (70~98 psi) ayarlanmistir.

(4) Hava filtresinden ve buhar ayiricidan (3-6geli setin ikisi) sivi damliyorsa zaman
zaman damlalara rastlayabilirsiniz, bunun sebebi otomatik bosaltma 6zelligidir.

* Basingl hava kaynagi tozlu veya nemliyse, fener mili agz1 ve takim tanki paslanabilir
ve bu durum silindirlerin ve valflarin bozulmasina yol agabilir.

* Hava kaynagimnin tozlu ve nemli olmamasina dikkat edin.

3.3.3 Yag

Gucl agmadan dnce, asagidaki yagin yeniden doldurulmus olmasina dikkat edin.

3.3.4 Hassashk 0Olcen araclar
(1) Granit kare (600mm 600mm 100mm)

(2) Manyetik stand 1/100mm, 2/1000mm, 1/1000mm
(3) Deneme g¢ubugu
(4) Seviye gostergesi 0.02/m
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4. Kurulum ve Tasima Islemleri

4.1 Kurulum yeri

(1) Harici sarsintinin engellenmesi
Tezgah icin kurulum yeri secerken kamyonlar, pres makineleri, planya tezgahlari
veya hava kompresorlerinden vs. kaynaklanan harici sarsintilar engellenmelidir,

aksi takdirde bu sarsintilar tezgahin hassasligina zarar verir.

(2) Karisikhigin engellenmesi
Komsu yuksek frekansli jeneratorler, yikleyiciler, ark kaynaklari veya normal
amaclar icin kullanilmayan ek kabinler CNC kabinini engelleyebilir. Kontrol
kabininin topraklama baglantis1 diizgun yapilmalidhr.

(3) Ortam
Isleme merkezini kurarken, asagida belirtilen tipteki yerlerden kagimn.
* Ekipmanin dogrudan giines 1s1gina maruz kaldigi yerler veya bir 1s1 kaynagmin

yakini. Tezgahin ¢alistirilacagi ortamin sicakligi 0°C ila 45°C arasinda

olmalidir.

* Sicakhigin keskin degisiklikler gosterdigi yerler veya ¢cok nemli yerler.

(Bagil nem %75 ya da daha disuk olmalidir)

* Nemin yiksek oldugu yerlerde yalitim bozulacaktir ve bu durum da pargalarin
bozulmasini hizlandirabilir. Ayrica bir nem gidericiye gerek yoktur, ancak lutfen
nemli olmas1 muhtemel yerlerden kaginin.

* Ozellikle tozlu olan yerler veya yiilksek yogunlukta organik sprey ya da asindirica
gazlarin bulundugu yerler.

* Tezgéah patlama potansiyeli olan yerlerde kullanilamaz.

42



* Sarsint1 kaynagi yakini.

* Zayif veya desteksiz bir temelin tzeri.

DIKKAT

* Isleme merkezini bir sarsint1 kaynagmin yakinina kurmak zorundaysaniz, sarsintiy1
onleyici bir gukur ya da kanal kullanmay1 diistiniin.

* Isleme merkezini zayif veya desteksiz bir temelin (izerine kurmak zorundaysaniz,
ekipmanin ¢okmesi veya kaymasini engellemek igin beton kaziklar kullanin.

4.2 Kaldirma ekipmam
Tezgahi kaldirmak igin asagidaki ekipman gerekmektedir:
(1) Celik halat: 6lctst Sekil 4-1’de gosterilmistir
(2) Kaldirma cubugu: 6lcist Sekil 4-2°de gosterilmistir
(3) Kiris: Olcust Sekil 4-3’te gosterilmistir
(4) BC kancasi ve gozlii civata: 6lcist Sekil 4-4, 4-5’te g6sterilmistir

(5) Halka basli somun: nominal 6lgiisi M16 (takim magazinini kaldirmak i¢in)
Sekil 4-6

4.3 Kaldirma islemi

KMC-modeli Isleme Merkezini kaldirirken, asagidaki islemleri uygulayin:
(1) Tablay: tus kilidi konumuna getirin ve slituna yaslanan desteklerle sabitleyin. Yastigi

tus kilidi konumuna getirin ve ¢apraz raya dayanan desteklerle sabitleyin.

(2) Tablanin Uzerinde duran destegin izerine 100*210(MM) 0lcuslinde bir tahta blok
koyun.
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(3) (3) Fener mili basini tahta bloga degene dek indirin, daha sonra gicti kapatin.
Tezgah kaldirilmadan Once iki (niteye ayrilmalidir:

1) Ana tezgéah govdesi ve kontrol kabini.

2) Takim magazini, rezervuar ve konveyor.

(4) Unitelerin gii¢ kablolarin1 ve sinyal tellerini sokiin.
(5) Yag hortumlarini s6kin ve yabanct madde girmemesi i¢in baglanti girislerini

kapatin.

(6) Sogutucu rezervuarmi sOkin ve sogutucu ile hidrolik yagi bosaltin.
(7) Yukar kaldirmaya baslayin. (Sekil 4-7)

4.4 Kaldirma islemi emniyet tedbirleri
(1) Kaldirma ekipmam

1) Kancalar --- Kancalara, kapasitelerinin izerinde yuk bindirilmemelidir.
2) Manila Halat1 --- Isin siki tutulmasini saglar, hafif ve esnektir. Cozlicli ve yag

gibi zararl1 maddelere karsi korunmasi gerekir.

3) Celik halat --- Dogru kullanilmalidir.

(2) Kaldirma islemine baslamadan 6nce lltfen asagidaki sorulari gdzden gegcirin:
1) Kaldirilacak yukin agirligi nedir?

2) Ne ¢esit aksesuar, baglanti ve baglanti parcasi gerekiyor?
3) Yukdik mi kaldirilacak yoksa acili kaldirma techizat: mi gerekiyor? Bu
sorunun cevabi kaldirma kapasitesini ve aksesuar: belirler.

4) Askilarda kivrim, diigiim veya kopukluk var mi1?

5) Kaldirma isleminin emniyetli bir bicimde yapilabilmesi icin gereken agiklik
mevcut mu?

(3) Asagidaki koruyucu teghizati giyerek kendinizi koruyun:
1) Glvenlik ayakkabis1 2) Givenlik gozligi 3) Baret 4) Eldiven
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(4) Kaldirma islemi icin ipuclar
1) Kaldirma ekipmaninin nominal kapasitesinden daha agir yiik kaldirmayn.
2) Kusku duyuyorsaniz, emniyetli ¢alisma ortamini saglamak i¢in kaldirma
ekipmanni kontrol ettirin. RISK ALMAYIN.
3) Birkag incten fazla yukar1 kaldirmadan 6nce askidaki yiki dengeleyin. YUk esit
olarak dagitin.

4)  Askilarda kivrim, diigim veya gevseklik olmadigindan emin olun.

5) Keskin koselerin ve uglarin neden olabilecegi kazalar1 ve askinin kesilmesini
engellemek icin, uygun engellemeyi ve yastiklamay1 gerceklestirin.

6) Is arkadaslariniz kaldirma isleminin tamamini anlayincaya dek isleme
baslamayin.

7) Kancadan fazla aski sarkarken yiik kaldirmayin.

8) Yk yavas yavas kaldirilmalidir, ani hareketler askilara veya kablolara zarar
verebilir.

9) Tezgahi ya da tezgahin herhangi bir aksamini kaldirmadan 6nce, birbirleriyle
iliskili tim baglantilarin sékilmis olmasina dikkat edin.

10) Tezgéh: kaldirmadan 6nce tiim takimlarin, parcalarin, talaglarin, sogutucunun,
yagin vs. ¢ikarilmis olmasina dikkat edin.

11) Yukd koridorlardan tasimayin.

12) Kaldirma islemi basladiginda, askilar: ve kaldirma donanimini dogru ¢alisip
cahismadiklarini kontrol etmek icin sirekli gozleyin.

13) YUk ving kancasindan sarkarken hi¢ kimsenin yukun altina girmesine izin
vermeyin.

14) Yuki asagr indirirken yana yatmasina veya dengesini kaybetmesine izin
vermeyin.

15) Yk bloklarin Gstline indirirken, bloklar esit yukseklikte olmalidirlar.

16) YUk koridorda indirmeyin.,

17) Agr ylklerin gozli civatalarla kaldirilmamasi gerektigini unutmayin.

18) Kaldirma islemleri arasinda askilari, kancalar1 veya diger ekipmani ortalikta
birakmayin.
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4.5 Kurulum islemi

Madde Islem

Aciklama

1. Anagd6vdenin ve takim
magazininin yerlestirilmesi.
(Kaldirma ve kurma yéntemi
icin Sekil4-7’ye bakin)

Zemin civatalarin1 kendilerine ayrilan
yerlere yerlestirin, tezgahin kaba
tesviyesini yapin, daha sonra deliklere
cabuk kuruyan ¢cimento doldurun.

2. Ana gdvdenin tesviyesi

Cimento kuruduktan sonra, yatagin yan

yollar1 boyunca X-ekseni yonlinde uzatilan
cizgilige elektrikli bir tesviye cihazi
yerlestirin. Hassas tesviye gerceklestirip
zemin civatalarini kilitleyin.

3. ATC tesviyesi.
(Sekil 4-8’e bakin.)

(1) Kapagini ¢gikarin.

(2) Seviye Olcme aletini takim degistirme
kolunun Ust yiizeyine koyun.

(3) 0.02mm/M dizllk elde etmek icin
magazinin dort seviye civatasini ayarlayin.

4. Takim magazini ile ana tezgah

gOvdesi arasindaki yag hortumu ve
elektrik kablolarinin baglanmasi.

Gug Unitesini, yag sogutucusunu Ve kizak yolu
yaglamay1 baglayn.

5. Talas tasiyiciyr yerlestirilmesi

Elektrik kablolarint CNC kabinine baglayin.

6. Hava kaynaginin baglanmasi

Hava hortumlarini hava servis tinitesine baglayin.
(Filtre/regulator/yaglayici)

7. Hidrolik yagin, kizak yolu
yaginin ve sogutucu yaginin
doldurulmasi

(1) Yagin dogru olup olmadigini kontrol edin.

(2) Miktarin yeterli olup olmadigin1 kontrol edin.

(3) Yag seviyesinin yag seviyesi ekraninin orta
¢izgisine yaki olup olmadigini gérmek igin
disli ¢ark kutusunun yag seviyesi ekranini
kontrol edin.
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Madde Islem

Acgiklama

Fener milini tablaya, tablay1
kolona, yastig1 capraz kirise
vs. sabitleyen desteklerin
sokulmesi

9. Tim Unitelerin elektrik kablo ~ Elektrik semalarma bakin.
baglantilarinin kontrol edilmesi
10. Giictin agilmasi (1) 3 fazin dogru olmasina dikkat edin.
(2) Her bir motorun doniisiinii kontrol edin.
(3) Hava basincinin dogru olmasina dikkat
edin.
(4) Yaglayici, sogutucu ve hava boru
sistemlerini kontrol edin.
(5) Fener mili basini kaldirip tahta blogu ve
destegi ¢ikartin.
11. Kizaklarin yaglanmasmin kontrol Ug kizagin yaglanmasini kontrol edin.
edilmesi (Bkz:5.2,5.3)
12. Isitma (Bkz: 1.5.4)
13. Hassasiyeti kontrol edin.
14. Manuel operasyon ile takim Not:

degistirme isleminin normal
olup olmadigin1 kontrol edin.

Takimi fener miline yerlestirirken takim
degistirme kolunda bulunan takimin fener
miliyle ayni hizada olup olmadigini kontrol
edin. Degilse, KAO-MING’e danigin.
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Birim: mm

Celik Halat
3 @
(o)
N
| [ = Olagan S Burgusu
(@]
) $23.5
©
O
—— ] | =—— Olagan S Burgusu
: O
[ep)
3 ()
Fig 4—1
Celik Cubuk
[ UL — — — — — — [ ] ‘
‘ T[T ‘
(@]
4370 ©
[ UL — — — — — [ ] ‘
\ !
U o
4000 ©
Sekil 4-2
M16X2.0P
T
O L 8
- 41 s

50

48



22

3-9185
2-9165
2—p130 222155 \j
N Dz R S UAND= AR B o 5 2—960
3| gl i = ﬁ MEAERS
200 350 | 400 | 400 400 400 400 | 400 | 350 | 200 \9_QJ
3500
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4.6 Kaldirma ekipmam

(1) Tezgah gévdesinin net agirlig:

KALDIRMA
CUBUGU #1 KALDIRMA
T\ CUBUGU #2
[ T
J 1T
Ving | ‘
Ving ;/ \ﬂf
Kanca & Gozlu Civata .
50 000Q00gg Vin¢ (Givenlik kapasitesi)=1.3xWnet

Celik Halat

I

DDD—%
[

A

K—‘@ v @O@Mm 2
- o D
Sekil 4.7
Olgii referanslar:: Birim: mm (ing)
Tip 2000SV 30008V 40008V 50008V 6000SV
A 814 (32.0") 670 (26.47) 1670 (65.7") | 1670 (65.7") | 1670 (65.7”)
B 2560 (100.8") | 4680 (184.3") | 4680 (184.3") | 6680 (263.0") | 8680 (341.7")
C 1216 (47.9") | 1240 (48.8") | 2240 (88.2") | 2240 (88.2") | 2240 (88.27)
Tezgah govdesinin net agirhg: (Wnet) Birim: kg (Ib)
Tip
Kolonlar 2000SV 30008V 4000SV 50005V 6000SV
arasi mesafe
1800 19550 (43010) | 23800 (52360) | 26000 (57200) | 30100 (66220) | 33850 (74470)
2100 21300 (46860) | 24800 (54560) | 27500 (60500) | 31300 (68860) | 35000 (77000)
2300 28000 (61600) | 28600 (62920) | 32650 (71830) | 36350 (79970)
2500 28300 (62260) | 32000 (70400) | 33500 (73700) | 37250 (81950)
2800 29300 (64460) | 33000 (72600) | 34500 (75900) | 38250 (84150)
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(2) Takim magazininin net agirligi

Takim magazinin net agirhig: (Wt) Birim: kg (Ib)
Kapasite 30T 40T 50T 60T

Agirlik () | 3580 (7876) | 3780 (8316) | 4080 (8976) | 4480 (9856)
Ving (Guvenlik kapasitesi)=1.3xWt

Ving Kancasi

Is Yiikii Emniyet
Celik Halat1

Pul Seviye dlgme aleti
Kolon
PR
2-#8 Konik Pim
2-M16x90L
ayar civatalari [L
4-M16x50L iﬁ
s o4 o s e Lo [ Lgl
I

qj\ Tesviye civatalar
Magazin taban Tesviye civatalar

(4 parga) 4-M16x90L 4-M20xP2.5 Yastik
ayar civatalari Altigen soket
basli civata

Sekil 4.8
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4.7 Talas konveyori ve sogutucu tankimin kurulmasi

Sekil 4-9
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DIKKAT

* Kaldirma islemi esnasinda deflektOri yerinde birakin.

* Kurulumdan sonra fener milini tablaya, tablay1 kolona, yastig1 ¢apraz kirise, ATC
kolunu magazin destegine vs. sabitleyen destekleri sokmeyi unutmayin.

UYARI

* Kaldirma operasyonu gergeklestirilirken, tim normal operasyon ve emniyet
diizenlemeleri uyarilarina uyulmasina dikkat edin.

* Isleme merkezi havadayken, genel denge ¢ok 6nemlidir. Ekipmani kaldirmadan 6nce
dikkatlice dengelenmesine dikkat edin.

* Ana Uniteyi tasirken, ¢arpmalardan veya darbelerden kaginmak igin Uniteyi ve kontrol
cihazini dikkatlice tasiyin.
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5.1 Yaglama ve yaglayicilar
Yaglama:

Bu tezgahta asagida belirtilen yaglama tirlerini uygulayin.

Eksenlerin kizak yiizeyleri Toplam kayip tipi otomatik kesintili yag
kaynag1

Bilyeli vidalar/destek yataklar Yagla yaglama
ATC cihazi Gresle yaglama

Yaglama yaginin ikmal edilmesi:

* Unite nakledildiginde yag tankinda yag bulunmaz; bu yiizden herhangi bir islem
yapmadan 6nce, gereken tim konumlara iyi kalitede uygun yagin belirtilen miktarda
ikmal edilmesine dikkat edin.

* Yaglanacak yerler igin litfen Sekil 5-1 ve Tablo 5-1’e bakin. Yaglayic1 ikmal
ederken yaglayicinin temiz olmasina, igine kir veya yabancit madde karismamis

olmasina dikkat edin.

DIKKAT

*  Yanls tipte veya kotl kalitede yaglayici kullanmak yaglama hatalarina ve/veya
anormal sicaklik artiglarina neden olabilir, bu durumun da operasyon ve isleme
hassasligi izerinde olumsuz etkileri olur.
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5.2 Yaglama kontrol semasi

—
-

Sekil 5-1 Yaglanacak yerler
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Yaglanacak |Hidrolik glic Uinitesi| Hava regilatori Yag |Disli kutusu| Kilavuz yolu ATC Disli kutusu Oyuk
yer sogutucu | (fener mili) (X ekseni) Bilyeli Vida
No. 1 2 3 4 5 6 71819 10 11 12 13
Sa;fe“k Yag seviy-esiri 322::9 Filtr_eyi . bz::ng Filtr.eyi _ Yag seviy(_esini Yag Seviy.esini Yag mikta'nm Yag seviy(_esini Yag seviy(_asini
Madd kontrol edin. | eolhtemlzleyln vontrol edin temizleyinkontrol edin  |ontrol edin | kontrol edin  |Gres uygulayin [kontrol edin.  kontrol edin
Kontrol 8 8 8 8 8 100 {100 |100 8
Doldurma 2000
Temizleme 2000 2000
Degistirme 2000
Onerilen HL32 ISO HL32 HL32 G68 XM1 HL32 HL32
yaglayici VG32
Miktar 120L 20L(Azami) 6L 20L
Agikdama et
Tablo 5-1 Yaglama semasi
Vlskozrte cSt @ 40 C. Esso .Standard Shell Oil Co. Mobil Oil Co.
Asgari Azami QOil Co.
G68 61.2 74.8 Febis K68 Tonna Oil T68 Vactra Oil No.2
HL32 28.8 35.2 Teresso 32 Tellus Oil C32 DTE Qil Light
Giris @ 25 C
AxM1 310-340 Alvania Grease 1 Mobilux EP1

Tablo 5-2  Yaglayici markalarinin isimleri




5.3 Kontrol ve bakim
(1) Kontrol:

* Operasyona baslamadan 6nce, yag gostergesine bakarak yagi kontrol edin. (Sekil 5-
1’de 1,5, 6,7, 8,9 ve 13)

(2) Bakim:

*  Baslangigtaki alisma slreci esnasinda, yardimci tanklardaki yag normal

kullanimdakinden daha c¢abuk kirlenir, bu yizden 300 saatlik operasyondan sonra
degistirilmelidirler. Bundan sonra, yag: Sekil 5-1’teki ¢izelgeye gore degistirin.

* Kirlenmis veya eskimis yag mekanik asinmayi hizlandirabilir. Yagi degistirmek
icin, tankin altindaki bosaltma tipasini1 gevsetin ve eski yagi bosaltin. Ayrica, yag
goOstergede belirtilen seviyeye (diisiik seviye) diistiigiinde, doldurulmasi gerekir.

* Yaglanacak yerler, yaglama sikhg, yag kalitesi ve diger bilgiler icin, lutfen Sekil 5-1 ve
Tablo 5-1’e bakin.

5.4 Kesme sivisi cihazi
(1) Kesme sivisinin eklenmesi:
* Kesme s1visi tanki, isleme merkezinin 6n kismina kurulmus olan ayr bir Gnitedir.

Sivi, tezgdha monte edilmis olan talag konveydrinin tankin Gzerindeki delikli
metal kismindan tanka eklenir.

(2) Kesme s1visi tankinin temizlenmesi:
* Talaslar kimi zaman kesme sivisina karisir ve tankin iginde birikirler. Duzenli

olarak kesme sivisi bosaltma tipalarindan bosaltilmali ve tankin igi
temizlenmelidir.

* Tankin dort kuglk tekerlegi vardir, bOylece kolaylikla talag konveyorinin altindan
cekilip temizlenebilir.

* Kesme sivisi tankin altindaki iki bosaltma tipasindan bosaltilmalidir.
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6. Kontrol Panelinin Agiklamasi

6.1 Operasyon paneli

Islev aciklamalart:

No.

Islem

Aciklama

(1) EMERGENCY STOP butonu

Tezgah calisirken tehlikeli bir durum olusursa bu
butona basin. Tim fener mili ve besleme hareketleri
derhal duracaktir. Bu butona basildiktan sonra
operasyonu tekrar baslatmadan 0nce, daima sifir
noktasina dondis gerceklestirin.

2)

CYCLE START butonu ve
gosterge lambasi

Bu butona basildiginda tezgdh AUTO modu
cevriminde calismaya baslar. Anahtarin gosterge
lambas1 derhal yanar.

(3)

CYCLE STOP butonu
(FEED HOLD)

o)

CYCLE STOP butonuna basildiginda, programin ve
beslemenin ydratilmesi durdurulur. Tezgah, M.S.T
islevi tamamlandiktan sonra duracaktir.
Operasyonu tekrar baslatmak i¢cin CYCLE START
butonuna basin.

(4)

JOG butonu (+JOG, -JOG)

A —

+ _

Buton JOG veya RAPID modundayken, secili
eksen istenen JOG butonuna (+JOG, -JOG)
basilana dek secili yonde hareket etmeye devam
eder.

()

SINGLE BLOCK tusu ve
gosterge lambasi

=

CYCLE START anahtarini takiben bu tusa
basildiginda, programin ilk komut blogu yaratalur
ve tezgah durur. Bir programin ylrQttlmesi
esnasinda bu tusa basilirsa, mevcut blok
yurutaldikten sonra tezgah durur. Ancak kapal bir
cevrimde, tezgah her eylemden sonra durur ve FEED
HOLD lambasi yanar. Sonraki blogu yiritmek icin
CYCLE START anahtarina basin.
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No.

Islem

Aciklama

(6)

BLOCK SKIP anahtar1 ve
lambas1 (OPTIONAL
BLOCK SKIP)

Tezgah REMOTE veya MEMORY modunda
calisirken bu anahtar ¢evrildiginde, egik ¢izgi (/)
ile isaretlenmis bir bloktaki veri egik ¢izginin (/)
EOB’de goziiktiigii noktadan sonra dikkate
alinmaz.

Bu islev acildiginda, isleve karsilik gelen lamba
yanar.

(7)

PROGRAM RESTART
anahtar1 ve lambasi

Bu anahtar, tezgahi otomatik ¢alisma esnasinda
durduktan sonra tekrar baslatmak i¢in kullanilir. Bu
anahtar acildiginda, tezgah programin kesildigi
noktadan baslatilabilir. Bu islev a¢ildiginda, isleve
karsilik gelen lamba yanar.

Ayrintilar icin FANUC operator kilavuzuna bakin.

(8)

DRY RUN tusu ve gosterge
lambasi

i

AUTO modundayken bu tusa basildiginda, NC band:
gibi kaynaklardan alinan tim besleme (F) komutlar
yok sayilir. Besleme hizi, JOG FEEDRATE ayari
anahtari ile ayarlanan degere geri doner. G84
kilavuz ¢ekme cevrimi yirutilirken bu tus
islevsizdir.
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No. Islem

Aciklama

(10) MANUAL ABSOLUTE
anahtar1 ve lambasi
(ABSOLUTE PROGRAM)

.

=

Serviste normal olan manuel mutlak islev, strekli
yanan bu lambayla (MANU. ABSO) belirtilir.
MANU. ABSO. Anahtar1 (opsiyonel) dahilken,
anahtar agildiginda/kapatildiginda lamba yanar/
soner. Manuel mutlak islev s6yle calisir: MANUAL
moda, kesici takimin her hareketinin koordinat degeri
mevcut ABSOLUTE degerine eklenir. Anahtar
kapaliyken bu degerler eklenmez.

(10) Z-FEED NEGLECT anahtari
ve lambasi

[

Bu anahtar agildiginda sadece Z-ekseni kilitlenir. Bu
anahtar, program igerigini kagida dokerek kontrol
ederken kullanihr.

Bu islev acildiginda, isleve karsilik gelen lamba
yanar.

(11) MACHINE LOCK anahtar1
ve lambasi

=)

Bu islev acildiginda, her hareket konumu komuta
gore goruntdlenir, ama gercekte tezgah hareket
etmez. Ancak M islevi yurutilmeye devam eder.
Bu islev acildiginda, isleve karsilik gelen lamba
yanar.

(12) OPTIONAL STOP anahtari
ve gosterge lambasi

o)

Tezgdh REMOTE veya MEMORY modundayken
bu anahtar acildiginda, MO1 komutunu igeren bir
blogun tamamlanmasindan sonra tum
operasyonlar durur.

Bu islev acildiginda, isleve karsilik gelen lamba
yanar.

(13) AUTO REF

L

Referans noktasina otomatik geri doniis.
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No. Islem

Aciklama

(14) MODE SELECTOR anahtar1

MDiI

TAPE

MEMORY

EDIT

JOG

RAPID

TRAVERSE

REF. RETURN

HANDLE

o)
4>
20
KD,

g
Ay

2

.

Manuel veri girisini yrttmek icin anahtari bu
konuma cevirin.

NC bandindan operasyon esnasinda anahtart TAPE
konumuna getirin.

Hafizada saklanan NC komutlarini yiritmek igin
anahtar: bu konuma getirin.

Bant duizenleme islevini kullanirken anahtari bu
konuma getirin.

Anahtar “JOG” konumundayken ve bir eksen yoni
anahtar1 ¢aligtirildiginda, eksen jog besleme ayar
anahtariyla (16) ayarlanan hizda hareket eder.

Anahtar bu konumdayken bir eksen yonu anahtar
cahstirildiginda, karsilik gelen eksen cabuk hareket
hizinda hareket eder.

Tezgah manuel operasyonla referans noktasina geri
dondurdlebilir. Bu moddayken istediginiz JOG
butonuna (+ veya -) bastiginizda, (AXIS SELECT
Kadran1 kullanilarak) se¢ilmis olan eksen, se¢ilmis
olan yonde, (RAPID TRAVERSE OVERRIDE
Kadran1 kullanilarak) segilmis olan hizla hareket
eder. Tespit mandali referans noktasina ¢ok
yakinken oncelikle fener milini eksi yonde hareket
ettirin.

Tezgah takimui igin manuel darbe jenerat6ri
(MPG) kullanarak ince ayar beslemesi yapilabilir.
1. MODE SELECT Anahtarint HANDLE

konumuna getirin.
2. Ekseni secin
3. HANDLE FEED DIAL’i ayarlayin.
4. MPG Kkolunu déndiirin.
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No. Islem

Aciklama

(15) JOG FEEDRATE ayar
anahtar1

FEEDRATE OVERRIDE
ayar anahtari

7 (mm/mind

— AAMMAAAA
100 (140)

(98) 90 110 (190
20 (260

)
)
130 (360)
)
)

140 (500

150 (700

160 (980)
170 (1400)
180 (1900)
190 (2600)
200 (3600)

Bu anahtar, jog operasyonu ya da 3600
mm/dakikaya kadar 21 seviyeden birinde deneme
cevrimi icin besleme hizini ayarlar.

Besleme hiz1 otomatik modda operasyon esnasinda
(hafiza, uzaktan veya MDI) 4-haneli F komutuyla
ayarlandiginda, %10’luk artiglarla %0~200 arasinda
belirtilen bir degerde ilerleme uygulanabilir. Daha Ust
degerler icin sikistirma 3600 mm/dakikada yurdtdlir.
Ancak bir kapali ¢evrim komutunun (G84) girilmesi
ilerlemeyi otomatik olarak %2100’e ayarlar.

(16) RAPID TRAVERSE
OVERRIDE ayar tusu

Bu tus, anahtar FO’dayken kullanicinin hem
MANUAL hem de AUTO mod igin ¢abuk hareket
hizin1 normal besleme hizi parametresinin %25’i,
%50’si veya %100’ oraninda ayarlamasina olanak

. — Uy A . saglar. Anahtar FO konumundayken, bir parametre
- 0o sabit hiz oraninda ayarlanabilir.
(17) SPINDLE SPEED Gercek doniis hizi, fener mili doniis hiz1 komutlarina
OVERRIDE uygun olarak %50, 60, 70, 80, 90, 100, 110, 120
oraninda ayarlanabilir.
ﬁiﬁg{h
80 90 %

70 100
€0 110
50 Q 120

(18) AUTO POWER OFF

AUTD
OFF

Otomatik operasyon esnasinda bu anahtar
kapatildiginda M30 komutu etkin hale gelir ve devre
kesicinin gu¢ kaynagini kapatmasim saglar.
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No. Islem

Aciklama

(19) MACRO INT

MACRO
INT

Programin yiritilmesi esnasinda midahale komutu
M96’nin (6zel makro midahalenin agilmasi)
girilmesi, isleme operasyonunu durdurmadan
isleme dizisine yerlestirilen bir baska programin
cagrilmasimi saglar. M99 (6zel makro
midahalesinin kapatiimast)

(20) KEY

[

KEY ile bir islev ¢alistirilabilir, bir parca
programini kaydedip duizenleyebilir.

(21) COOLANT ON/OFF

VAN

Bu anahtar sogutucu sistemini agmak ve
kapatmak igin kullanilir.

(22) CHIP CONVEYOR anahtar1

Bu anahtar motorun doniisiinii ve vida tipi
konveydri agmak ve kapatmak icin kullanilir.

(23) WORK LIGHT

e

/| \\

Bu anahtar, deflektériin icinde bulunan is
aydinlatma lambasini1 agmak/kapatmak igin
kullanilir.

(24) SPINDLE ROTATION

@)

ol 1 o)

Manuel mod seciliyken, S komutuyla fener mili
dontigiinden sonra fener milini dondirmek igin bu
tusa basin.
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No. Islem Aciklama

(25) ALARM INDICATORS

NC NC Alarm icerigi ve bakim icin, litfen FANUC BAKIM
KILAVUZU’na bakin.
HYDRAULIC [F Hidrolik yag miktar1 yetersiz.
L/P -
TRACK LUB p Lineer kilavuz yolu igin yaglama yagi
8 seviyesinin ¢ok diisik oldugunu belirtir.
ATC % 1. Otomatik takim degistirme esnasinda gu¢
ABNORMAL kesildi.
2. Duzenli operasyon esnasinda takim
otomatik olarak degistirilmedi.
3. Takim sec¢imi esnasinda PC’de takim verisi
bulunamadi.
THERMAL MQ/Q Fener mili yaglama motoru asir1 yukli
RELAY

Sogutucu motoru akimi asir1 YUkl
Talas konvey0ri motor akimi asir1 yukli.

(26) PROGRAM END Program biter, LED s6ner (M02 END), program
bittikten ve geri dondiikten sonra LED soner (M30

D END).
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No. Islem

Aciklama

(27) MIRROR IMAGE lambast

- 4

X Y /

M71 komutuyla X lambasi, M72 komutuyla Y
lambasi yanar ve M70 komutuyla iptal edilir.

(28) SPINDLE TOOL NO.

32

Fener milinde takim numarasi i¢in otomatik
takim degistirme isleminin belirtilmesi igin
gosterge lambasi

(29) MO06

KN

MO6 T

MO6: Otomatik takim degistirme islemi igin

gosterge lambasi.

T: Takimin ¢agrilmasi islemi icin gosterge lambasi.

(30) ZERO POSITION lambalar:

s

X Y z 4-TH

Her bir eksen kendi sifir noktasina
dondiigiinde,  sifir  noktasina  doniisiin
tamamlandigin1 onaylamak igin ilgili lamba
yanar.

(31) HANDLE FEED

HANDLE
FEED

X10

XNOO

Anahtar HANDLE FEED konumundayken,
bir MPG kademesi su anlama gelir:

Kadran X1’deyken 1um: eksensel hareket
Kadran X10’deyken 10um: eksensel hareket
Kadran X100’deyken 100um: eksensel hareket

(32) AXIS SELECT anahtar1

AXIS
SELECT
Y /

X AL 4T

Manuel modda, hareket ettirilecek ve sifir noktasina
doéndurtlecek ekseni seger.
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No. Islem

Aciklama

(33) MANUAL PULSE
GENERATOR

N

Bu jenerator HANDLE modunda veya manuel
kollu kesilme icin etkilidir.

(34) HIGH GEAR AND LOW
GEAR LED

H L

Mevcut disli konumunu goruntler.

(35) SPINDLE SPEED METER
& LOAD METER

SPINDLE SPEEDO/min

* ¢

SPINDLE LOAD %

* ¢

Bu iki sayac fener mili hizin1 ve yukini gosterir.
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6.2 Takim magazini paneli
Bu panel, takimlar manuel olarak magazine konuldugunda takim magazinini kontrol

etmek i¢in kullanilir.

-

MANU AUTO EMG STOP
CwW CCw
ARM/ROT

ARM/UP DOOR/OPEN

ARM/DOWN SLIDE/LEFT
SPINDLE

SLIDE/LEFT \ SLIDE/RIGHT

MG SPINDLE

SLIDE/RIGHT

MG

START Q

/

Sekil 6-1 Takim magazini paneli

Takim magazini panelinin agiklamasi:

No. [sim Aciklama

(1) MANU/AUTO anahtar1  Bu anahtar MANU konumundayken takim magazini
paneli kullanilabilir. Anahtar AUTO konumundayken,
sadece ana panel kullanilabilir. Ancak sadece referans
noktasina doniisten sonra etkin olur.

(2) EMERGENCY STOP Bu buton, ana paneldeki ve diger yerlerdeki
butonu EMERGENCU STOP butonlartyla ayni isleve sahiptir.
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No. [sim Aciklama

(3) C.W. butonu MANU/AUTO anahtar1t MANU konumundayken
kullanilabilir. Bu buton takim magazinini saat
yonlinde dondirmek icin kullanilir.

(4) C.C.W. butonu Calistirma yontemi C.W. butonuyla aynidir.

(5) EXT. TOOL Bu butona basildiginda, takim magazindeki kaptan cikar.

UNCLAMP butonu Sadece manuel operasyonda kullanilabilir.

(6) ARM/ROT anahtar1 Anahtar ARM/ROT konumuna getirilip baslatma
butonuna basildiginda kol saat yoniinde veya saatin aksi
yonde 180° donddirulebilir; ancak sadece ARM/DOWN
islemi tamamlandiktan sonra kullanilabilir.

(7) DOOR/OPEN anahtar1  Anahtar DOOR/OPEN konumuna getirilip baglatma
butonuna basildiginda, kap: takim degistirmek igin acilir.

(8) DOOR/CLOSE anahtar1  Anahtar DOOR/CLOSE konumuna getirilip baslatma
butonuna basildiginda kapi kapanir; ancak sadece
SLIDE/LEFT (SPINDLE) islemi tamamlandiktan sonra
kullanilabilir.

(9) ARM/UP anahtari Anahtar ARM/UP konumuna getirilip baslatma butonuna
basildiginda, kol takim konumunu degistirmek icin kalkar.

(10) ARM/DOWN anahtar1  Anahtar ARM/DOWN konumuna getirilip baslatma
butonuna basildiginda, kol en alt konuma gotaralir.

(11) SLIDE/LEFT (MG) Anahtar SLIDE/LEFT (MG) konumuna getirilip

anahtari

baslatma butonuna basildiginda, kol magazinden
takim degistirme konumuna gider.
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No. Isim

Agiklama

(12) SLIDE/RIGHT (MG)
anahtar1

Anahtar SLIDE/RIGHT (MG) konumuna getirilip
baslatma butonuna basildiginda, kol magazinden takim
bekleme konumuna geri doner.

(13) SLIDE/LEFT
(SPINDLE) anahtar1

Anahtar SLIDE/LEFT (SPINDLE) konumuna getirilip
baslatma butonuna basildiginda, kol fener milinden
bekleme pozisyonuna déner.

(14) SLIDE/RIGHT
(SPINDLE) anahtar1

Anahtar SLIDE/RIGHT (SPINDLE) konumuna
getirilip baglama butonuna basildiginda, kol bekleme
konumundan fener miline gider, ancak sadece kap1
acildiktan sonra kullanilabilir.
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7.1 Hidrolik sistem devresi

[Eals
O

|
,,,,,,,,

L~

Sekil 7-1
Hidrolik sistem

devresi
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No. Parca ismi Model Aciklama

, ) 800L 460W 400H(120L) 30, 40 takim TAICIN

! vag rezervuan 1000L 500W 330H(150L) | 50, 60 takim TAICIN

2 Seviye Olgme Aleti LS-3” TAICIN

3 Yag Karteri AB-1163 TAICIN

4 Emme Filtresi MF-10(1 1/4PT) TAICIN

5 Seyyar anahtar OLV-05 TAICIN

Pompa V38A1R10X YEOSHE
, 5HP4P 30, 40 takim TECO
° viotor 7.5HP4P 50, 60 takim TECO
Sogutucu AW0607-CA Coolbit

7 Emniyet Valfi 3000psi, 3/4PT TAICIN

8 Hat Filtresi FPE30-10N FPC

9 Basing 6lcme aleti 63m/m*100/kg, 1/4PT TAICIN

10 Selenoit Valf KSO-G02-2BA TAICIN(DAIKIN)
11 Emniyet Valfi MC-02P TAICIN(DAIKIN)
12 Silindir Kendi yapimi
13 Selenoit Valf KSO-G02-2DA DAIKIN

14 Basing azaltma valfi MG-02P-1 TAICIN(DAIKIN)
15 Cift kisma valfi MT-02W TAICIN(DAIKIN)
16 Emniyet Valfi MP-02W TAICIN(DAIKIN)
17 Silindir Kendi yapimi
18 Dengeleme valfi SGR-G03-1 DAIKIN

19 Basing 6lcme aleti 63m/m*100/kg, 1/4PT TAICIN

20 Silindir 50*35*900L YOU CHING
21 Selenoit valf KSO-G02-2BA TAICIN(DAIKIN)
22 Menfez 2.0 Kendi yapimi
23 Silindir Kendi yapimi
24 Selenoit valf KSO-G02-2DA DAIKIN

25 Cift kisma valfi MT-02W TAICIN(DAIKIN)
26 Silindir D35H-3R(1FA40B210-AD) TOP AIR(TAIYQ)
27 Selenoit valf KSO-G02-2DA DAIKIN

28 Cift kisma valfi MT-02W TAICIN(DAIKIN)
29 Silindir D35H-3R(1FB40B140-BA) TOP AIR(TAIYO)
30 Selenoit valf KSO-G02-2DA DAIKIN

31 Emniyet Valfi MP-02W TAICIN(DAIKIN)
32 Cift kisma valfi MT-02W TAICIN(DAIKIN)
33 Silindir Kendi yapimi
34 Selenoit valf KSO-G02-4CA TAICIN(DAIKIN)
35 Cift kisma valfi MT-02W TAICIN(DAIKIN)
36 Hi-motor HRN-100S-C180 KURODA

37 Indeks motoru TM19AI-1Vv02 DAIKIN

59 Hidrolik devre karti BT-0502 TAICIN
(76) Basing azaltma valfi MG-02A-1-50 TAICIN(DAIKIN)
()] Basinc élcme aleti 63m/m*100/kg, 1/4PT TAICIN
*78 Selenoit valf KSO-G02-2BA TAICIN(DAIKIN)
*79 Basing 6lcme aleti 63m/m*100/kg, 1/APT TAICIN
*80 Basing azaltma valfi MG-02P-1 TAICIN(DAIKIN)

() Fener mili iginden sogutucu sistemiyle (CTS) kullamn.

* 4. eksen Unitesiyle (opsiyonel) kullamn.

71




Parcalarin konumlarimin goranimu
(1) Magazinin tstten gorundmi

Detay A Detay B

(1) indeks motor———

@ Siindir jﬁﬂ . | !

Q9 silndi
Qe Siindr

/—@ Silndir
Hi-mator

Sekil 7-1-1
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(2) Detay A

Ustten gorinim:

@ Emniyet valfi

@ Basing dlcme aleti

Yagj ddniis borusu (CTS e

@ Emme filtresi

@ Pompa -

@ Ya( rezervuar j\

@ Seviye tlcme

motor

@ Hat fitres
@ Sogutucu

@ Seyyar anahtar
@ Yag karteri

. Hidrolk yag horusu No.

Sekil 7-1-2
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(3) Detay B

Selenoit valf

@ Ennyet vl Selenoit valf
Basing azaltma valfi (CT: ® Enmiet val
Basing 6l i
e omea Cift kisma valfi
Dengeleme valfi —
; @) @ Basing azaltma valfi
4
1 I ] _
o oo — 1 . f __ @ Selenoit valf

/@ Basing azaltma valfi

el i=:c O ©

: Hidrolik yag hortumu No.

Sekil 7-1-3
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(4) Detay C

@ Selenait valf
@ Cit kismavalf

Selenot valf
Gittkismavalf
@ Selenot valf

| \@ Gift kisma valfi

(34) Sdenot valf
(32) Ciftkismaval
(3D Emniyet vaffi

@ Selenott valf

Harici takim kilidi agma
ola/saga Kol Kavairma
ola/saga kol kavdirma
an/asads kol kaydirma
aat yoniinde/saatin aksi ynde kol doniisu

Sekil 7-1-4
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7.2 Yaglama sistemi ve ayarlanmasi

(1) Fener milini yaglama devresi

Fener mili disli kutusu

9 5
4 4
ﬁﬁj
o
L] WS

Sekil 7-2  Fener milini yaglama devresi
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No. Parca ismi Model Aciklama
3200dev/dak: 3PH, 220V, 370W, 1.8A, 8L/dak

4o |Yaglama pompasi|ssng/e000devidak: 3PH, 220V, 400W, 2.5A, 12L/dal
7000/8000dev/dak: 3PH, 220V, 746W, 3A, 30L/dak

23 | Hat filtresi 3/4” | O-FPC-Y06CU B19460FPCOY06
O-FPC-06100M B19460FPC0061
3200dev/dak HBO-600PSB

a4 | Yag sogutucusu | 5200/6000devidak HBO-750PSB HABOR

7000/8000dev/dak HBO-2RPSB

Devre agiklamasi:
Yaglama pompasi fener mili hareketine uygun olarak calisir. Fener mili donmeye

basladiginda, pompa fener mili digli kutusu rezervuarindan yag pompalamaya
baslayip fener mili disli kutusunun arkasina yag ikmali yapar. Devre, bir kapali déngu
sirkullasyon devresi sayilir. Fener mili donlst durdugunda, pompa da durur.

Uyarilar:

* Yaglama pompasi “a2” fener mili dénmeye basladiktan sonra hemen

calismiyorsa, kontrol komutunu kontrol edin.

* Yag sogutucusundaki sicaklik regulatorii O olarak ayarlandiginda, yag sicakligi
oda sicakligr +1°C olarak ayarlanir. 2 olarak ayarlandiginda, sicaklik oda sicakhgi
+2°C £1°C derecede tutulur ve bu boyle gider.

* Nakliyeden 0Once devre testi uygulanmistir. Fener mili disli takiminin sag
kismindaki yag penceresinde plskirtme yoksa fener mili disli kutusuna yag
doldurmayin.

* Yag sogutucu tezgahla es zamanli olarak galismaya baslarken, yag penceresini
her gln kontrol edin. Piskirtme yoksa fener mili disli kutusuna uygun miktarda
yag doldurun ve yagin tasip tasmadigina bakin.

* Devrede hidrolik basing anahtar1 bulunmaktadir. Sistem basinci 1kg/cm?’den az
oldugunda, operasyon panelinde alarm olusacaktir. Yag penceresine bakin ve
s1izint1 olup olmadigini anlamak igin devreyi kontrol edin.
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Yag sogutucusu:

260

140

80 140

S a1 * ¢
Ews //® .
Q b 4 E.EJ o 1
CH
oA &
o 4
R 3
B 4
it > 0 » 5
6
« O
520 i 420 F s || 440 INES
- 550 [\ & 6
520
110
4
I I ©) I I
/O -O
- b
3
O ’
| O 3
. 3
== O - P 4
==l 5
= - 6
|100_| 6 25 \ \ 440 \ \ es n ggg ‘\ @
Model HBO-600PSB HBO-750PSB
Sogutma kapasitesi 2100 kcal/s 3000 kcalls
Ortam sicaklig 10°C ~ 40°C 10°C ~ 40°C
Sogutucu sicaklig 10°C ~ 45°C 10°C ~ 45°C
Sogutkan R-22, 0.6kg R-22, 1.05kg
Glg 3PH, 220V, 50/60HZ, 5.1A 3PH, 220V, 50/60HZ, 7A
Kompresor 3PH, 220V, 820W, 2.9A 3PH, 220V, 1180W, 4.1A
Pompa 3PH, 220V, 370W, 1.8A, 8L/dak | 3PH, 220V, 400W, 2.5A, 12L/dak

Sekil 7-3(a) Yag sogutucu
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1100

WE%] o

40

Model HBO-2RPSB
Sogutma kapasitesi 6000 kcal/s
Ortam sicaklig: 10°C ~ 40°C
Sogutucu sicakligi 10°C ~ 45°C
Sogutkan R-22, 1.4kg
Gug 3PH, 220V, 50/60Hz, 13A
Kompresor 3PH, 220V, 2460W, 8.7A
Pompa 3PH, 220V, 1HP, 3A, 30L/dak

Sekil 7-3(b) Yag sogutucu
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(2) igten sogutmali bilyeli vida

Yag sogutucusu:

Te)
N

20

R

D

Model HFC-07PT
Gl 3PH, 220V, 50/60HZ
Pompa 3PH, 220V, 1.3A, 1/4HP
Normal bosaltma hacmi 4.5 /dak
Tank kapasitesi 20L

360

Sekil 7-4 Igten sogutmali bilyeli vida

445

12.5

] ]
¢ ¢ 1
2
= 3
4
{ ¢ s
) 400
I I g 0 @) @)
» o »
()

168

235 75175 \k

30

Sekil 7-5 Yag sogutucusu
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(3) Merkezi yaglama sistemi

T1 (X-ekseni saplamasi, 2,3,4,5,6m)
T2 (X-ekseni saplamasi, 2,3,4,5,6m)
T3 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)
T4 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

T5 (X-ekseni yuvarlak vida somunu, 2,3,4,5,6m)

C1 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C2 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C3 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C4 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C5 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C6 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C7 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C8 (X-ekseni kilavuzu, 2,3,4,5,6m)

C9 (X-ekseni kilavuzu, 3,4,5,6m)

C10 (X-ekseni kilavuzu, 3,4,5,6m)

C11 (X-ekseni kilavuzu 4,5,6m)

C12 (X-ekseni kilavuzu, 4,5,6m)

C13 (X-ekseni kilavuzu, 4,5,6m)

C14 (X-ekseni kilavuzu, 4,5,6m)

C15 (X-ekseni kilavuzu, 5,6m)

C16 (X-ekseni kilavuzu, 5,6m)

C17 (X-ekseni kilavuzu, 5,6m)

C18 (X-ekseni kilavuzu, 5,6m)

C19 (X-ekseni kilavuzu, 6m)

C20 (X-ekseni kilavuzu, 6m)

C21 (X-ekseni kilavuzu, 6m)

C22 (X-ekseni kilavuzu, 6m)

D1 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D2 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D3 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D4 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D5 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D6 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D7 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D8 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D9 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 3,4,5,6m)
D10 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D11 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D12 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 3,4,5,6m)
D13 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 4,5,6m)
D14 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 4,5,6m)
D15 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 5,6m)
D16 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 5,6m)
D17 (Lineer yatak, 4 kilavuz ray1, 6m)
D18 (Lineer yatak, 4 kilavuz rayi, 6m)

X-ekseni

[ 1]

Yaglama
pompast Unitesi

Sekil 7-6 Merkezi yaglama sistemi
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H7 (Z-ekseni kilavuzu)

H8 (Z-ekseni kilavuzu)

H3 (Z-ekseni kilavuzu)

H4 (Z-ekseni kilavuzu)

S6 (Y-ekseni saplamast)

S10 (Yik bosaltma mekanizmasi)
H11 (Z-ekseni saplamasi)

H12 (Z-ekseni saplamasi)

S4 (Y-ekseni saplamast)

S8 (Y-ekseni saplamast)

S7 (Y-ekseni saplamast)
H6 (Z-ekseni saplamast)
S2 (Y-ekseni kilavuzu)
S3 (Y-ekseni saplamast)
H10 (Z-ekseni saplamast)

H9 (Z-ekseni saplamast)

S9 (Y Uk bosaltma mekanizmast)

S5 (Y-ekseni saplamast)

H13 (Z-ekseni yuvarlak vida somunu)
S1 (Y-ekseni kilavuzu)

S11 (Y-ekseni yuvarlak vida somunu)
H5 (Z-ekseni saplamast)

H1 (Z-ekseni kilavuzu)

H2 (Z-ekseni kilavuzu)

Z-ekseni



Yaglama yeri (X-ekseni):

iki kilavuz yatag Dort kilavuz yatag:
g g | o/
i Sl
d d
d d
g g
i o
i d o O [
— P —— — L — P —

Tabla Yaglama yeri Yf{glama yeri
(Iki kilavuz yatagi) (Dort kilavuz yatagi)
2m T1~T5, C1~C8 falalalaiolal
3m T1~T5, C1~C10 T1~T5, C1~C10, D1~D12
4m T1~T5, C1~C14 T1~T5, C1~C14, D1~D14
5m T1~T5, C1~C18 T1~T5, C1~C18, D1~D16
6m T1~T5, C1~C22, D1~D4 T1~T5, C1~C22, D1~D18

Sekil 7-7 ‘Yaglama yeri (X-ekseni)
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Yaglama yeri (Y - Z-ekseni):

H7,H8

H9,HLO0 H11,H12

$3,86

******

,,,,,,

- e E L}Z’:fili:ii S7.88

Sekil 7-8 Yaglama yeri (Y-ekseni) Sekil 7-9 Yaglama yeri (Z-ekseni)



Yaglama pompasi tnitesinin ozellikleri:
Yaglama pompasi Unitesi otomatik yaglayici ve pompa tnitesinden olusur;

oOzelliklerinin ayrintilar asagidaki tabloda verilmistir.

Otomatik yaglayici
Model LCB4 (SHOWA)
Tank kapasitesi 6L
Normal bosaltma hacmi 0.1 L/dak
Bosaltma basinci 1.2 MPa
Pompa unitesi
Model Pompa pistonu
Tahrik tipi Es zamanli motor
Gerilim 200/220V (50/60HZ)
Amper 0.8/0.6A (50/60HZ)
Yaglama yagi viskozitesi 50~800 cst.
Aralik 15 dak.

Bakim:
(A) Her guin yag seviyesini kontrol edin.
(B) Yilda bir kere hat filtresini (LFO1) temizleyin ya da degistirin.
(C) Her tlrl sorun derhal ¢ozilmelidir.
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7.3 Sogutucu sistemi devresi
Sogutucu sistemi, is pargasimnin islenmesinden dogan 1sty1 azaltmak icin
tasarlanmistir. Bu devre esas olarak bir eksensel akis sogutucu pompasini igerir.
Sogutucu memesinden figkirtilan sogutucu takima gonderilir. Kullanilan sogutucu,
tezgahin alt kisminda bulunan rezervuara gonderilir. Sogutucunun ikmalini saglamak

icin lutfen sogutucu komutlarini1 6nceden bir manyetik banda kaydedin.

&0

Sekil 7-10 Sogutucu sistemi devresi

No. Parca ismi Model Aciklama
bl Filtre 80mesh Kendi yapimi
b2 |Sogutucu pompas} 1HP, 3PH 2P, 220V, 50/60HZ

b3  |Sogutucu memesi Kendi yapimi
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7.4 Pnomatik sistem devresi
Pnomatik sistem takim magazin sistemi Gzerindeki otomatik kapiy: ¢alistirmak icin ve

fener milini talaslardan ve sogutucudan temiz tutmak amaciyla takim degistirme

esnasinda fener miline temiz hava puskirtmek icin kullanilir. Hava servis tnitesi hava

basincini diizenleyebilir.

Takim magazini
otomatik kapis

kapali agik
O] ? !
Fener mili konik pim Doékme demir
deligi temizleme temizleme o T
O *
oo x|
6’ | L |
o~ 0o~ D B o I \
| O O 1O *
i et i i\ i - LY S-S
S o G R I A R | N
< P
e 10
Sekil 7-11 Pnomatik sistem devresi
No. Parca ismi Model Aciklama
cl Hava servis unitesi MACP300-10A MINDMAN
c2 Susturucu SL-02(1/4PT)
c3 Selenoit valf TZ-522T-S9D-DA NOK
c4 Selenoit valf TA51-DCOD-T NEW-ERA
cb Seyyar anahtar 1/APT*8m/m
c6 Seyyar anahtar 1/8PT*6m/m
c7 Hava silindiri 32*610L
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7.5 Saplamalarin ve yik tahliye mekanizmalarinin ayarlanmasi

7.5.1 Saplamalarin ayarlanmasi
* Duzgun eksensel hareketi saglamak icin her eksende saplama ayarlama levhalari

bulunur. Bu levhalar dretici tarafindan hassasca ayarlanmistir. Uzun kullanim
siresinden sonra, levhalarin tekrar ayarlanmasi gerekir.

* X ve Z eksenleri iki celik yatak tarafindan idare edilirken Y ekseni sadece bir
celik yatak tarafindan idare edilir. Buna ek olarak X, Y ve Z eksenlerinde
ayarlanabilir kilavuz levhalar1 vardir.

* X ekseni iki celik yatagin iki i¢ yUz( tarafindan idare edilir. Tabladan korumay1
ve siliciyi ¢ikardiginizda saplama ayarlama levhasi Uzerindeki ayarlama civatasi
gorilebilir.

*Y ekseni tek celik yatak (asagi yatak) tarafindan idare edilir. Yastiktan korumay1
ve siliciyi ¢ikardiginizda saplama ayarlama levhasi izerindeki ayarlama civatasi
gorulebilir.
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X-ekseninin saplama ayarlama civatalar:

@ 4

1.Ayarlama vidasi
2.Ayarlama civatasi

Saplama

Saplama

@

Sekil 7-12 X-ekseninin saplama ayarlama civatalar
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Y-ekseninin saplama ayarlama civatalari:

1.Ayarlama vidast %@@ﬁ o
2.Ayarlama civatasi ﬁ H — H ‘

[T \ [
I b
I \l‘ I Saplama
I Ll
I Pl
I Il |
- 7:7:‘77777%%’*’ Saplama
(I | —
(I |
I A |
< | Saplama
|
|
|
|
\

I

Saplama :
—_— I
\

@ o

Sekil 7-13 'Y-ekseninin saplama ayarlama civatalari
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Z-ekseninin saplama ayarlama civatalari:
Z-ekseni iki celik yatagin dis yuzleri tarafindan idare edilir. Fener mili basindan
koruyucu kapagi ve siliciyi ¢ikardiginizda saplama ayarlama levhasi Uzerindeki

ayarlama civatasi yukaridan gorilebilir.

1.Ayarlama vidasi

2.Ayarlama civatasi %

F

Saplama \

|
|
Saplama :
|
|
|

Saplama

Saplama

Sekil 7-14 Z-ekseninin saplama ayarlama civatalari
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7.5.2 YUk tahliye mekanizmasinin ayarlanmasi

YUk tahliye mekanizmasini ayarlamak icin:

(1) Once Y-ekseni kilavuz yatag: alt saplamasini ayarlayin.

(2) Celik bilye R806’ya temas etmek icin vida R853’(i (M16x1.5x40L) manuel olarak
cevirin ve disk yayimn serbest kalmasini saglayin.

(3) Vida R853’in 0.8 halkasini allen anahtariyla ¢evirin, alti koseli somunu (R857)
Kilitleyin ve disk yaymi 1.2 mm deforme edin.

CIVATA

BLOK

CELIK BILYE (R806)

TUTUCU
YAY

YASTIK
DESTEK

LEVHA

SN

TURSIT
KIZAK YATAGI (Y-EKSENI)

®

Sekil 7-15 Yk tahliye mekanizmasi



7.6 Zincirin ayarlanmasi

Uzun siireli uygulama ve galistirma sonunda olusan yipranmadan kaynaklanan

gevsemeyi ortadan kaldirmak icin zincirin diizenli olarak ayarlanmasi gerekir. Islemi:

1.
2.

Dort tutucu civatayi (1) ve iki kilitleme somununu (2) gevsetin.

Ayarlama civatasini (3) ayarlayip zincir dislisi stirtictistiniin (4) uygun bir pozisyona

tasinmasini saglayin.

Zincirin (5)gerilimini kontrol edin. Dogru gerilimde, 50 kilogramlik Kkuvvet

uygulandiginda zincir orta noktada yukar1 ya da asagi 5 ila 10 mm oynayabilir.

Sekil. (a)’ya bakin.
Ayarlama tamamlandiktan sonra, dort tutucu civatayi (
(2) sikin. Sekil (b)(c)’ye bakin.

1) ve iki kilitleme somununu

i |
[ T INCTT T I
‘y‘ ‘ ‘lg>—< F— |
F Y NN
N iy
A BN (2) Kilitleme somunu
f T (1) Tutucu civata (7) Blok
(8) Ayarlama levhast
‘/'\
A
//\/\/ J - [

Ao

o

(3) Ayarlama civatast

(5) Zincir (4) Zincir dislisi stirticist

Sekil 7-16 Zincirin
ayarlanmasi
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8. Periyodik Bakim

8.1 Giris
(1) Onleyici bakim

(2)

Isleme merkezinin hassasiyetini olabildigince yiiksek tutmak icin guinlilk bakim
(bakim ve ayarlama) dogru olarak yapilmalidir. Ornegin, operasyona baslamadan
once tezgahin durumunun kontrol edilmesi, tezgahin ¢alisma kosullarinin dikkatle
gbzlemlenmesi ve periyodik bakim yapilmasi, eskimis parcalarin erkenden
degistirilmesi, tezgahin yetersiz calismasini ve arizalarin ortaya ¢ikmasim énceden
engeller. Bu da isleme merkezini kullananlarin istedikleri yliksek verime katkida

bulunur.

Kontrol maddelerinin agiklamasi
Gunlik, haftalik, aylik, 3 aylk, 6 aylik ve yillik kontrol igin kontrol edilmesi

gereken kisimlar, degerlendirme kriterleri ve alinacak dogru Onlemler asagidaki
bolimlerde agiklanmustir.
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8.2 Gunluk kontrol maddeleri

NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali Kontrol Yontem| Deger. Kriteri C0zUm
1. [|Hidrolik tinite  |1) Hidrolik Unite tankindaki |Kapah Yag gOstergesi [H ve L arasinda |Yag ekleyin.
yag miktarin1 kontrol edin. ise OK
2) Hidrolik tnitenin ayarlananAgik Basing 60kgf/cm? Basing ayarlama
basicini kontrol edin. gostergesi valfiyla ayarlayin
3) Karsi denge valfinin Acik Basing 45-48kglcm? Denge valfi basing
ayarlanan basincini kontrol edin gostergesi ayar kolu ile
ayarlayin.
4) Hidrolik nite fan Acik Gozle Donlyorsa OK
motorunun doniisiinii
kontrol edin.
2. |Fener mili 1) Fener mili sogutucu yagr |Agik Yag cami Normal Yag ekleyin.
SOgUtUCU Unitesi miktarin1 kontrol edin.
3. [Yaglama Unitesi 1) Yaglama Unitesi tankindaki |Ag¢ik/ Yag gostergesi [H ve L arasinda |Yag ekleyin.
yag seviyesini kontrol edin. |Kapali ise OK
4. |Hava ikmal 1) Hava ikmal kaynaginin hava |A¢ik/ Basing 4kglem? Basing ayarlama
kaynag basincimi kontrol edin. Kapali gostergesi valfiyla ayarlayn.
5. |Sogutucu 1) Sogutucu ikmal cihazimin  |Kapah Gozle Hile L arasinda |Yag ekleyin.
yag seviyesini kontrol edin. ise OK
2) Sogutucu yogunlugunu kontrol edin. |A¢1k/ Yogunluk Belirtilen Yag ya dasu
Kapali 6lgme cihazi  |yogunluk ekleyerek ayarlayin.

dahilinde




NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali|Kontrol Yontemil Deger. Kriteri Cozim
5. |Gorlnis ve 1) Disarida anormallikler Acik/ Gozle Anormallik yok
hareket Veya kir, igletimsel Kapali
kisimlarda gevseklik.
2) Her parcanin hareketini

kontrol edin.
Eksenler diizgin Acik Gozle Anormallik yok
besleniyor mu ve ¢abuk ve
kesim besleme hizlarinda ) .
hareket ediyorlar mi? Agik Gozle Anormallik yok
Fener mili diizgln dontyor
mu? Acik Gozle Anormallik yok
Fener mili oryantasyonu ) .
diizgiin degisiyor mu? Acik Gozle Anormallik yok
Takimlar diizguin giriyor _
Tum ATC pargalari
diizgiin ve dogru hareket _
ediyorlar m1? Acik Gozle Fanlar donmeli

6. |Elektrikli tnite (1) CNC Unitesi, gl¢ kontrol Parcalar ve

kutusu, amplifikator ve
diger Unitelerin fan

operasyonunu kontrol edin,

elektrik devre
Unitelerini kontrol
edin.




8.3 Haftalik kontrol maddeleri

NO. Yer Kontrol Maddesi Agik/Kapali
7. |Ana Unite 1) Tezgahin icini Kapah Gozle Talag miktar1  |Uniteyi temizleyin.
temizleyin. anormal
olmamali
3. |Yaglama Unitesi 1) Yag seviyesinin ne hizla |A¢ik/ Gozle 240 saat sonra  (Borular1 kontrol edin.
diistiigtinii kontrol edin.  |Kapali yag
eklenmelidir.
8. |Yag tanki Filtre Kapal Gozle Temiz
9. |Lineer kol Kilavuza gres strun. Kapal Gozle Temiz Doldurun.
kilavuzu
10. |Is1 degistirici fan |Filtre Acik Gozle Temiz Filtreyi degistirin.

sogutucusu
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8.4 Ayhk kontrol maddeleri

NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali
1. [Hidrolik Gnite  [1) Her pargay1 yag sizintisina Kapal Gozle Yag sizintisi Daha fazla
kars1 kontrol edin. var mi? sikilayn.
5. [Sogutucu 1)Sogutucu tanki filtresini temizleyin.|Kapal Gozle Tikanik filtre Filtreyi temizleyin.
olup olmadigimni
kontrol edin.
2. |Fener mili 1) Yaglama yagi ekleyin Kapali Gozle 300 saat sonra  |Degistirin
sogutucu Unitesi | ya da degistirin. degistirin
Kapal Gozle Tikanik filtre
2) Yag sogutucusu hava olup olmadigin1 |Filtreyi temizleyin.
filtresini temizleyin. kontrol edin
6 [Degistirici 1) Tum fan motorlarim kontrol edin. |A¢1k Gozle Fan motoru Pargcalar ve elektrik
elektrik Uniteleri donlyor mu? devrelerini kontrol edin.
Kizak ylzeyleri {2) X, Y, ve Z eksenleri Kapal Gozle Talas olmamali [Temizleyin.
kizak ylzeyleri
Tum 3) Calistyor mu, dogru Kapali Gozle Anormallik yok |Ayarlayin veya
glvenlik yerde mi? degistirin.

donanimlar




8.5 3 ayhk kontrol maddeleri

NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali Kontrol Yontem| Deger. Kriteri COzum
7. |Ana Unite Tezgah seviyesini kontrol edinKapal Standart seviye 4.3’e bakin.
ve ayarlayin.
8.6 6 ayhk kontrol maddeleri
NO. Yer Kontrol Maddesi Agik/Kapali| Kontrol Yontem| Deger. Kriteri COzim
1. |Hidrolik Unite |1) Hidrolik yag: degistirin ve |Kapah Gozle Kirli olmamal1  |{Temizleyin.
tankin i¢ini temizleyin.
2. |Fener mili 1) Filtreyi temizleyin (giris kismi){Kapah Gozle Kirli olmamal1  |Temizleyin.
sogutucu Unitesi
3. |Yaglamainitesi 1) Yaglama Unitesi filtresini |Kapal Gozle Kirli olmamali  [Temizleyin.
temizleyin.
6. |Elektrik Gniteleri|1) NC cihazi filtresi Kapal Gozle Filtre tikah Temizleyin.
olmamal
2) Gug kontroli paneli filtresi
11. |Fener mili 1) Fener milini sarsintiya Kapal Test bar JIS Yataklari ayarlayin
kars1 kontrol edin. veya degistirin.
12. |Magazin zincir |1) Zincir dislisi ve zinciri gres |Kapal Gozle Her 6 ayda bir  |Gres sur(n.
dislisi ve zinciri sdrdin.
13. |ATC cihazi 1) Tahrik sistemine gres Kapali Gozle Kirli olmamali  |Yaglama puskdirtin.

sdrdn.




8.7 Yillik kontrol maddeleri

NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali Kontrol Yontem| Deger. Kriteri C0OzUm
7. |Ana Unite 1) Boslugu olcun. Acik Bosluk JIS Bilyeli vidalar1 ve kizak
miktarini yuzeylerini kontrol edin.
olcln
2) Tezgah hassashigini Acik/Kapal1|Gozle JIS
olcln
Hidrolik 1) Hidrolik borular1 kontrol edin. |Kapali Gozle Gevseklik veya |Sikilayin.
devreler s1zint1 olmamali
2) Selonoid valflari, basing |A¢ik Gozle Duzgin Parcalar1 degistirin.
anahtarlarini, kontrol calismali
valflarin1 kontrol edin.
Hareket 1) Her eksenin teleskopik Kapali Gozle Hareket, gevsek [Vidalar: sikilayin
kapagini ve silicisini vida olmamali
kontrol edin.
2. |Fener mili 1) Fener mili sogutma Kapali Gozle Kirli olmamali  [Yag1 degistirin.
sogutma Unitesi yagini degistirin.
4. |Havakaynagi |1) Hava kaynagi Kapali Gozle Filtre tikalh Filtreyi degistirin.
cihazinin hava filtresi olmamali

parcasini degistirin.




NO. Yer Kontrol Maddesi Acik/Kapali Kontrol Yontem| Deger. Kriteri | C6ziim
6. |Elektrikli Unitelerl) Tum terminalleri kontrol |Kapal Gozle Gevseklik Sikilayn.

edin ve sikilayn. olmamall.

2) Dogrulama sinir1 anahtarlar1 [Agik ince hareket, |Duzgiin Limit anahtarlarini ve
ve mandallarii kontrol edin. cabuk hizda |calismahilar mandal rolelerini

operasyon kontrol edin

3) Yalitim durumunu kontrol (A¢ik Gozle Hasar, Parcalar1 degistirin
edin. iletkenlik veya tamir edin.

4) Onarmm paneli anahtarlarmin |Agik Gozle Duzgin Elektrik devrelerini
hareketini kontrol edin. calismalilar. kontrol edin.

DIKKAT

* Yaglama yagi icin kesintili ikmal pompasi toplam kayip tipinde oldugundan, yag dizenli olarak yenilenmelidir. Bu esnada,
yagin tasmamasi i¢in tezgahin arka tarafindaki yag kabindaki yag hacmini kontrol edin.

* Kontrol cihazinin bakiminin ayrintilar: icin, FANUC, Ltd. tarafindan basilan operat6r kilavuzuna bakin.




8.8 Kontrol yerleri

Onden goruniim

(11) Fener Mili

—
. 7
| F’_Z;ﬁ | @@ ﬁ‘@
e I o -

=R

(9) ATC kolu lineer kilavuzu

Sekil 8-1 Onden goriinim
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Sagdan gorunim
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(5) Sogutucu Unitesi (6) Elektrik tnitesi

Sekil 8-2 Sagdan gorinim
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Soldan gorinim

o (12) Magazin zincir dislisi ve zinciri

(&)
8y

@QB NS NI =l Q@ Q@ -
2) Fener mili sogutucu Unitesi
(1) Hidrolik tnite l (2) sogutucu

Sekil 8-3 Soldan gorinim
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Arkadan gorinim

—

(

I

[ (3) Yaglama Unitesi

@)
1 ]
)
N i —— —

\ \( 4) Hava ikma] kaynag1

10) Sicaklik degistirici fan motoru

Sekil 8-4 Arkadan gorinim
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Ustten gortniim

|
(7) Ana Unite \ \x

Sekil 8-5 Ustten goériniim
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8.9 Kesme sivisinin kullanilmasi



Yerel hikimet sivi kullanma yasalarina gore, cevreye zarar vermemek icin dustik yanma

noktali kesme sivisi ve asidik sivi kullanilamaz.
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9. Bakim



9.1 Alarm mesajlari
"FANUC OPERATOR & BAKIM KILAVUZU”na bakin.
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9.2 Mekanik sorunlarin giderilmesi

Anormal durum

Sorunun sebebi

C6zlm

1. Takim degistirme
sorunlari

PRS gevsek ve
algilayamuyor.

PRS somunlarin: ayarlayin ve sikilayin.

Takim ¢ikarmak igin
itme gicl yetersiz.

Cekme cubugu somununu ayarlayin.

Takim dénerken Takim sabitleme yaylar1 hasarli ya da
ditiyor. bloke edilmis, yaylar1 ayirip tamir edin.
PRS algilama blogu Algilama blogunu bulup sikilayin.
bulunamiyor.

Takim, takim pensine Zincirler gevsek, zincirlerin

uymuyor. gerginligini ayarlayin.

Diglilerin civatalarini sikilayin.

Takim degistirme
siras1 karigik.

Takim karsilama PRS’si
algilayamyor.

PC veri parametrelerini degistirin.

Kol yukari-asagi silindiri
engellenmis.

Silindir zivanasindaki talas
artiklarini temizleyin.

Contalar: degistirin.

Selonoid valf
engellenmis.

Selonoid valfi temizleyin ya da degistirin.

Fener milinin hizas1
iyi degil.

Eksen yonune paralel oryantasyon
degistirme pozisyonunu ayarlayin.
Oryantasyon kontrol kartini degistirin.

Hidrolik basing yeterli
degil.

Hidrolik basinc1 60 kgf/cm? olarak
ayarlayn.

Hidrolik pompa iyi ¢alismiyor,
hidrolik pompay1 degistirin.
Basing regulator valfi bozulmus,
degistirin.

Yag yetersiz, yag ekleyin.
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Anormal durum Sorunun sebebi Cozlim

2. Eksen§e|3(llﬁewo Ray yeterince iyi Eksensel yaglama durumunu kontrol edin.
asirt yukl. 9

sy yaglanmamis. Yaglayici basinci yetersiz.

Yaglayici borusu engellenmis.

Talaglar Tursit yizeyinde kaliyor.

Elektrik kablolart kopuk Elektrik kablolarint kontrol edin.

Bilyeli vida ve somun  |Bilyeli vidalarin diizgiin doniip dénmedigini kontrol
engellenmis. edin. Bilyeli vida ve somunu ayirip kontrol edin.

Bilyeli vida destek Bilyeli vida destek yataklarint degistirin.
yataklar1 engellenmis.

Kontrol kart1 iyi Kontrol kartini degistirin.
calismiyor.

3. Hassaslik yeterli Merkezleme hassasiyeti

P Yeniden kontrol edip egim telafisini
degil. yeterli degil.

ayarlayn.

Bosluk telafisini yeniden yapin.
Bilyeli vida ¢ok eskimis, yenisiyle
degistirin.

Bilyeli vida destek yatagini
degistirin.

Eksensel hassasiyet

Seviyeyi ayarlayin.
yeterli degil.

Egik kamay: ayarlayin (lttfen egik
kamanin ayarlanmasina bakin)
Kare kilavuz yataklar1 ciddi bi¢cimde

deforme olmus, zemin tesviyesi
yapilmali1 ve yeniden sabitlenmeli.
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Anormal durum

Sorunun sebebi

C06zlm

emniyet kuplaji
bosta (alarm verir)

ekseninin asir1
yuklenmesine neden
oluyor.

4. Digli kaydirci Selonoid valf . .
sorunlar. ] Selonoid valfi degistirin.
engellenmis
Elektrik kablolart Kopuk-\zoy ik kablolarini kontrol edin.
Disli kaydirict safti Yaglayici ekleyin.
engellenmis Disli kaydiric: saftindaki talaslart
temizleyin.
Bilyell V'da_l Ve somun Sabitleme somununu sikilayip ekleyin.
engellenmis.
5. Frezeleme Egik kama ¢ok gevsek
sarsintist ve aciklik cok fazla. Egik kamay ayarlayin.
Fener mili yatagimin Fener m_|I_| yataklarin dl?glgltllrln veya
K | aciklis: cok fazl fener mili yataklarimin 6n yiiklemesini
eksensel agiklig ok fazlal o v
Cekme gubugu disk yay1 kirik, Disk yayini degistirin.
Sérv\(;-s%kgg?ri tI(urafl}illslh(;?;rasyon Kuraldis: operasyonlardan kacinin.
# , czgahin Emniyet kuplajint manuel operasyonla
yiiklenmis ve vermesine veya Y- ye P perasy

bostan dolu pozisyona ayarlayin.
Kayis1 sabitleyin ve bilyeli viday1 bir
defa dondurdn.

Kesme torku nakliyeden
100Nm'ye  ayarlanmustir.
halka ayarinda gosterilen maksimum
ve minimum degerler
ayarlama yapabilir.
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10. Opsiyonel Aksesuarlar (opsiyonel)

10.1 Link-tipi talas konveyor

Sekil 10-1 Link-tipi talas konveyoru

Model SH-12
Oran 1/100
Frekans 50/60 HZ
Dev/dak 14/17 dev/dak
Gug 0.2 KW
Gerilim 220/380 V
Motor Amper 1.2/0.75 A
Faz 3 fazh
Kutup 4 kutuplu
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10.2 Fener mili icinden sogutucu sistemi

?
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Sekil 10-2 Fener mili iginden sogutucu sistemi
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10.3 Otomatik takim boyu 6lgme cihazi

NOT 1:
KISITLAMA ALANI
NOT 2:
DOKUNMATIK SENSOR
(OPSIYONEL)
T-20B-19-09, METROL
TAKIM BOY OLCUMU
NOT 3:
ATAKIM BOYUNUN 135MM.DEN
(5.31”) UZUN OLMASI VE

TAKIMIN FENER MILINE TAKILI 1. SIFIR
OLMASI SARTIYLA FENER MIL1 ATC NOKTASI
BOY OLCUMU GECERLIDIR. NOKTASI
140 c
T ]@Iﬂﬁ zﬂf@
[ o |
L | | i E— /i —
12 - 220 220 | (= Vol \(7/ V|
/|- | i Lf- B L.
- = THP ‘ A
210] ‘

825

OTOMATIK TAKIM
OLGME NOKTASI

Sekil 10-3 Otomatik takim boyu 6lgme cihazi
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Olgii referansi:

Birim: mm (ing)

Iki kolon aras1 mesafe (A)

1800(70.9”)

2100(82.7")

2300(90.6")

P500(98.47)

4

800(110.2”)

Fener mili basinin Y-eksenin{
de ilerlemesi (sola ve saga) (B)]

700(66.9”) 2

000(78.7”) 2

D00(86.6”) 24

100(94.57) 27

00(106.3”)

Takim degistirme noktas: (C)1075(42.3") (1225(48.2”) [1375(54.1”) [475(58.1") 1625(64.0")

Tabla olciisii (D) 1650(65.0”) |1650(65.0”) [2000(78.7”) R0O00(78.7”) R400(94.5”)
Otomatik takim boyu

6lcme noktasi (E) 875(34.4”) [1025(40.4”) |1125(44.3”) [1225(48.2”) [1375(54.1”)

DIKKAT

Degistirme operasyonu esnasinda fener mili veya kesici takimin is pargasi veya mastarla

karismamasina dikkat edin.

Not: Dokunmatik sensor (opsiyonel) T-20B-19-09, otomatik takim boyu 6lgme

elemanidir.
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10.4 Yag deligi matkabr ara ytzU
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Sekil 10-4 Yag deligi matkabi ara yizu

No. Parca ismi

Sogutma sivisi tanki

Filtre

Filtre (pompa lzerinde)

Hidrolik motor: 2HP-4P-220V

Pompa: GPY-11.5(0-20kgf/cm®  10-18L/dak)

Selenoit valf: RV-T04

N0 |w|IN |-

Yag deligi deposu (BUYUK)
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10.5 Yag buhan yaglama tnitesi

Devre agiklamasi:

==

Dr—

(A) Hava girisi PT1/4 (1/4NPT)
(B) Hava ¢ikis1 1/4ANPT

(C) Yag ¢ikis1 5/16-24NF

(D) Kablo baglantisi PF1/2 (1/2NPF)

Sekil 10-5 Yag buhar1 yaglama Unitesi

Ozellikler:
Model SHOWA, FP2
Maksimum hava girisi basime{ 8.7 kg/ecm?
Voltaj 200/220V/(50/60HZ)
Kapasite 2L
Bakim:

(1) Yag miktarim her giin kontrol edin.

(2) Senede bir defa filtreyi temizleyin ya da degistirin.
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11.1 G-kodu islevleri

Grup G kodu Islev
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Grup G kodu Islev
00 G53 Tezgah koordinat sistemi se¢imi
14 Gb4 Is koordinati secimi 1
14 G55 Is koordinati secimi 2
14 G56 Is koordinati secimi 3
14 G57 Is koordinati secimi 4
14 G58 Is koordinat: secimi 5
14 G59 Is koordinati secimi 6
15 G61 Tam durdurma
15 G62 Otomatik kose ilerlemesi
15 G64 Kesim modu
00 G65 Makro ¢agrist
12 G66 Modal makro ¢agrist A
12 G66.1 Modal makro ¢agrisi B
09 G80 Kapali ¢evrim iptali
09 G81l Delik agma ¢evrimi
09 G83 Kademeli delik agma cevrimi
09 G84 Kilavuz ¢cekme cevrimi
09 G85 Delik isleme gevrimi
09 G86 Delik isleme gevrimi
09 G87 Arkadan delik igleme gevrimi
09 G88 Delik isleme gevrimi
09 G89 Delik isleme gevrimi
03 G90 Mutlak komut
03 Go1 Artimsal komut
10 G98 Kapali ¢evrim baslangi¢ donusi
10 G99 Kapali ¢cevrim R noktas1 donusi

11.2 M-kodu islevleri

MO0 Program sonu/durdurma
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MO1
MO2
MO03

MO04
MO05
MO6
MO7
MO8
MO9
M10
M11

M12
M13
M14
M19
M29

M30

M40
M41
M51
M52
M70
M71
M72
M73
M84
M96
M97

Opsiyonel durdurma

Programi sifirlama

Fener mili ileri doniisi

Fener mili ters dontisi

Fener milini durdurma

Otomatik takim degisimi

Hava Ufleme

Sogutucu baglatma

Sogutucu durdurma

V-CTS pompa baslatma

A ekseni agma selonoidi KAPALL
A ekseni baglama selonoidi ACIK
ATC kapisi kapama selonoidi KAPALI
ATC kapis1 agma selonoidi ACIK
Fener mili yonlendirme

Sert kilavuz ¢ekme baslatma
Programi durdurma/geri sarma
Talas konveyori ACIK

Talas konveyori KAPALL

TLM sensor havas1t ACIK

TLM sensor havas1 KAPALLI
Ayna goruntisu iptali

X ekseni ayna goruntlsu

Y ekseni ayna goruntisu

Z ekseni ayna gorintdsu

Hava buhar1 baglatma

Makro durdurma ACIK

Makro durdurma KAPALI
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