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Raspalanmis kizaklarin temelini olusturan hassas raspalama
calismasi ve makinaya kattigi ekstra yetenekler:

Raspalanmis kizaklar, VAN'In gurur
duydugu onemli bir teknoloji alanidir.
Bu kizaklarin  olaganustu titresim
sOnUmleme ozellikleri sayesinde,
yvalnizca hard turning islemleri icin
gerekli olan robustlugu saglayarak,
kesici takimlarin bu o6zellikte bize
titresimi minimal degerlere dusurerek
ihtiya¢c duyulan saglam bir goévde ve
yuksek hassasiyetli parca yuzeyleri elde

etmemizi saglamistir.

Raspalama isleminde, temas alanlarini kirmizi veya mavi boya uygulayarak kontrol ederken
kizak yuzeylerinde raspalama basina dakikada 2 mikron talas kaldirarak alir. Tek bir kizagi
tamamlamak i¢in makinanin hareket mesafesine bagl olarak 7 ila 8 saate kadar surebilir.
Kirlangic kizaklarda, tek bir eksen olusturmak igin her tarafta iki temas yUzeyi boyunca
raspalama yapilir, bu da toplam dort konumun raspalanmasi gerektigi anlamina gelir. Burada
alaninda profesyonel teknisyenler tum raspalanmis yuzeylerin sorumlulugunu ustlenirler ve
herhangi bir bireysel farklligi ortadan kaldirmak icin raspalama isi yapilirken gerekli itme ve
cekme kuvvetleri Torkmetreler ile olgulerek istenilen standart toleranslar arasinda olmasi
saglanir. Yani her ne kadar raspalama islemleri insan eli ile yapilsa da UrUnlerin tamami

belirlenen standartlar icerisinde ¢ikar.

Olaganustu Bakim Kolayhgi

Bakim kolayligl, raspalanmis kirlangi¢ kizaklarin
en temel 6zelligidir. Lineer kizaklardaki yasa ve
calisma mesafelerine bagl olarak asinir ve kizak
ve araba setinin degistirilmesi gerekir. Bu da
pahall ve tamir sUresi uzun bir operasyondur.
Tabii bu degisim surecinin  tespit edilme
asamasina kadar gecen suredeyUzey kalitelerinin
bozulmasi ve parca Uzerindeki geometrik
degerlerde tutarsizia neden olacaktir. Ote
yandan, raspalanmis kirlangi¢ tipi kizaklarda
kendiniz dahi basit ayarlamalar yaparak 10 yildan
fazla bir sUre yuksek hassasiyetli isleme ve rijitlik

seviyelerini koruyabilirsiniz
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YUKSEK RIJITLIKTEKI MAKINA YAPISI

6 ayaktan yere basan ve yag akisini kolaylastiran &zel tasarimi
ile sinifinin en rijit kayar otomat godvdesi olma ozelligine
sahiptir.

Maksimum Rijitlik, surekli hassasiyet saglayan gdvde yapisi
ve sinifinin en iyi komponentleri kullanilarak tasarlanmistir.

MUKEMMEL

TASARIM

TEMEL PARTNERLERIMiZ

SMC (Japan) Kullanilan Pnomatik Sistemler
1 FANUC (Japan) OI-MODEL F Plus, 4 sinifinin en iyisi olarak segilmistir.
311/ 321-MODEL B serileri kullaniimistir.

SKF (Japan) Kizak yaglama sistemleri
her kizagin optimum sekilde yaglanmasini
saglayan &zel mikro hassasiyetli ekipmanlardir.

2 THK (Japan) Lineer Kizaklar ve Arabalar 5
kullaniimistir.

3 NSK (Japan) Kullanilan butun Vidah Miller,
hassas taslanmis ve C3 sinifi olarak secilmistir.
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EGIK BANKO KIRLANGIC KIZAK YAPISI

Tastyici X1 ve Y1 Eksenlerinde kullanilan, Dunya'nin en iyi makine
ureticilerinin tercih ettigi Egik Banko KIRLANGIC KIZAK yapisi
sayesinde; sifir bosluk ile minimum titresim ve yuklenme
saglanarak, maksimum hassasiyet ve dengeli guce ulasilir.

M2

Kesme kuvvetinin sebep oldugu dénme
kuvvetinin yuk karsilastirmasi

Kesme kuvveti Fy'nin sebep oldugu dénme kuvveti
yukU Mlve M2'nin toplam yUku My'dir.E§imli ve Dikey
model. yatay modeli My'ye gére kuguktur .

Egimli Modeli My; 1
Dikey Model MY; 1.3
Yatay Model My; 1.9

Smart serisi takim postlariegimlitip sUrtinmeli kizak
yapisi kullanir. Bu sayede x ve y eksenlerinin kesme
noktalarinda radyal olarak olarak makinaya yuUksek
rijitlik saglar. Vidali mil eksenleri kesme noktasina
en yakin olacak sekilde konumlandirilarak, Y ve Z
eksenlerinde takim postlarina gelen moment yukunu
dusurur ve takim postlarinin rijitligini artirir. Smart in
orjinal takim yapisi sayesinde takim émurleri ve stabil
dogruluk surekli olarak makina calisma suUrecince
saglanir.

10 YIL

KIRLANGIC KIZAK
GARANTISI

Fz'

Besleme guicunun sebep oldugu donme
kuvvetinin yuk karsilastirmasi

Besleme gUcu Fz'nin sebep oldugu donme kuvveti
yukU Mz. E§imli model;Dikey model ve Yatay modele
gore daha kucguktur

Egimli Model Mzl
Dikey Model Mz;1.3
Yatay Model Mz; 1.5
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SMART 20

SMART V4 Modeli

Smart V4 serisi kayar otomat
gerektiren tek tarafli, basit ve
seri parcalariniz icin VAN'In
Uretici olarak sizlere ¢cozUm
sundugu o6zel bir seridir.

V4 serisi: kullanilan kontrol
sistemi ve kompenentleri
bakimindan tum Smart serisi
ile ayni oldugu icin isterseniz
gelecekte V7 yada V8
modeline de donusturulebilir.




SMART 20

SMART V7 Modeli

VAN KAYAR OTOMAT'In hiz,
gug, hassasiyet ve her sektdorun
ihtiyac duydugu gerekliliklere
gore yeniden sekillenebilme
ozelliklerinin bir araya
toplandigi populer bir model
olma &zelligini tasimaktadir.
Smart V7 modelin sahip
oldugu opsiyon secenekleri
ile imalat yelpazenizi
genisletebilir, esnek imalat
sartlarina sahip olabilirsiniz.

Versiyon 1

ﬂl.
l
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SMART V8 Modeli

Y2 Ekseninde Kirlangi¢ Kizak
sistemi ve 2.2Kw gucundeki 2.
ismili sayesinde maksimum
gug ve hassasiyete ulasirsiniz.
Ayrica 8 adet canli takim
kullanarak maksimum
isleme kabiliyetine ve
mMinimum isleme zamani
saglayabilirsiniz.

EII
l




Smart Serisi Standart Makine Aksesuarlari

- Fanuc OI-TF PLUS CNC Kontrol Unitesi
10.4 Renkli LCD Ekran
-12-16 - 20mm isleme Kapasitesi (23mm ops)
- Guide Bush ile Ana is Milinin Senkronize DénmMesi
- Ana is Mili C-ekseni
- Ana ve Karsi is Mili Pens Sikma Unitesi
- Ana ve Karsl is Mili Pens Yatagi F25
- Karsl is Mili icerisinden Hava Ufleme
- 5 Déner Takim istasyonu icin Hazirlik
(2 adet. ER11 standart)
- 6 Adet Standart Tornalama Takim Blogu 12x12mm
- 4 Adet ER16 Matkap Tutucu
- Derin Delik Delme istasyonu (1 Adet)
- 1. I Mili Parca Tutma Kontrol Sistemi
- 11. is Milinde Calisan Canhl Takim Blogu
- 1. is Milinde Calisan 4 Adet ER16 Takim Tutucu
- Hava Basincini Ayarlayan Selenoid Valf
- Parca Kesim Detektoru

- Seviye Gostergeli ve Akis Kontrolll Sogutma Yagi Tanki

- Otomatik Yaglama Sistemi

- Takim Cantasi

- Cubuk Surtcl Hazirhgi

- Seviye Ayar Civatalari ve Pabuclari

- Standart Makina Elektrik Sistemi 380 Volt, 50 Hz
- USB Hafiza Karti Girisi

- CE Normu
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SMART 20 V8

Opsiyon Ozellikler

- HFO Function (Talas Kirma Ozelligi)
- Uzun Parca Adaptoru

- Parca Konveyéru

- Talas Konveyoru

- Yag Sogutucu

- Yuksek Basing Pompa 40/70/140 Bar
- Buhar Emme Unitesi (Elektrostatik)
- Kablolu El Carki

- Cubuk Surucu

- 7'li Takim Blogu

- 1. ismiliicin ilave Canli Takim

- 2. Ismiliigin ilave Canli Takim

- Thread Whirling Takim

- Poligon Takim

- Testere Takimi

- Acih Takim

Yuksek Basing

Yag Sogutucu Pompasi

Kablolu El Carki

www.vanmakina.com n
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Kullanici

Dostu
Ozellestirilmis
Arayuz

-2
o=

KONTROL UNITESINDE ONE GIKAN OZELLIKLER

High Precision Program Command standart olarak sunulmakta.

(Program icerisinde virgulden sonra 5 hane komut verebilme, 0.00001 gibi)
2 GB Program Hafizasli, 1000 adet program kayit edebilme,

Memory Card icerisinde ki program duzenleme &zelligi bulunmaktadir.
USB veya Ethernet Uzerinden Memory Card igerisine

Program atabilme 6zelligi bulunmaktadir.

Otomatik kesme kontrolU bulunmaktadir.

2. kanalda calisacak program kontroli bulunmaktadir.

(1. kanal 2. kanalda dogru program cagirilip cagirilmadigini kontrol eder.)
Her iki kanalda da Polygon Tornalama &ézelligi bulunmaktadir.

www.vanmakina.com



i;l!l'!l

1 - Kinematik sayfamiz en kolay yoldan makina sifirlarina 1- Kullanicinin kullandiklari takimlara belirledikleri
ulasilmasini saglar. omru girdigimiz ekrandir.

2 - Sifreleme ile yetkili personel disinda degisiklik 2 - Makinamiz belirtilen adete geldiginde kullaniciya
yapilamaz. alarm gonderir.

3 - Takim sifirlamasi yapilirken hata yapilmamasi adina 3- Kullanilan takimlarin numaralarinin yaninda hem
kinematik resimlendirilmistir. adet hem de grafik olarak bilgi verilmistir.

4 - Makina pos degerlerinin kolay ulasilir olmasi igin bu
ekrana eklenmistir.

1- Gormus oldugunuz grafiklerde makinanin 1 haftalik 1- Bu sekmede hizli ve kolay yoldan otomatik kesme
calisma surelerini raporlayan sayfamizdir. programini galistirabilirsiniz.

2- Makinanin gunluk ve haftalik verimlilik oranlarini 2- Asagida gorulen parcanin ¢apl boyu dénus yonu ve
takip edebilirsiniz. donme devri verileri girilerek tek tusla otomatik kesme
3- USB bellek yardimi ile haftalik verilerinizi yaptirilir.

bilgisayariniza aktarabilirsiniz.
4- [slenmesi gereken parca sayisi girilerek makina
durdurulabilir.

1- Bu sekmede asil amaglanan makinanin takim
asinmalarini ve kiritlmalarini tespit etmesi icin yapilmistir.
2 - Goérdugunuz ekrandaki bana 6Jret sekmesini aktif
hale getirdigimizde makinamiz ¢alisma esnasinda

servo motordan aldigi yUklenme verilerini hafizasina
kaydeder.

3- Verileri aldiktan sonra M kodlari ile her bir parca
cevriminde takimlarin asinma ve kirilmalari kontrol
edilmis olur.
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VARYASYONLAR

6 Adet Tornalama 12X12mm + 2 Adet ERT11 + 4'li Sabit Takim Tutucu Blogu

Standart 3132 33 34 1
1
1

Bl =

.......

4 Adet ER16 D6ner Takim 5 Adet ER11 D6ner Takim
b +4'lt Sabit Takim Tutucu Blogu +4'lt Sabit Takim Tutucu Blogu
~N
11
}g 3132333435
14
. J J

2 Adet ER11 + 2 Adet ER16 Doner Takim
b +4'l0 Sabit Takim Tutucu Blogu
N\ N\

i

. J J
2 Adet ER11 + 2 Adet ER16 D6ner Takim 2 Adet ER11 + 1 Adet ER16 Doner Takim
+3'li Sabit Takim Tutucu Blogu b +3'lG + 4'la Sabit Takim Tutucu Blogu
a ~N
\_ J
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VARYASYONLAR

2 adet ER11+2 Adet ER16 Doner Takim

b +3'li Radyal Takim

123456, 3132 33 34 35

2 Adet ER11 D6ner Takim+Testere

b +4’1i Sabit Takim Tutucu
N

3132 33 34

- J

2 Adet ERT1+1 adet ER16+Poligon Takimi

b +4’lt Sabit Takim Tutucu Blogu

2 Adet ER11+1 Adet Poligon Takimi+1 adet ER16

+4’lt Sabit Takim Tutucu Blogu
N
123456 313233 34

11
12
13
14

N - Y,

2 Adet ERT1+1 Adet ER16 Doner Takim

+Whirling Unitesi
b Idler Sha_ft

3132 33 34 /35

2 Adet ER11 Doéner Takim+3'lu Sabit Takim Tutucu

+Whirling Unitesi
122 )
Idler shaft

a3 34 /35
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SMART SERISI

TEKNIK OZELLIKLER
T . . SMART 12 SMART 16 SMART 20
1. ISMILI OZELLIKLERI V4/V7/V8 V4/V7/V8 V4/V7/V8
Maksimum isleme Capi @12 @16 @20mm(230ps)
Maksimum isleme Boyu Guide Bushlu 205mm
Guide Bushsuz Malzeme capi x 3 Kat (Maks. 55mm)
ismili Devri 15.000 dev/dak 10.000 dev/dak
ismili Motor GUcU 3.7 Kw
Eksen ilerlemeleri 35.000 mm/dak.
SABIT TAKIMLAR
Tornalama Takim Adedi 6 Adet (12x12mm)
Maksimum Delme Kapasitesi 10mm
Maksimum Kilavuz cekme kapasitesi M8 P1.25
Derin Delik Delme Kapasitesi 170mm
CANLI TAKIMLAR 5 Adet (2 Adet ER11/3 Adet ER16 Kartus
Kartus Tip 5 Blok 52116 2 Adet (ops)+ 1 ZAQSteZiS:ch)utucu Blok Std.
Maksimum Delme Kapasitesi ERT 6mm
ER16 7mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi ERT M5 Px0.8
ER16 M6 Px1.0
Canli Takim Devri ERT1 8.000 devir/dak
ER16 6.000 devir/dak
Canli Takim GucU Tork 2Nm
2. iSMiLi OZELLIKLERI Vv7/Vv8
ismili Devri 15.000 dev/dak 10.000 devir/dak
ismili Motor Gucu 2.2 Kw
SABIT TAKIMLAR 4 adet V7(7'li Blok ops) / 8 adet V8
Maksimum Delme Kapasitesi 10mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi M8xP1.25
CANLI TAKIMLAR Takim Adedi 4 adet V7/ 8 adet V8 (7'li Blok ops)
Maksimum Delme Kapasitesi 6mm
Maksimum Kilavuz Cekme Kapasitesi M5xP0.8
Canli Takim Devri 8.000 Devir/dak.
Canli Takim Gucu (Tork) INM
Sogutma Tank Kapasitesi 160 It
Elektrik ihtiyaci 13,2 Kva
Makine Olculeri Boy x En X Yukseklik 2.070mm x1.070mm x 1.760mm
Makine Agirlig 2.900 kg
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Merkez Ofis / Head Office

Yesilbaglar Mah. D/100 Bulvari No: 20 A Blok Kat:9/48
Pendik Pera Rezidance Pendik/iISTANBUL

T +90 216 693 02 44 pbx

satis@vanmakina.com

Fabrika | Factory

indnl Mah. Gebze Plastikciler OSB Cumhuriyet Cad.
No: 67/1 Gebze / KOCAELI

T +90 262 503 34 85 pbx - F +90 262 503 34 83
info@vanmakina.com

www.vanmakina.com

TUBITAK TARAFINDAN
DESTEKLENMISTIR.




