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Move S2

Magazinli gubuk stiriiciiler

Super Hydrobar HS
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Cubuk besleme sistemleri

Magazinli gubuk suriiciler — Uzun malzeme
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LNS driinleri

* Trytex 107
g1-7mm

e Tryton 107/112
21-12.7 mm

* Express 220
22-20mm

* Express 332
2 3-32mm

* Sprint 542
25-42 mm

* Sprint 552/Sprint 565
2 5-52/65 mm

e Sprint S3
2 10 - 80 mm

|
LNS Alpha iriinleri

* Alpha ST 320
2 3-20 mm

LNS Alpha modeli

Alpha modeli, LNS’in sundugu ideal
bir baslangi¢ seviyesi ¢ubuk siirme
teknolojisidir.  Ylksek Uretkenlige
sahip ve ekonomik magazinli bir
cubuk suricli olarak, ¢ok incelikli
ozellik gerektirmeyen butiin isler igin
uygundur.
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Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme

|

Trytex 107

Trytex 107, 1—7 mm arasindaki caplarda parga isleyebileceginiz
sektordeki en kiglk gubuk slrtctdir. Bu makina maksimum
donme hizinda ve fener mili hareketinde calisilabilmesi igin
dizayn edilmistir. Trytex’in yeni, patentli yikleme sistemi saye-
sinde, hatasiz gubuk segimi gercgeklesir.

» Kuguk gaplarin segimi
* Hydrobar teknolojisi

» Cephe besleme

* Hizli gap degisikligi

Kapasite
Cap mm e1-7
Gubuk uzunlugu 2m/3m/12’ mm 2150/3200/3725

Yikleme sistemi

Barel /cephe besleme

Yikleme kapasitesi

malzeme 44

Yikleme yonl Sag/sol
Uygulamalar
Fener mili tipi Kayar

Senkronizasyon

PLC/Servo-motor

Z eksen hareket mesafesi mm 350
CGap degisikligi
Kismi degisim dk 10 (yataklama kanalina bagli olarak)
Anti vibrasyon Otomatik
Siriicii sistemi
Slrme mekanizmasi Servo-motor
Yataklama Hidrodinamik/Kanal
Yag I1SO 100 Lt 22
Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘
Tryton 107/112
Tryton 112 kiglk caplar icin yiksek performansa sahip | [ kapasite Tryton 1071112 cams | Tryton 107/112 CNC
magazinli bir gubuk sirlicidir. CNC kayar otomatlar ve
. .. . Cap mm 21-127 e1-12.7
kaml otomat tezgahlarinda rahatlikla galisabilecek 6zellikte
dizayn edilmistir. Tryton'in yataklama teknolojisi, tamamiyle Gubuk uzunlugu mm | -/3200/3710/4200 2100/3200/3710/4200
. . . 2m/3m/12'/4m
kapali yataklama borularinda, hidrodinamik yataklama
esaslarina gére Qa|l§|l’. Yikleme sistemi Barrel Barrel
Yiikleme kapasitesi malzeme | 45 (g 1-5) 45 (2 1-5)
» Hydrobar teknolojisi 36 (2 1-7) 36 (2 1-7)
* Yiksek dénme hizlari — 1-12.7mm ¢ap aralijinda 24 (2 3-10) 24 (9 3-10)
* Degistirilebilir barel modelleri 24 (8 4-12.7) 24 (0 4-12.7)
g '_'_“ZI' Gap degisikligi Yiikleme y&nii Sag/sol Sag/sol
* Ozel pargalarin uretimine uygun dizayn (altin, plastik....) Uygulamalar
Fener mili tipi Sabit/kayar Sabit/kayar
Senkronizasyon Basing regulatori Basing reglilatori
Cap degisikligi
Kismi degisim dk 2 (yataklama borusuna 2 (yataklama borusuna
bagli olarak) bagli olarak)
Tam degisim dk 5-10 (hibrid barelle birlikte) | 5-10 (hibrid barelle birlikte)

Siirlicii sistemi

Siirme mekanizmasi

Hidrolik basing

Hidrolik basing

Yataklama Hidrodinamik/boru Hidrodinamik/boru

Yag ISO 100 Lt 25 25

Opsiyonel

Hibrid barel 2x14 malzeme (2 1 - 10) 2x14 malzeme (2 1 - 10)

2x14 malzeme (o 1-12.7)

2x14 malzeme (g 1-12.7)

One cekip yiikleme sistemi

Evet

Evet
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Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘

Express 220

Express 220 kisa, orta ve uzun uretim suregleri icin dizayn
edilmis magazinli gubuk surlcudur. Express 220’nin standart
versiyonu, yaygin olarak yapilan Uretim islemlerinin %80’ninde
kullanilabilir. Modiler yapisindan dolay, istenildiginde opsiyonel
ozellikler cok hizli bir sekilde sisteme akuple edilebilir

» Hydrobar teknolojisi

* Hizli ¢ap degisikligi

* Opsiyonel direk fener mili senkronizasyon sistemi «3S»
» Tam uyumluluk

Kapasite

Cap mm 22-20
mm 2 2 6zel gubuk se¢im sistemi ile
mm @ 22 gubuk ucuna pah kirilarak

Cubuk uzunlugu 3m/12'/4m mm 3300 /3850 / 4200

Yikleme Sistemi Cephe yiikleme rafi

Yikleme kapasitesi mm 160

Yikleme yoni Sag/sol

Uygulamalar

Fener mili tipi Sabit/kayar

Senkronizasyon PLC/Servo-motor

Max. Artik parga uzunlugu mm 400

CGap degisikligi

Kismi degisim dk 2 (ayni kanalda ¢ap degisikligi)

Tam degisim dk 8 (bltlin yataklama Uniteleri ile birlikte)

Anti vibrasyon Otomatik

Cubuk segimi Otomatik

Siiriici sistemi

Motor Servo

Siirme mekanizmasi Zincir

Yataklama Hidrodinamik/U -Kanal

Yag ISO 100 Lt 80

Opsiyonel

Ozel @ 2 mm gubuk segim sistemi

500 mm Z eksen hareket mesafesi

Fener mili senkronizasyon sistemi 3S

Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘

Express 332

Express 332 kisa, orta ve uzun uretim suregleriicin dizayn edilmis
magazinli gubuk siricidir. Express 332 ‘nin tasarimi gok hizlh
cap degisikligine ve ¢ok kisa slrede ayarlanmasina izin verir.
Kanallardaki hidrodinamik yataklama, 3-32 mm araligindaki
¢aplar igin, vibrasyonsuz optimum hizlarda galismanizi saglar.

» Hydrobar teknolojisi
» Otomatik gap ayarlamasi
* Tam uyumluluk

Kapasite
Cap mm 23-32
mm @ 36 gubuk ucuna pah kirilarak
Gubuk uzunlugu 3m/12'/4m mm 3300/3850/4200
Yikleme sistemi Cephe yiikleme rafi
Yikleme kapasitesi mm 270
Yikleme yonl Sag/sol
Uygulamalar
Fener mili tipi Sabit/kayar
Senkronizasyon PLC/Servo-motor
Max. artik parga uzunlugu mm 450
Cap degisikligi
Kismi degisim dk 2 (ayni kanalda gap degisikligi)
Tam degisim dk 8 (bitiin yataklama uniteleri ile birlikte)
Anti vibrasyon Otomatik
Cubuk segimi Otomatik
Siiriici sistemi
Motor Servo
Siirme mekanizmasi Zincir

Yataklama Hidrodinamik/U -Kanal
Yag ISO 100 Lt 80
Opsiyonel

500 mm Z eksen hareket mesafesi

LNS iriinleri genel agiklamalar




Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘

Sprint 542
Sprint 565'in kanitlanmig konseptinden faydalanilarak dizayn Kapasite
edilmis bu gubuk sirict ile 5-42 mm ¢ap araliginda maksimum
esneklikte galisma saglanir. Uzun ve yuvarlak yataklama Unite- Gap mm 05-42
leri ile her sekil malzeme icin optimum yataklama performansi Cubuk uzunlugu 3m/12'/4m mm 3200/3800/4200
gergeklegir_ Yiikleme sistemi Cephe besleme
Yikleme kapasitesi mm 280
» Hydrobar teknolojisi Yiikleme y6nii On cephe/arka cephe
* Ylksek performans yataklama Uygulamalar
* Hizli gap degisikligi Fener mili tipi Sabit/kayar
* Yapisal esneklik Senkronizasyon PLC/Servo-motor
Cap degisikligi
Kismi degisim dk 1 (ayni yataklama elemanlarinda /
artik parga uzaklastirma opsiyonu ile)
Tam degisim dk 10 dk.’nin altinda ( bitiin yataklama
Uniteleri ile birlikte)
Standart antivibrasyon Sabit
Cubuk segme Manuel
Siirlici sistemi
Motor Servo
Siricli mekanizmasi Disli kayis
Yataklama Hidrostatik/yataklama elemanlari
Yag ISO 100 Lt 80
Opsiyonel

Artik parga uzaklagtirma: 450mm max. uzunluk

Z eksen hareket mesafesi: 470 mm

2 pozisyonlu antivibrasyon

Otomatik antivibrasyon

Otomatik gubuk segme

Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘

Sprint 552 / Sprint 565

Tasarimindaki esnekligi g6z 6nine alindiginda, LNS yeni seri

magazinli gubuk suricileri Sprint 552 ve Sprint 565 ile lider Kapa,s“e -
konumunu surdurmektedir. 5-52 mm ¢ap araligi igin Sprint 552, o Sprint 852 / Sprint 565 mm 05-52/05-65
5-65 mm cap ara“gl igin Sprint 565 modelleri, orta ve yi]ksek Cubuk uzunlugu 2m/3m/12’/4m mm 2200/3200/3800/4200
Uretim suregleri igin dizayn edilmistir. Yiikleme sistemi Zingir digli yikleme rafi
Yikleme kapasitesi:
* Hydrobar teknolojisi Sprint 552 / Sprint 565 maizeme | 11/9
*En dU§Uk alan kaplama Yikleme On cephe/arka cephe
* Hizli gap degisikligi Uygulamalar
‘ Konﬁgurasyon esnek”gi Fener mili tipi Sabit/kayar
Senkronizasyon PLC/Servo-motor
Cap degisikligi
Kismi degisim dk 1 (ayni yataklama elemanlarinda /
artik parga uzaklastirma opsiyonu ile)
Total changeover dk 10 dk.’nin altinda ( butiin yataklama
Uniteleri ile birlikte)
Standart antivibrasyon Sabit
Siiriici sistemi
Motor Servo
Siirme mekanizmasi Disli kayis
Yataklama Hidrostatik/yataklama elemanlari
Yag ISO 100 Lt 80
Opsiyonel

Artik parga uzaklagtirma: 450mm max. uzunluk

Z eksen hareket mesafesi : 500 mm

Yatay alt yikleme rafi : 330 mm

Otomatik antivibrasyon

LNS uriinleri genel agiklamalar 6




Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme

§

Sprint S3

Sprint S3 kiiglk, orta ve buyuk ¢aplar igin dizayn edilmis, ylksek
Uretim slreglerinde kullanilabilecek magazinli bir gubuk
surlicudir. Guglu dizayni ve patentli yataklama elemanlarindaki
hidrositatik destek ile saglanan hassasiyeti ile maksimum donis
hizlarinda vibrasyonsuz ¢alisma saglanir.

* Hydrobar teknolojisi

» Glgli dizayn

* Hizli gap degisikligi

* 24 saat araliksiz Uretim

Kapasite

Cap mm 2 10-80

Cubuk uzunlugu 3m/12'/4m mm 3300/3800/4200

Yiikleme sistemi Zemin ylkleme rafi

Yikleme kapasitesi mm 700

Yikleme On cephe/arka cephe
Uygulamalar

Fener mili tipi ‘ ‘ Sabit

Cap degisikligi

Tam degisim dk 15 ( bitln yataklama Uniteleri ile

birlikte)

Siiriicii sistemi

Motor

Pnématik

Siirme mekanizmasi

Zincir

Yataklama Hidrostatik/yataklama elemani
Yag 1SO 100 Lt 80
Magazinli gubuk siiriiciiler — Uzun malzeme ‘
Alpha ST 320
LNS'in, kl'J_g:l'J_k_ gapll_ n_1a|_ze_melerin torna ve kgyarotomatlar_a Kapasite
beslenmesi icin gelistirdigi, baslangic seviyesine uygun bir Cap - 2320
Urinuadur. Ayarlamasi kolay besleme Unitesi ve antivibrasyon -
ekipmani sayesinde,hassas ve diizgiin bir cubuk besleme Gubuk uzunlugu 3m mm 3200
ve yuksek performans saglar. Alpha ST 320, 3-20mm c¢ap Yikleme sistemi Cephe yikleme rafi
araligindaki yuvarlak malzemelere uygun, ylksek uretkenlige Yiikleme kapasitesi mm 270
sahip, ekonomik, magazinli bir gubuk strtcudur. Yikleme On cephelArka cephe
Uygulamalar
* Hydrobar t.eknOIONS' Fener mili tipi Sabit/kayar
.
Kompakt dlzayn Max.Artik parga uzunlugu mm 400
* Kolay kullanim .
. . . L Cap degisikligi
* Yiksek uretkenlik ve glvenilirlik
Kismi degisim dk 2 (ayni kanalda gap degisikligi)
Tam degisim dk 8 (bltlin yataklama uniteleri ile birlikte)
Antivibrasyon Manuel
Cubuk segme Manuel
Siiriicii sistemi
Motor Servo
Siricl mekanizmasi Zincir

Yataklama

Hidrodinamik/U -Kanal

Yag ISO 100

Lt

40

LNS uriinleri genel agiklamalar
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Cubuk besleme sistemleri

Magazinli gcubuk suriiculer — Kisa malzeme

LNS iiriuinleri

¢ Eco Load
2 6 -65mm

* Quick Load Servo 65/80
2 6 - 65/80 mm

* Quick Load Servo lll
26-120 mm

* Move S2
2 8-80mm

.

Magazinli gubuk siiriiciiler — Kisa malzeme

Eco Load
Eco Load fener mili boyundaki gubuklar igin ekonomik bir Kapasite Eco Load 1200 Eco Load 1500
alternatifti. Eco Load basit uygulamalar igin dizayn edilmig
.. . . . . . Cap mm 26 -65 26 -65
olup, 6zellikle standart Gretim parcalari, orta ve yuksek Uretim
sﬁregleri igin kullanilabilir. Cubuk uzunlugu mm 300 - 1250 300 - 1500
(fener mili uzunlugu ile sinirlr)
. Kompakt dizayn Yikleme sitemi Arka cephe yiikleme rafi Arka cephe ylikleme rafi
TN Yikleme kapasitesi mm 640 640
* Kolay gap degisikligi
« Kullanim kolayligi Uygulamalar
« X veya Z eksen hareketlenme uygulamasi Fener mili tipi Sabit Sabit
X veya Z eksen hareket mm 300 300
mesafesi
ap degisikligi
degigikligi
Cap ayarlama s 5 (manuel) 5 (manuel)
Tam degisim dk 10 (itici igin) 10 (itici igin)
Siiriicii sistemi
Siirme mekanizmasi ‘ ‘ Pnoématik Pnoématik

LNS uriinleri genel agiklamalar 8




Magazinli gubuk siiriiciiler — Kisa malzeme

|

Quick Load Servo 65/ 80

Quick Load Servo 65/80 serisi, kisa gubuklar icin magazinli
besleme &zelligine sahiptir. Bu gubuk strticli, Quick Load Servo
II’Gn kanitlanmis tasarimiyla ¢aligir ve standart tretimler icin

¢ok uygundur

» Kompakt, basit ve kullanimi kolay dizayn
» Otomatik gap ayarlamasi

» Tamamen elektrikli

» Servo motor LNS teknolojisi

* Kolay Kklik itici

* Ayarlanabilir besleme rafi

» X veya Z eksen hareketlenme uygulamasi

Kapasite QLS 65 QLS 80

Cap mm 26 -65 26 -80

Cubuk uzunlugu mm 350 - 1300 350 - 1605

(fener mili uzunlugu ile sinirlr)

Yikleme sistemi Cephe yiikleme rafi Cephe yiikleme rafi
Yikleme kapasitesi mm 600 600

Yiikleme On cephe/arka cephe On cephe/arka cephe
Uygulamalar

Fener mili tipi Sabit Sabit

X veya Z eksen hareket mm 550 550

mesafesi

Cap degisikligi

Cap ayarlama s 10 (otomatik) 10 (otomatik)

Tam degisim dk 2 (itici igin) 2 (itici igin)
Siiriici sistemi

Motor Servo Servo

Siirme mekanizmasi Disli kayis Disli kayis

Opsiyonel

Saft yiikleme Kkiti

Kare malzeme uyarlama kiti

Magazinli gubuk siiriiciiler — Kisa malzeme

.

Quick Load Servo lll

Quick Load Servo lll, fenermili boyundaki malzemeler igin Kapasite
kullanilabilecek magazinli gubuk surictdir. Quick Load Servo
IIPin 6zellikleri, ¢cok fazla sayida operasyonu rekor zamanda Gap o °6-120
gerceklestirmenize olanak saglar. Kullanimi basit interface’i, g:::r'(r:ﬁ“g'zﬁ‘l‘ugu o st mm 100 - 1600
butln mevcut uretimleri kolaylastirir.
Yikleme sistemi Cephe yiikleme rafi
. Kompakt dizayn Yikleme kapasitesi mm 1000
» Tamamen otomatik ¢ap degisikligi Yikleme On cephelarka cephe
* Coklu uygulama Uygulamalar
« Farkh uretim sureglerine uygunluk Fener mili tipi Sabit
» X veya Z eksen hareketlenme uygulamasi X veya Z eksen hareket mesafesi mm 600
Cap degisikligi
Cap ayarlama s 10 (otomatik)
Tam degisim dk 2 (itici igin)
Siiriict sistemi
Motor Servo
Slrme mekanizmasi Disli kayis
Opsiyonel
Teleskopik itici
Saft yiikleme Kkiti
Kare malzeme kiti

LNS uriinleri genel agiklamalar
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Magazinli gubuk siiriiciiler — Kisa malzeme

§

Move S2
Uretiminizde standart boy gubuk ya da kisa boy cubuk ile Kapasite
calisma arasinda bir segim yapamazsaniz, Move S2 size
yenilikgi bir ¢ozim sagdlar. “Yarim Cubuk” konsepti le Move her Gap mm °8-80
iki galisma sisteminin sahip oldugu Ustiin 6zellikleri korurken | | Gubuk uzunlugu mm 700- 1900
mevcut dezavantajlarini énemli élglide azaltir ve ayni zamanda Yikleme sistemi Zincir digli yiikleme rafi
Uretimin size geri donlsunde beklentilerinizi artinr. Bir kag Yiikleme kapasitesi malzeme | 7
kelime ile anlatilirsa “buyutmek igin kigultin” ViKleme On cephe
« Hydrobar teknolojisi Uygulamalar
» Kompakt dizayn Fener mili tipi Sabit
« Hizli gap degigikligi Z eksen hareket mesafesi mm 470
« Servo motor LNS teknolojisi Cap degisikligi
Tam degisim dk 4
Siiriici sistemi
Motor Servo
Siirme mekanizmasi Disli kayis
Yataklama Yataklama borusu
Yag ISO 100 Lt 40
Opsiyonel
Yiikleme kapasitesini artirici yatay alt ylikleme rafi : 330mm

Cubuk besleme sistemleri

.

Tekli gubuk siirtciler
LNS uriinleri

* Super Hydrobar HS
g 2-68 mm

* Hydrobar THB
2 2-100 mm

LNS uriinleri genel agiklamalar 10




Tekli ubuk siiriiciiler ‘

Super Hydrobar HS

Super Hydrobar HS, kiigik ve orta Olgekli Uretim slregleri igin
uygun tekli gubuk surtcudur. Gap ¢alisma araligi, kamli otomat
tezgahlar ve CNC kayarotomatlar icin dizayn edilmigtir.
Hydrobar HS, g¢ubuk isleme uygulamalarinizda maksimum
esneklik saglar. Tamamen kapali borulardaki hidrodinamik
yataklama, yiiksek guvenilirlikle birlikte yiiksek performans da
saglar.

* Hydrobar teknolojisi
* Genis, uzunluk ve gap araliklarinda retime uygunluk
* Hizli gap degisikligi

Kapasite

Cap mm 22-68

Cubuk uzunlugu mm 6000 max.

Yikleme sistemi Boru 6ne gekme sistemi
Yikleme yonl Sag/sol

Uygulamalar

Fener mili tipi ‘ ‘ Sabit/kayar

Cap degisikligi

Tam degisim ‘ dk ‘ 1

Siiriici sistemi

Siirme mekanizmasi

Hidrolik basing

Yataklama Hidrodinamik sistem
Yag ISO 100 Lt 120
Opsiyonel
Z eksen hareket mesafesi 200 mm veya 600 mm
Modeller o Boru 2 Malzeme Modeller o Boru 2 Malzeme
HYS 6.68 HS 70-62-55-48-40-32  24-68 HYS 3.28 HS 30-24-16 8-28
HYS 6.65 HS 68-62-55-48-40-32  24-65 HYS 3.26 HS 28-22-16 8-26
HYS 6.60 HS 63-58-52-44-36-28  20-60 HYS 3.25 HS 27-21-14 6-25
HYS 6.55 HS 58-52-45-38-30-22 14-55 HYS 3.24 HS 26-20-14 6-24
HYS 6.52 HS 54-48-42-34-26-18 10-52 HYS 3.22 HS 24-18-12 4-22
HYS 6.50 HS  52-46-40-32-24-16  8-50 HYS 3.20HS  22-15-8 3-20
HYS 6.46 HS  48-42-36-30-24-16  8-46 HYS 3.18 HS  20-14-8 3-18
HYS 6.45HS  47-42-36-30-24-16  8-45 HYS 3.16 HS  18-13-6 2-16
HYS 6.42 HS  44-40-34-28-22-14  6-42 HYS 3.12HS  14-10-6 2-12
HYS 6.40 HS  42-38-34-28-22-14  6-40 HYS3.10HS 11-8-6 2-10
HYS 6.36 HS  38-34-30-24-18-12  4-36
HYS 6.32HS  34-30-26-21-16-10  3-32 Diger konfiglirasyonlar talep tizerine
HYS 6.30 HS  32-28-24-19-14-8 3-30
HYS 6.26 HS  28-24-20-16-12-8 3-26
Tekli ubuk siiriiciiler ‘
Hydrobar THB
CPK azcap degisikligi ygpllan ve Ozel uygul_ama ge_rektlren uretn_n Kapasite
sureclerinde, THB, tekli gubuk besleme sitemlerinde ekonomik
. ipen . . . . Cap THB 100 mm 2 102 max.
bir alternatiftir. Tamamen kapali borulardaki hidrodinamik
yataklama, yiiksek giivenilirlikle birlikte yliksek performans da THBB5 | mm | 265 max.
saglar. THB 42 mm 2 42 max.
THB 32 mm 2 32 max.
» Hydrobar teknolojisi THB 22 mm 2 22 max.
 Kullanim kolayligi THB 16 mm 2 16 max.
* CNC kayarotomatlar ve kamli otomat tezgahlarina Gubuk uzunlugu mm 6000 max.
uygun dizayn Yiikleme sistemi Boru 6ne ¢ekme sitemi
Yikleme yonil Sag/sol
Uygulamalar
Fener mili tipi ‘ ‘ Sabit/kayar
Cap degisikligi
Tam degisim ‘ dk ‘ 10
Siiriicu sistemi
Siirme mekanizmasi Hidrolik basing
Yataklama Hidrodinamik sistem
Yag ISO 100 Lt 120
Opsiyonel

Z eksen hareket mesafesi 600 mm

LNS iiriinleri genel agiklamalar

11




§

Cubuk besleme sistemleri

Aksesuarlar
* PB80 - Gubuk pahlama makinasi
@ 8-80 mm
* Fener mili yataklama
@ 11 - 80 mm
Aksesuarlar ‘
PB 80
PB 80 magazinli ve tekli cubuk suricller igin cok ideal bir Kapasite
yardimcidir. PB 80 cubuk ucunapahkiriimasiicin kullanilabilecek
. e . . 30° Pahlama mm 2 8-80
ekonomik bir urtindir. PB 80, pah kirma makinasi, merkezleme -
makinasi veya torna olarak kullanilabilir. DSnme mm 2 10-60
mm 40 max. Uzunluk
* 3 Farkli uygulama Merkezleme mm 28-80
- Pahlama PP -
Siiriici sistemi
- Merkezleme
N Motor kw 0.9/1.65
- Dénme
. Siirme mekanizmasi 2x2hiz
* Kullanim kolayligi
) Hiz 1 didak | 230/460
* Ekonomik
Hiz 2 didak | 700/ 1400
Klemp sistemi
Ayna 3 ayak
4 ayak opsiyonel

LNS uriinleri genel agiklamalar 12




Aksesuarlar

Fener mili yataklama

LNS, butin magazinli gubuk silricilere uygun, 6zel dizayn
edilmis en iyi kalitede fener mili yataklamalarini tGretmektedir.
Bu, LNS cubuk sirtctuleri ile kombine olarak, malzemenin
fener miliigerisinde dlisiik maliyetle eniyi sekilde yataklanmasini
garanti eder.

» Tam duzgunlikte besleme

* Diizenli donme

+ Son kullanici tarafindan kolay kurulum
 Kolay montaj ve geri ¢ikariimasi

* Genis ¢ap araligina uygunluk

Disli boru

N

LNS, patentli fener mili yataklama borusu ile tim c¢aplar icin, fener mili
igerisinde en iyi yataklamayi gerceklegtirir.

Fener mili yataklama borusu, birbirine vidalanabilen ¢ pargadan
olugsmaktadir. Bunlar, arka flans, disli boru ve halkadir. Bu Gnitenin montaji
¢ok kolaydir.

Butlin LNS cubuk surticiileri eksenel hareket etme 6zelligine sahip

oldugundan, fener mili yataklama borusunun tornaya uygulanmasi ve
degisimi gok hizli ve kolaydir.

LNS fener mili yataklama borusu iki 6lgtye sahiptir:

* Kuglk ebat, fener mili gapi max. 45 mm’ye kadar olanlar igin
* Blylik ebat, fener mili gapi max. 80 mm’ye kadar olanlar igin

Fener mili yataklama borusu, flangin ve araparganin fener mili ¢gapina
uygun olarak montaji yapilarak, ¢ok gesitli aynalara kolayca uygulanir.

& |

x..._,%
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Talas uzaklastirma sistemleri

.

Talas konveyor sistemleri

L e ’ Makinanin galisma suresini artirmak, Uretim hizini yavaslatmamak veya
- . ' : z durdurmamak icin, talaslarin etkili ve surekli olarak sistemden
- b | il uzaklastiriimasi gerekmektedir.
- . | g | _

Cok gesitli uygulamalar igin, LNS grup, bitin makina cesitlerinde
kullanilabilecek, konveyor ve talas uzaklastirma sistemlerini dizayn
etmekte ve uUretmektedir.

Konveyorler, tim malzeme ¢esitlerinde ve talas tiplerinde kullaniimaya
uygundur.

Bunlara ek olarak, filtreleme ihtiyaglari g6z 6niine alindiginda, LNS talas
konveyorleri 50 mikrona kadar filireleme sistemlerine sahip olabilmektedir.

Talas uzaklastirma sistemleri

Mafsal Bant Ispatula Bant

<
‘ 4-—-d- - 7
O

Manyetik bant Disk bant

.

—_— —-. . . =m
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Talas uzaklastirma sistemleri

.

Secim rehberi

Malzeme tipi

Talag bicimi

Model

Sogutucu filtreleme (p)

Karisik malzeme (Pring, gelik,

Standart isler

demir, aluminium ...), _'Fall'" AGir isler Filtresiz
plastik € Cok agir isler
Demirli malzeme Manyetik bant Filtresiz

Doékme demir

-7
m Kigtk ince

Karigik malzeme (Pring, gelik, T

demir, aluminium ...) Roghee Kilgilk ince | Ispatula Bant 235
- L8

Karigik malzeme (Pring, celik, n Mafsal Bant

demir, aluminium ...), smamas

plastik g Kanstk - & @ .

Ispatula Bant

Karigik malzeme (Pring, celik, 1

demir, aluminium ...) m Kiigiik ince m Ispatula Bant ‘ 500p

Karigik malzeme (Pring, gelik, =

deml'r, aluminium ...), Karisik Mafsal Bant 500

plastik

Talas uzaklastirma sistemleri

4

44

a4

>

4

>

Turbo HB
Turbo Magnetic

Turbo MFS

Turbo MF2
Turbo MF3

Turbo MS500

Turbo MH500

.

Filtresiz talag konveyor

e Turbo HB
Filtresiz

* Turbo Magnetic
Filtresiz

LNS iriinleri genel agiklamalar 15
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Filtresiz talas konveyor

Turbo HB

Turbo HB, filtrelemenin gerekli olmadidi (Uretimlerde, talas
uzaklastirilmasinda kullanilabilecek standart bir konveyordiir. Turbo
Hinge Belt butiin talagli imalat islerine uygundur, kalin ve tel talaslar
icin kullanilabilecek en iyi Grindar.

Etkili Talag Uzaklastirma

LNS, kivrik talaslarin banta takilmasini Onleyici 6zel yapim
kamalar kullanir. Ayrica bu sayede, asinmalar azaltimis ve
talag uzaklastirmasi artirlmis olmaktadir. Konveyortin ust kapak
yuksekligi 6zel uygulamalar igin ayarlanabilir. Bant Uzerindeki
siliciler, her bir donuste en az iki kere olmak Uzere, alt tepsinin ici
yuzeyini temizler.

Asinma-Direnci Dizayni

Alt ve Ust koseler gibi, agsinmaya ¢ok musait alanlarda, abrasyon
direnci yuksek 6zel alasimlar kullaniimaktadir. Bant merdaneleri ve
mentese civileri , en zor uygulamalarda bile, uzun dmurli olmasi
icin saglamlastiriimigtir.

Siirekli operasyonlar

Boslugu tespit eden kavrama sistemi, asirn yiklemelerde motoru
korur.Bu sistem sayesinde, banttaki gerilim bosalip ileri hareket
ederek, operator miidahalesi olmadan, kiglik duruslarin %90 ni
engellenir.

En iyi segenektir :

- Kalin ve tel talaglar igin
- Karisik malzeme, plastik igin
- Filtresiz

Opsiyonlar

* Hava baghg:
- Kiglk talaglar
- Yapigsmayi 6nleyici Unite

* Talas siyirma ¢cubugu
- Tel, cali tipi talaglar

* Degisken hiz kontrolii
- Degisken hiz

Bant gesitliligi

En etkili talas uzaklastirmasi ve sogutucu drenajlarinda, genis bant
cesitliligi, talas uzaklastirmayl maksimuma getirmede 6nemlidir :
gukur, cukur ve delik,delik.

.

Filtresiz talas konveyor

Turbo Magnetic

Turbo Magnetic, 6zellikle, ¢ok islevli makinalarin Urettigi kuguk
demir talaglarin uzaklastiriimasi icin dizayn edilmistir. Paslanmaz
celik suriict ylzeyi, Turbo Magnetic’in, gok asindirici durumlarda
bile uzun 6mdirli olmasini saglar. Konveyorin igindeki butun
hareketli pargalar, korunakli oldugdu igin makinanin kirleticilerinden
etkilenmez.Konveyor banti otomatik olarak gerilir.

Kendinden yaglamali Ray
icerisinde, yag olmadigindan sizinti ve sogutucuyu kirletme
tehlikesi bulunmamaktadir.

Sogutma masraflarini azaltma

Talas uzaklagtirmasini artirmak ve sogutma kayiplarini azaltmak
icin butlin Unitelerde degisken hizl AC surtclli sistemler
kullaniimaktadir.

Kolay degistirilebilir Miknatis

Eger konveyor kaza ile hasar gorirse, manyetik kisimlarda dahil
olmak Uzere bitin Turbo pargalari kolayca ve ekonomik olarak
degistirilebilir.

En iyi segenektir :

- ince kiigiik talaslar igin
- Demirli malzemeler (d6kme demir) igin
- Filtresiz

Bant yapisi

Konveyor cercevelerinde
miknatislar

Agir iglere uygun paslanmaz
celik kayma yollari

LNS uriinleri genel agiklamalar 16
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Talas uzaklastirma sistemleri

Filtreli talag konveyor

* Turbo MFS
235 mikronluk filtre

¢ Turbo MF2/Turbo MF3
50 mikronluk filtre

* Turbo MS500
500 mikronluk filtre

e Turbo MH500
500 mikronluk filtre

.

Filtreli talag konveyor

Turbo MFS

Turbo MFS, o6zellikle, cok islevli makinalarin Urettigi kiglk
talaglarin uzaklastinimasi igin dizayn edilmistir. 235 mikronluk
filtresi sayesinde, Microfine S, alt akisin filtrelemesinin ve hazne
bakiminin azalmasini saglar ve tezgah émrini uzatir.

Ispatula bant dizayni

Turbo MFS ispatula tip banti ile Uretimlerinizde gikan alliminyum,
celik, piring ve dékme demir iceren cok cesitli kiclk talaglarin
uzaklastiriimasina olanak saglar. Bu yapisi ile maksimum glivenilirlik
ve dayaniklilik saglanir

Kalici filtre tamburu

Higbir yag ve pargca sizintisina musade etmeyen tamamen
muhurlenmis konveyor sasesi igerisinde, kendini temizleyen,
alt seviyede konumlanmis filtreleme tamburu ile, sogutucunun
tamaminin konveyorden g¢ikmadan oénce filtreleme isleinden
gegcmesini saglayarak makina tezgahinin g¢alisma suresini
maksimumda tutar.

Alt seviyede konumlanmig tamburu ile bugtiniin yiksek performansh
makina tezgahlarindan olusabilecek cok gesitli akiskan hizlarinda
galisiimasina olanak saglar.

En iyi segenektir :

- ince kiigiik talaslar igin
- Karigik malzemeler igin
- 235 mikronluk filtre

Filtreleme linitesi

Agir isler icin emniyetli saglam
olarak muhurlenmis naylon filtre
tamburu

Filtre tamburu
Kirli sogutucu

— Ince kiigiik
'j talag

Temiz
sogutucu
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Filtreli talag konveyor

Turbo MF2/ Turbo MF3

Ispatula tip bant ve mafsal banttan olusan iki katl konveyor konsepti
sayesinde, Turbo Microfine 2/Microfine 3 , farkli malzemelerden
¢tkmig butiin talas gesitlerini uzaklastirma ve 50 mikronun altinda
filtrasyon yapma 6zelliklerine sahiptirler. Konveyorln tst kismindaki
mafsal bant ile daha biyuk talaglar, alt kismindaki ispatula bant ile
daha kuguUk ve ince talaglar uzaklastirilir.

Cok yonliliik

Ust konveyor, agir talaslari filtreleme konveyériinden ayirir. Topak,
tel, cali ve buyik talaglar gibi ¢ok gesitli materyaller icin idealdir.
Bugunuin gelismis makina teknikleri agir talaglarin gikmasina neden
olur. Alt konveyor Ispatula seklindedir ve Ust konveyorden gelen
kiiguk talaslarin uzaklastirilmasina olanak saglar. Filtre tamburu
tarafindan tutulan ince talaslar rampa tzerinde depolanir.

Diisiik bakim giderleri

Kendini temizleyen filtre tamburu, 50 mikrona kadar partikulsuz
sogutma yapmaya imkan saglar. Ayrica sogutma ve tezgah émrinu
uzatarak, giderlerden tasarruf etmenize yardimci olur.

En iyi segenektir :

- Karisik sekilli talaglar icin
- Karisik malzeme tipleri igin
- 50 mikronluk filtreleme

Filtreleme Unitesi

Agir isler icin emniyetli saglam olarak
muihirlenmis naylon filtre tamburu.

Kalin tel
) talaglar

Filtre tamburu

Ince kiiglk talaglar
Kirli sogutucu

'/

Temiz
sogutucu

.

Filtreli talag konveyor

Turbo MS500

Turbo MS500 sogutma filtrasyonuyle isbirligi igerisinde, pring, celik,
dokme demir ve aliiminyumdan olusan, orta ve hafif talaslari 500
mikrona kadar uzaklastirmada kullanilir. D6kme parga ve gubuklarin
islenmesinden ¢ikan talaslarin uzaklastiriimasi igin idealdir.

Kuru talas uzaklastirma

Sogutma giderlerini azaltmak igin dizayn edilmistir. Disik sogutma
gideri ve daha kuru talas sayesinde, masraflarin azaltiimasi ve
cevreye dost operasyonlar yapilmasi saglanmaktadir.

Sogutma Filtrelemesi

Konveyor calisirken, her bir filtre kutusu otomatik olarak temizlenir.
Filtre kutularinin miktari, yeterli sogutma akisini ve optimum
filtrelemeyi saglayacak makina akis hizina baghdir.

En iyi segenektir :

- ince kiigiik talaslar igin
- Karisik malzemeler igin
- 500 mikronluk filtreleme

Filtreleme linitesi

Tasinabilir agir is filtre kutusu

Ince kiiglik
S talaslar
Kirli sogutucu
/ ¢} /
I_ Jln-.=—-x i Temiz
e — = sogutucu

Tanka geri donen temiz
sogutucu
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Filtreli talag konveyor

Turbo MH500

LNS'in yenilikgi filtreleme konseptinde, mafsal bant ile birlikte filtre
kutular kullanilir. Turbo MH500, farkli malzemelerden ¢ikmis her
sekildeki talagi, 500p’luk filtresi ile uzaklagtirmak icin tasarlanmig
bir konveyoérdir. Mafsal bant, normal mafsal bant konveyérinde
oldugu gibi talaglari uzaklastirirken, filtre kutulari da 500p’dan buyuk
butin talaglarin sogutucu tankina gegmesini engeller. Bu devrimsel
dizayn, klguk bir alan kaplarken, genis bir yelpazede uygulama ve
filtreleme ihtiyaglarinda kullanihr

Diisiik bakim giderleri

Tercih edilen uygulamalarin bir ¢ogu igin filtre kutulari, 500u’dan
blyuk partikiilsiiz sogutucu ile galisiimasini sadlar. Filtreleme sis-
temi, masraflarin azaltiimasi agisindan, sogutucunun ve tezgahin
Omrunu uzatir.

Sogutucu Filtresi
Filtre kutularinin sayisi, makina akis hizina gore, sogutucu akisini
ve optimum filtrelemeyi saglayacak sekilde belirlenir

En iyi segenektir :

- Karisik sekilli talaglar icin
- Karisik malzeme tipleri igin
- 500p’'luk filtreleme igin

Filtreleme Unitesi

Tasinabilir agir is filtre kutusu

Karigik sekilli
talaglar igin

Kirli sogutucu
/ &

Temiz
sogutucu

Tanka geri donen temiz
sogutucu

Talas uzaklastirma sistemleri

.

Ana isletme sistemleri

e Turbo 3D
Filtresiz
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Ana igletme sistemleri

Turbo 3D

Turbo 3D konveyor, materyal tagima sistemi ve diger butin tretim
proseslerinin tamamini kapsar. Materyaller, boru aglari ile, direk
olarak ¢ok islevli makinalardan uzaklastirilip, disardaki bir depoya
ya da tira taginir.

Modiler pargalari sayesinde, herhangi bir Uretim alanina
uygulanabilir. Sistemin en alt noktasina, sogutma geri kazanimini
gerceklestiren tank kolayca kurulabilir.

Siiriici motor

kontrol paneli

Igerde taginan materyal

v

Sistemin avantajlar

» Tam otomatik fabrika sistemi ile, bir anda ¢ok sayida makinadan
¢ikan talaglar toplanabilir ve fabrikanin igcinde veya disinda yeralan
bir alana bunlar taginir.

+ Temiz ve duzenli bir g¢evre olusturarak, kiymetli
zamaninizdan tasarruf ettirir.

+ Fabrika 6zelliklerine gore her bir sistem, 6zel olarak dizayn edilir.

calisma

Sistem ekipmanlari
Sisteme opsiyonel 6zellikler akuple edilebilir.

Talas uzaklastirma sistemleri

Aksesuar - Talag Tekneleri

sistemi igin en ideal aksesuardir.

Kendini bosaltma tertibati sayesinde, operatérler kolayca ve guvenle atik

malzemeleri uzaklastirabilirler.

LNS iriinleri genel agiklamalar
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LNS’in kendini bosaltma tertibatli talag tekneleri, herhangi bir talas tasima



Sogutma sistemleri

Yiiksek basin¢h sogutma sistemleri

N

Yuksek basingli sogutucular, yiksek hizda kesme alanina uygulanarak
talaslarin kirllmasina yardimci olurlar. Bu yiiksek basing, talaglarin kesme
islemine tekrar geri gelmesini durdurur ve talaglarin tekrar islenmesinden
meydana gelebilecek kirilmalari, bozulmalari engeller.

Ayricabuyaglanmametalislemelerinde 5nemlibirroloynar. Yiiksekbasingli
sogutma sistemleri, sogutucuyu kesici takim ve iglenen parga arasina
uygulayarak, yaglanmayi, tezgah dmrinl ve bir ¢ok durumda yizey
kalitesini artirir.

Isi, takimlara birincil derecede zarar veren bir etkendir. Takimlardaki
sicaklik genellikle 500°C’yi bulmaktadir. YBSS sicaklidi bu sicaklik
degerinin altida tutar ve takimlarin parga isleme kalitesini artirir.

Normal akisli sodutucular bu igler icin yeterli degildir. Ozetle, metal,
Uretkenlik artinlip takim masraflar dusurilerek daha yuksek hizlarda
islenebilir.

Cesitli modeller mevcuttur
LNS mudsterilerimizin ihtiyaglarina en iyi cevap verebilen 3 tip yuksek
basingh sogutma sistemlerine sahiptir. Bunlar :

¢ PowerStream SA
¢ PowerStream BF
* Yiiksek basing entegrasyonu

PowerStream Uniteleri bagimsiz veya LNS konveyoriiniize/sogutucu
tankiniza entegre olabilir. PowerStream’in ylksek basing hatlari
(8’e kadar) makinanin M kodlari tarafindan bagimsiz olarak kontrol edilir.
Kullanici interface panelli PLC ile makina tezgahinin interface’ine ve 6zel
uygulamalara kolayca yapilandirilir.

.

Yiiksek basingl sogutma sistemleri

PowerStream BF /| PowerStream SA

PowerStream SA

Filtrelenmis sodutucunun 140 Bara kadar tasinabildigi, batin tip
makinalar icin ideal bagimsiz yiksek basin¢li sogutma sistemidir.
Sogutucu transfer pompasi ve sogutucu rezevuari -opsiyonel
olarak i¢ 1s1 degistirici- ile birlikte calisarak maksimum performans
ve glvenilirlik saglar.

PowerStream BF

Powerstream BF, LNS c¢ubuk siriicinin altina konularak,
kayarotomatlarda yer kazanci saglamak amaci ile dizayn edilmis
yuksek basingli sogutma sistemidir. Boylece makina parkurunda
maksimum kullanim alani saglanir.

Yiiksek basing entegrasyonu

Entegre sistem kendi sogutucu tankimizin igine dizayn edilir,
bdylece akis hizlarinda ve basingta maksimum esnekligi kazanmak
ve ayrica makinaniza ve iglerinize yuksek basin¢ uygulamak igin
sizin ihtiyaclariniza gére uyarlanabilir..

PowerStream SA PowerStream BF

Sistem semasi

<= I 1
Sogut:llflu - : x zm ﬂ
o b 1L .E 1
<= '}
“F
Makina kontrollii goklu
yliksek basing selenoid
Sogutucu portu

giris =
Filtre
kutusu

Yiiksek basingl pompa

PowerStream SA PowerStream BF

Cikis basinci 70 bar 70 bar 140 bar 70 bar 140 bar

Akis hizi 30 L/dk 50 L/dk 20 L/dk 30 L/dk 11 L/idk

Filtreleme Standart olarak 10y filtrelemeli tek filtre Standart olarak 10u
kutusu filtrelemeli tek filtre

kutusu

Cikig sayisi Standart olarak 4 port Standart olarak 4 port

Tank kapasitesi 100 L Tank yok

Ebat 1175 x 500 x 1185 mm 966 x 712 x 864 mm

Opsiyon 1 8 port ¢ikis 8 port ¢ikis

Opsiyon 2 Cift filtre kutusu -

Opsiyon 3 Isi degistirici

Opsiyon 4 Degisik basinglara PLC kontrolu
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Sogutma sistemleri

Yag ayirici sistemler

LNS PhaSep’in patentli yag ayirma teknolojisi, metal isleme sivisinin
Omriini 100% artirir, sogutucu degistirme masrafi ile birlikte zararli
atiklarin uzaklastiriima ihtiyacini buyuk olguide azaltir.

Makina tezgahindaki gres ve vyagdlar, sodutucuda bakterilere, kotu
kokulara ve tahris edici kirlenmelere neden olur. Bu da mekanik olarak,
sogutucudaki bozulmayla birlikte takimlara zarar verir.

Yag kirlenmesi, metal isleme sivisinin degistiriimesini gerektiren birinci

derecedeki nedendir. Metal igleme sivisi, yag ile kirlendigi zaman,
sogutma ve yaglama 6zelligini kaybeder.

Mevcut model :
* PhaSep

Yag ayirma

PhaSep

Makina haznesinin ustiinden, yag ve sogutucu karigsimi siizllerek
cekilir. Karigim sivisi yavasca, patentli filtre plakalari Uzerinde
hareket ederken, 20 mikron kadar kugluk yad damlaciklar
sogutucudan ayrilir ve PhaSep unitesinin Ustline dogru yukselirler.

Unite igerisinde yag tabakasi yeteri kadar olustugunda , ézel dizayn
edilmis set igerisine geger ve bdylece temiz sogutucudan ayriimis
olur. Yag, periyodik olarak atik yag stiziicistinden uzaklastirilabilir.

%99 oraninda yag kirleticilerinden uzaklastinlmis sogutucu, direk
olarak makine haznesine gonderilir.

Teknik o6zellikler

. 2.25 - 3.4 I/dk arasi iglem Hizi, 432 x 406 x 610 mm
CPS Mini
Sugutucu tank islemi 400 It'ye kadar
. 2.25 - 3.4 l/dk arasi islem Hizi, 432 x 406 x 610 mm
CPS Junior rast s
Sugutucu tank islemi 800 It'ye kadar

Sistem Semasi

Filtre Yag stzici
plakalari

Yag filtre plakalarinda toplanir ve
ylizeye dogru gitmesi saglanir.

=
Temiz
sogutucu

Suizgeg

I
I
Makina sogutucu tanki
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Bilgi

LNS teknik terimler - Cubuk besleme sistemleri

Unite hareketi

Unite hareket sistemi ile, fener mili yataklamasinin
degistiimesi, bakim ve tamiratlarda tornaya midahale
edilebilmesi amaglanmistir. Cubuk surictnin modeline bagl
olarak, LNS Ug tip hareket sistemi sunmaktadir : boyuna
hareket, yana hareket ve 6ne gekme sistemi.

Artik parga uzaklagtirmasi
LNS iki artik parga uzaklastirma sistemine sahiptir :

« Artik parga, gelen yeni cubuk ile ittirilerek tornanin parca
toplayicisina disuralur.

« Artik parca, fener milinden geri gekilerek, gubuk surtcinin
arkasindaki kutuda toplanir.

Yataklama

LNS, ug yolla, farkh gaplardaki cubuklar igin en mikemmel
yataklamayi saglar. En kiigik ¢aplar igin malzeme boyunca
yataklanacagi kapali boru. 2mm ve 36mm araligindaki ¢aplar
icin hidrodinamik kanallar. 36mm Usttindeki ¢aplar igin hidros-
tatik yataklama elemanlari.

Hydrobar®

Basingh yag, yataklama borusunun, yataklama kanallarinin
veya hidrostatik yataklama elemanlarinin igine génderilir.
Yag film tabakasi olusarak, islenecek malzemeyi yataklama
Unitelerinden ayinr.Dénme hizlar arttikga, hidrodinamik
etkide artar. LNS'’in bltiin besleme sistemleri, Hydrobar
sistemi ile akuple edilmistir.

Anti vibrasyon

Fener miline girisin en yakinda optimum yataklamayi
saglamak igin, LNS gubuk sirticileri anti vibrasyon sistemine
sahiptir. Bu sistem, malzeme boyunca vibrasyonsuz dénme
hizlarini garanti eder. Anti vibrasyon (nitesi, malzeme fener
miline girmeden 6nce, en son temasta bulundugu yataklama
kismidir.

Diizgiinliik

Eger malzeme dlzglin degilse, dénerken titresime neden
olmaktabudaperformansietkilemektedir.0.5mm/m’ninstiinde
sapma olan malzemeler diizglin olarak dikkate alinamaz.

* Cubuklar malzeme boyunca egikliklere sahip olabilir.

* Cubuk sonu, uretim islemlerinden dolayi egik olabilir. Bu
sekilde bir gubuk islenirken, tavsiye edilen dnce egik kismin
islenmesidir. Bdylece titresimin bitiin malzeme boyunca
hissedilmesi engellenir.

Senkronizasyon

LNS sekronizasyonu, iticinin fener mili hareketlerine goére
senkronize galismasini saglayan bir sistemdir. SPS tarafindan
kontrol edilen servo motor yardimi ile besleyici fener mili
hareketlerini tespit ve taklit eder. Buglnin gelismis torna
hizlarinda, gubugun bulkulmesini engeleyen énemli bir sigorta
konumundadir.
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Doénme baslamadan
Fener mili hizi sifir
oldugundan hidrodinamik
etkide sifirdir ve gubuk boru
icerisinde duragandir.

Otomatik antivibrasyon

Do6nme bagladigi zaman
Donen gubuk yag basincini artirir ve
cubuk boru tabanindan yukari itimeye

Standart sabit antivibrasyon

One gekme sistemi
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Tam dénme hizinda
Artan hizla birlikte, hidrodinamik
kuvvet de artar ve malzeme
merkeze gekilip diizglin yataklama
saglanir.

baslanir.
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LNS teknik terimler - Talag uzaklagtirma sistemleri

Sogutucu filtrelemesi

LNS g tip filtreleme kullanir. 500p’luk akis filtrelemesinin
yapilacagi durumda, konveyor igerisinde degistirilebilir kutular
icine yerlestirilen duz plakalar seklindeki, kendini temizleyen
filtre kutulari kullanilir. 50p’luk daha ylksek filtrelemenin
yapilacagi durumda, konveyor igerisinde kapali tambur igine
kivrilarak yerlestirilen plakalar seklindeki, kendini temizleyen
filtre tamburu kullanilir. 5 gibi gok kiigik filtreleme yapilacagi
durumda filtre paketleri kullanilir ki bunlar periyodik olarak
degistiriimesi gereken torbalardir.

Filtre kutusu

Data transfer
senkronizasyonu
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